
Минобрнауки России 
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«ВОРОНЕЖСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ ИНЖЕНЕРНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ»  
 
 

 
 

УТВЕРЖДАЮ 
И. о. проректора по учебной работе 

 
 

 ___________   Василенко В.Н._ 
                      (подпись)                      (Ф.И.О.) 

"_30_" _____05_____2024 г. 
 

  
  

 
 
 

 

Р АБ О Ч АЯ   П РО Г Р АМ М А  
ДИСЦИПЛИНЫ 

 
 
 
 

Конструкторско-технологическое обеспечение производств 
 

Направление подготовки  

15.04.03  Прикладная механика 
  

  

Направленность (профиль) подготовки 

Математическое и компьютерное моделирование  

механических систем и процессов 

 

Квалификация выпускника 

Магистр 

 

 

 

 

 

 

 

 

Воронеж  
 



   1. Цели и задачи дисциплины  
Целью освоения дисциплины «Конструкторско-технологическое обеспечение про-

изводств» является формирование компетенций обучающегося в области профессио-
нальной деятельности и сфере профессиональной деятельности:  

- 28 Производство машин и оборудования; 
- 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности. 
Дисциплина направлена на решение задач профессиональной деятельности (про-

ектно-конструкторский; научно-исследовательский; производственно-технологический) 
типа. 

 
2. Перечень планируемых результатов обучения, соотнесенных с планируе-

мыми результатами освоения основной образовательной программы 
 

№ 
п/п 

Код 
компе-
тенции 

Наименование компе-
тенции 

Код и наименование индикатора достижения компетенции 

1 ОПК-2 Способен осуществ-
лять экспертизу техни-
ческой документации в 
области профессио-
нальной деятельности 

ИД1ОПК-2 – Использует средства и методы оценки техниче-
ской документации в области профессиональной деятель-
ности 

ИД2ОПК-2 – Осуществляет научно-техническую экспертизу в 
области профессиональной деятельности 

2 ОПК-3 Способен организовы-
вать работу по совер-
шенствованию, модер-
низации и унификации 
выпускаемых изделий 
и их элементов 

ИД1ОПК-3– Обосновывает необходимость проведения работ 
по совершенствованию, модернизации и унификации вы-
пускаемых изделий машиностроения и их элементов 

ИД2ОПК-3– Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемыхизделий машиностроения и их 
элементов 

3 ОПК-4 Способен разрабаты-
вать методические и 
нормативные докумен-
ты, в том числе проек-
ты стандартов и сер-
тификатов с учетом 
действующих стандар-
тов качества, обеспе-
чивать их внедрение 
на производстве 

ИД1ОПК-4 – Применяет в профессиональной деятельности 
существующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

ИД2ОПК-4 – Применяет методологию разработки методиче-
ских и нормативных документов, проектов стандартов и 
сертификатов, обеспечивает их внедрение на производ-
стве 

 
Код и наименование индикатора достиже-

ния компетенции 
Результаты обучения (показатели оценивания) 

ИД1ОПК-2 – Использует средства и методы 
оценки технической документации в обла-
сти профессиональной деятельности 

Знает средства и методы оценки технической докумен-
тации в области профессиональной деятельности 

Умеет использовать средства и методы оценки техниче-
ской документациив области профессиональной дея-
тельности 

Имеет средства и методы оценки технической докумен-
тациив области профессиональной деятельности 

ИД2ОПК-2 – Осуществляет научно-
техническую экспертизу в области про-
фессиональной деятельности 

Знает научно-техническую экспертизу в области профес-
сиональной деятельности 

Умеет осуществлять научно-техническую экспертизу в 
области профессиональной деятельности 

Имеет навыки осуществлять научно-техническую экспер-
тизу в области профессиональной деятельности 

ИД1ОПК-3– Обосновывает необходимость 
проведения работ по совершенствованию, 
модернизации и унификации выпускаемых 
изделий машиностроения и их элементов 

Знает: Обосновывает необходимость проведения работ 
по совершенствованию, модернизации и унификации 
выпускаемых изделий машиностроения и их элементов 

Умеет: проводить работы по модернизации выпускаемых 
изделий машиностроения и их элементов 

Имеет навыки: проведения работ по совершенствова-
нию, модернизации и унификации выпускаемых изделий 
машиностроения и их элементов 

ИД2ОПК-3– Формирует предложения и раз-
рабатывает план мероприятий по совер-

Знает:Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 



шенствованию, модернизации и унифика-
ции выпускаемыхизделий машинострое-
ния и их элементов 

унификации выпускаемыхизделий машиностроения и их 
элементов 

Умеет:Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемыхизделий машиностроения и их 
элементов 

Имеет навыки:Формирует предложения и разрабатывает 
план мероприятий по совершенствованию, модерниза-
ции и унификации выпускаемыхизделий машинострое-
ния и их элементов 

ИД1ОПК-4 – Применяет в профессиональ-
ной деятельности существующие методи-
ческие и нормативные документы, дей-
ствующие стандарты качества 

Знает как применять в профессиональной деятельности 
существующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

Умеет применять в профессиональной деятельности су-
ществующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

Имеет навыки применять в профессиональной деятель-
ности существующие методические и нормативные до-
кументы, действующие стандарты качества 

ИД2ОПК-4 – Применяет методологию раз-
работки методических и нормативных до-
кументов, проектов стандартов и сертифи-
катов, обеспечивает их внедрение на про-
изводстве 

Знает  методологию разработки методических и норма-
тивных документов, проектов стандартов и сертифика-
тов, обеспечивает их внедрение на производстве 

Умеет применять методологию разработки методических 
и нормативных документов, проектов стандартов и сер-
тификатов, обеспечивает их внедрение на производстве 

Имеет навыки рименять методологию разработки мето-
дических и нормативных документов, проектов стандар-
тов и сертификатов, обеспечивает их внедрение на про-
изводстве 

 
3. Место дисциплины в структуре образовательной программы ВО 
Дисциплина относится к блоку 1 ОП и ее базовой части. Дисциплина является обя-

зательной к изучению. 
Изучение дисциплины основано на знаниях, умениях и навыках, полученных при 

изучении обучающимися дисциплин: «Законы развития и основы проектирования техни-
ческих систем»; «Основы научно-исследовательской деятельности»; «Технологии нане-
сения покрытий и упрочнения материалов». 

Дисциплина «Конструкторско-технологическое обеспечение производств»  являет-
ся предшествующей для освоения дисциплин: «Прочность машин»; «Теории упругости и 
пластичности», для проведения следующих практик: учебной, ознакомительной; учебной, 
научно-исследовательской работы (получение первичных навыков научно-
исследовательской работы). 

 
4. Объем дисциплины и виды учебной работы 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетные единицы. 
Виды учебной работы Всего  

часов 
Распределение 

трудоемкости по 
семестрам, часов 

2 

Общая трудоемкость дисциплины 144 144 

Контактная работа, в т.ч. аудиторные занятия: 60,15 60,15 

Лекции 19 19 

в том числе в форме практической подготовки - - 

Практические занятия 38 38 

в том числе в форме практической подготовки - - 

Консультации текущие 0,95 0,95 

Консультация перед экзаменом 2 2 

Виды аттестации (экзамен) 0,2 0,2 

Самостоятельная работа: 50,05 50,05 

Подготовка к защите по практическим работам (собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседование, тестирование, 
решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях (собеседование, те-

20 
 

20 
 

20 
 

20 
 



стирование, решение кейс-заданий) 10,05 10,05 

Подготовка к экзамену (контроль) 33,8 33,8 

 
5 Содержание дисциплины, структурированное по разделам с указанием от-

веденного на них количества академических часов и видов учебных занятий 
5.1 Содержание разделов дисциплины 

№ 
п/п 

Наименование раздела дисци-
плины 

Содержание раздела 
 

Трудоемкость 
раздела, ак. ч 

1 Введение 
Понятие о проектировании машин. Конструирова-
ние как процесс. Основные компетенции инжене-
ра-конструктора. Задачи конструирования 

4,05 

2 
Общие правила и способы кон-
струирования 

Исходные данные для конструирования оборудо-
вания Общие правила конструирования Разработ-
ка вариантов и выбор конструкции Способы кон-
струирования: преемственность (аналогия), ком-
понование, динамизация, инверсия, комбинирова-
ние. 

8,5 

3 Унификация и модульность 
Унификация как способ проектирования машин 
Агрегатирование, компаудирование Модульное 
проектирование. Резервирование 

10,5 

4 
Постановка изделий на произ-
водство 

Обеспечение технологичности конструкций. Тех-
нологическая рациональность. Авторский надзор и 
сопровождение производства Несоответствие при 
производстве. Устранение несоответствий при 
изготовлении изделий. 

11 

5 
Введение в техническое регули-
рование 

Понятие о техническом регламенте. Технические 
условия как конструкторский документ Обеспече-
ние безопасности проектируемого изделия. Обос-
нование безопасности Инструкция по эксплуата-
ции оборудования" 

11 

6 
Общие вопросы проектирования 
расчетных деталей 

Расчетные режимы оборудования. Работа в не-
расчетных и аварийных режимах. Прочность и 
жесткость конструкций Равнопрочность конструк-
ции Концентрация напряжений в деталях машин 
Внутренние напряжения и их влияние на НДС де-
тали и технологический процесс ее производства. 
Влияние упругости системы и сопряженных дета-
лей на НДС Допустимые запасы прочности Вопро-
сы оптимизации массы, жесткости и прочности. 
Понятие топологической оптимизации. Снижение 
массы конструкций 

19 

7 
Общие вопросы эксплуатации 
машин 

Общие вопросы долговечности и надежности обо-
рудования Понятие о ресурсе, индивидуальный и 
парковый ресурс Ремонтопригодность оборудова-
ния. Безремонтная эксплуатация Доводка машин в 
эксплуатации Коррозия, эрозия и износ Система 
защиты от коррозии. Консервация 

11 

8 Сборка и обслуживание машин 

Осевая, радиальная сборка Принцип независимой 
разборки Последовательность сборки оборудова-
ния. Общие указания по сборке оборудования 
Съемные и монтажные приспособления Сбороч-
ные базы Исключение неправильной сборки 

13 

9 Установка оборудования 
Установка оборудования на фундаменте. Способы 
установки. Способы выверки оборудования на 
фундаменте. Болты фундаментные Виброопоры 

 
14 

 Консультации текущие 
0,95 

 Консультации перед экзаменом 
2 

 Экзамен 
0,2 

 
 
 
 
5.2 Разделы дисциплины и виды занятий 



№ 
п/п 

Наименование раздела дисциплины 
Лекции, 

ак. ч 
Практические 
занятия (ПЗ), 

ак. ч 

Лабораторные 
работы (ЛР), ак. 

ч 

СРО, ак. 
ч 

1 Введение 2 - - 2,05 

2 Общие правила и способы конструиро-
вания 

2 - 2 4,5 

3 
Унификация и модульность 

2 - 4 4,5 

4 
Постановка изделий на производство 

2  4 5 

5 Введение в техническое регулирование 2 - 4 5 

6 Общие вопросы проектирования расчет-
ных деталей 

2 - 8 9 

7 Общие вопросы эксплуатации машин 2  8 9 

8 Сборка и обслуживание машин 2  4 5 

9 Установка оборудования 3  4 6 

10 Консультации текущие 
0,95 

 Консультации перед экзаменом 
2 

11 Экзамен 
0,2 

 
5.2.1 Лекции  

№ 
п/п 

Наименование разде-
ла дисциплины 

Тематика лекционных занятий 
Трудоемкость, 

ак. ч 

1 Введение 
Понятие о проектировании машин. Конструирование 
как процесс. Основные компетенции инженера-
конструктора. Задачи конструирования 

2 

2 
Общие правила и 
способы конструиро-
вания 

Исходные данные для конструирования оборудова-
ния. Общие правила конструирования Разработка 
вариантов и выбор конструкции Способы конструи-
рования: преемственность (аналогия), компонова-
ние, динамизация, инверсия, комбинирование. 

2 

3 
Унификация и мо-
дульность 

Унификация как способ проектирования машин Агре-
гатирование, компаудирование Модульное проекти-
рование. Резервирование 

2 

4 
Постановка изделий 
на производство 

Обеспечение технологичности конструкций. Техно-
логическая рациональность. Авторский надзор и со-
провождение производства Несоответствие при про-
изводстве. Устранение несоответствий при изготов-
лении изделий. 

2 

5 
Введение в техниче-
ское регулирование 

Понятие о техническом регламенте. Технические 
условия как конструкторский документ Обеспечение 
безопасности проектируемого изделия. Обоснование 
безопасности Инструкция по эксплуатации оборудо-
вания" 

2 

6 
Общие вопросы про-
ектирования расчет-
ных деталей 

Расчетные режимы оборудования. Работа в нерас-
четных и аварийных режимах. Прочность и жесткость 
конструкций Равнопрочность конструкции Концен-
трация напряжений в деталях машин Внутренние 
напряжения и их влияние на НДС детали и техноло-
гический процесс ее производства. Влияние упруго-
сти системы и сопряженных деталей на НДС Допу-
стимые запасы прочности Вопросы оптимизации 
массы, жесткости и прочности. Понятие топологиче-
ской оптимизации. Снижение массы конструкций 

2 

7 
Общие вопросы экс-
плуатации машин 

Общие вопросы долговечности и надежности обору-
дования Понятие о ресурсе, индивидуальный и пар-
ковый ресурс Ремонтопригодность оборудования. 
Безремонтная эксплуатация Доводка машин в экс-
плуатации Коррозия, эрозия и износ Система защи-

2 



ты от коррозии. Консервация 

8 
Сборка и обслужива-
ние машин 

Осевая, радиальная сборка Принцип независимой 
разборки. Последовательность сборки оборудова-
ния. Общие указания по сборке оборудования Съем-
ные и монтажные приспособления. Сборочные базы 
Исключение неправильной сборки. 

2 

9 
Установка оборудо-
вания 

Установка оборудования на фундаменте. Способы 
установки. Способы выверки оборудования на фун-
даменте. Болты фундаментные. Виброопоры. 

3 

 
5.2.2 Практические занятия  

№ 
п/п 

Наименование раздела 
дисциплины 

Тематика практических занятий 
Трудоемкость, 

час 

1 Введение  - 

2 
Общие правила и способы 
конструирования 

Выбор данных для конструирования оборудо-
вания 

2 

3 Унификация и модульность 
Изучение принципов типизации, унификации и 
агрегатирования. 

4 

4 
Постановка изделий на 
производство 

Изучение принципов управления проектирова-
нием и постановкой продукции на производ-
ство 

4 

5 
Введение в техническое 
регулирование 

Изучение основных положений закона РФ о 
Техническом регулировании 

4 

6 
Общие вопросы проекти-
рования расчетных дета-
лей 

Проектирование заготовки типовой детали 
машин и аппаратов пищевых производств. 
 
Разработка технологического маршрута изго-
товления детали с расчетом режимов резания 
и норм времени одной из технологических 
операций 

4 
 
 
 
4 

7 
Общие вопросы эксплуата-
ции машин 

Расчет долговечности оборудования. 
Поэлементное диагностирование машин. 
Определение остаточного ресурса элементов 
механических систем методом индивидуально-
го прогнозирования 

8 

8 
Сборка и обслуживание 
машин 

Изучение осевой и радиальной сборки. 
Изучение независимой разборки 

4 

9 Установка оборудования Расчет фундаментных опор и виброболтов 4 

 
5.2.3 Лабораторный практикум  
Не предусмотрен 
5.2.4 Самостоятельная работа обучающихся (СРО) 

№ 
п/п 

Наименование раздела 
дисциплины 

Вид СРО 
Трудоемкость, 

час 

1 Введение 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

- 
 
1 
 
 

1,05 

2 
Общие правила и способы 
конструирования 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

2 
 
 

1,5 
 
 
1 
 

3 
Унификация и модуль-
ность 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

2 
 
 

1,5 
 
1 



4 
Постановка изделий на 
производство 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

2 
 
2 
 
 
1 

5 

Введение в техническое 
регулирование 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

2 
 
2 
 
 
1 
 

6 
Общие вопросы проекти-
рования расчетных дета-
лей 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

4 
  
4 
  
 
1 

7 
Общие вопросы эксплуа-
тации машин 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

4 
 
4 
 
1 
 

8 
Сборка и обслуживание 
машин 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

2 
 
2 
  
 
1 

9 Установка оборудования 

Подготовка к защите по практическим работам 
(собеседование) 
Изучение материалов по учебникам (собеседо-
вание, тестирование, решение кейс-заданий) 
Изучение материалов, изложенных в лекциях 
(собеседование, тестирование, решение кейс-
заданий) 

2 
 
2 
  
2 
 

 

6 Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 
6.1 Основная литература 
1. Зубарев, Ю. М. Расчет и проектирование приспособлений в машиностроении: 

учебник (гриф УМО) /Ю.М.Зубарев.—Санкт-Петербург:Лань,2022.—320 с. 

https://e.lanbook.com/book/211958 
2. Тарабарин, О. И. Проектирование технологической оснастки в машиностроении : 

учебное пособие (гриф УМО) / О. И. Тарабарин, А. П. Абызов, В. Б. Ступко. — 2-е изд., 
испр. и доп. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 304 с. https://e.lanbook.com/book/211214 

3. Блюменштейн, В. Ю. Проектирование технологической оснастки (гриф УМО)/ В. 
Ю. Блюменштейн, А. А. Клепцов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 220 
с. https://e.lanbook.com/book/271247 

 
6.2 Дополнительная литература 
1. Овтов, В. А. Детали машин, основы конструирования и подъемно-транспортные 

машины : учебное пособие / В. А. Овтов. — Пенза : ПГАУ, 2021. — 150 с.  
https://e.lanbook.com/book/170939 

2. Балла, О. М. Технологии и оборудование современного машиностроения / О. М. 
Балла. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 392 с. 
https://e.lanbook.com/book/288815  

 

https://e.lanbook.com/book/211214
https://e.lanbook.com/book/170939
https://e.lanbook.com/book/288815


6.3 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной рабо-
ты обучающихся 

1. Освоение закрепленных за дисциплиной компетенций осуществляется посред-
ством изучения теоретического материала на лекциях, выполнения практических работ.  
Учебно-методический комплекс дисциплины размещен в Электронной информационно-
образовательной среде ВГУИТ  http://education.vsuet.ru/. 

2. Самостоятельная работа студентов предполагает работу с отечественной лите-
ратурой, учебниками, конспектами лекций, учебно-методическими материалами к практи-
ческим работам по алгоритму, детально изложенному в  Методических указаниях к вы-
полнению самостоятельной работы.  

Методические указания размещены дополнительно в  Электронной информацион-
но-образовательной среде ВГУИТ http://education.vsuet.ru/  Контроль выполнения само-
стоятельной работы осуществляется в виде тестирований, опросов, устных ответов, 
представления публичной защиты проектов. 

 
6.4 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интер-

нет», необходимых для освоения дисциплины (модуля) 
Наименование ресурса сети «Интернет» Электронный адрес ресурса 

Научная электронная библиотека http://www.elibrary.ru/defaulttx.asp 

Образовательная платформа «Юрайт» https://urait.ru/ 

ЭБС «Лань» https://e.lanbook.com/ 

АИБС «МегаПро» https://biblos.vsuet.ru/MegaPro/Web 

Сайт Министерства науки и высшего образования 
РФ 

http://minobrnauki.gow.ru 

Электронная информационно-образовательная 
среда ФГБОУ ВО «ВГУИТ 

http://education.vsuet.ru 

 
6.5 Перечень информационных технологий, используемых при осуществле-

нии образовательного процесса по дисциплине (модулю), включая перечень про-
граммного обеспечения и информационных справочных систем 

 
При изучении дисциплины используется программное обеспечение, современные 

профессиональные базы данных и информационные справочные системы: ЭИОС уни-
верситета, в том числе на базе программной платформы «Среда электронного обучения 
3KL».  

При освоении дисциплины используется лицензионное и открытое про-
граммное обеспечение 

 
 
Программы Лицензии, реквизиты подтверждающего документа 

Adobe Reader XI (бесплатное ПО) 
https://acrobat.adobe.com/ru/ru/acrobat/pdf-reader/volume-distribution.html 

Альт Образование Лицензия № ААА.0217.00  
с 21.12.2017 г. по «Бессрочно» 

Microsoft Windows 8 Microsoft Open License  
Microsoft Windows Professional 8 Russian Upgrade Academic OPEN 1 Li-

cense No Level#61280574 от 06.12.2012 г. 
https://www.microsoft.com/ru-ru/licensing/licensing-programs/open-license 

Microsoft Windows 8.1 

Microsoft Office Profes-
sional Plus 2010 

Microsoft Open License  
Microsoft Office Professional Plus 2010 Russian Academic OPEN 1 Li-

cense No Level #48516271 от 17.05.2011 г. https://www.microsoft.com/ru-
ru/licensing/licensing-programs/open-license 

 
Microsoft Open License  

Microsoft Office Professional Plus 2010 Russian Academic OPEN 1 Li-
cense No Level #61181017 от 20.11.2012 г. https://www.microsoft.com/ru-

http://education.vsuet.ru/
http://education.vsuet.ru/
https://urait.ru/
https://e.lanbook.com/
https://biblos.vsuet.ru/MegaPro/Web
http://eopen.microsoft.com/
http://eopen.microsoft.com/
http://eopen.microsoft.com/


ru/licensing/licensing-programs/open-license 

Microsoft Office 2007 
Standart 

Microsoft Open License  
Microsoft Office 2007 Russian Academic OPEN No Level #44822753 от 

17.11.2008https://www.microsoft.com/ru-ru/licensing/licensing-
programs/open-license 

Libre Office 6.1 Лицензия № ААА.0217.00  
с 21.12.2017 г. по «Бессрочно» (Включен в установочный пакет опера-

ционной системы Альт Образование 8.2) 

Справочно-правовые системы 

Программы Лицензии, реквизиты подтверждающего документа 

Справочные  правовая 
система «Консультант 

Плюс» 

Договор о сотрудничестве с “Информсвязь-черноземье”, Региональ-
нальный информационный центр общероссийской сети распростране-

ния правовой информации Консультант Плюс 
№ 8-99/RD от 12.02.1999 г. 

 

7 Материально-техническое обеспечение дисциплины  
 

7 Материально-техническое обеспечение дисциплины  
Материально-техническая база приведена в лицензионных формах и расположена по ад-

ресу https://vsuet.ru  
Для проведения учебных занятий используются учебные аудитории: 

Ауд. № 124. Учебная ауди-
тория для проведения учеб-
ных занятий 

Переносное мультимедийное оборудование: проектор View 
Sonic PJD 5232, экран на штативе DigisKonturCDSKS-1101, дос-
ка 3-х элементная, мел/маркер 

Ауд. № 126. Учебная ауди-
тория для проведения учеб-
ных занятий 

Проектор View Sonic PJD 5232, экран на штативе DigisKontur-
CDSKS-1101, ноутбук, лабораторноиспытательное оборудова-
ние: металлографический микроскоп Optika XDS-3MET, разрыв-
ная машина IP20 2166P5/500, блок управления ПУ-7 УХЛ 4.2 

Ауд. № 127. Учебная ауди-
тория для проведения учеб-
ных занятий 

Машина испытания на растяжение МР-0,5, машина испытания 
на кручение КМ-50, машина универсальная разрывная УММ-5, 
машина испытания пружин МИП-100, машина разрывная УГ 
20/2, машина испытания на усталость МУИ6000, копер маятни-
ковый 

Ауд. № 227. Учебная ауди-
тория для проведения учеб-
ных занятий 

Интерактивная доска SMART Board SB660 64, комплект лабора-
торного оборудования для проведения дисциплины "Детали 
машин и основы конструирования": машина тарировочная, при-
бор ТММ105-1, стенды методические 

Ауд. № 127а. 
Компьютерный класс 

Моноблок Гравитон - 12 шт. 

Ауд. № 133. Учебная ауди-
тория для проведения учеб-
ных занятий 

Переносное мультимедийное оборудование: проектор View 
Sonic PJD 5232, экран на штативе Di-gisKonturCDSKS-1101 

 
Самостоятельная работа обучающихся может осуществляться при использовании:  
Зал научной литературы ресурсного центра ВГУИТ: компьютеры Regard - 12 шт.  
Студенческий читальный зал ресурсного центра ВГУИТ: моноблоки - 16 шт. 
 
8 Оценочные материалы для промежуточной аттестации обучающихся по 

дисциплине  
Оценочные материалы (ОМ) для дисциплины включают в себя: 
- перечень компетенций с указанием индикаторов достижения компетенций, этапов 

их формирования в процессе освоения образовательной программы; 
- описание шкал оценивания; 
- типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки 

знаний, умений, навыков; 

http://eopen.microsoft.com/
https://vsuet.ru/


- методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, 
навыков и (или) опыта деятельности. 

ОМ представляются отдельным комплектом  и входят в состав рабочей про-
граммы дисциплины.  

Оценочные материалы формируются в соответствии с П ВГУИТ «Положение об 
оценочных материалах». 

 



 

 

 

 

 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
к рабочей программе 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 
ДЛЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 
по дисциплине   

 
 

Конструкторско-технологическое обеспечение производств 
 

 

 



1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования 
 

№ 
п/п 

Код 
компе-
тенции 

Наименование компе-
тенции 

Код и наименование индикатора достижения компетенции 

1 ОПК-2 Способен осуществ-
лять экспертизу техни-
ческой документации в 
области профессио-
нальной деятельности 

ИД1ОПК-2 – Использует средства и методы оценки техниче-
ской документациив области профессиональной деятель-
ности 

ИД2ОПК-2 – Осуществляет научно-техническую экспертизу в 
области профессиональной деятельности 

2 ОПК-3 Способен организовы-
вать работу по совер-
шенствованию, модер-
низации и унификации 
выпускаемых изделий 
и их элементов; 

ИД1ОПК-3 – Обосновывает необходимость проведения ра-
бот по совершенствованию, модернизации и унификации 
выпускаемых изделий машиностроения и их элементов 

ИД2ОПК-3 – Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемых изделий машиностроения и их 
элементов 

3 ОПК-4 Способен разрабаты-
вать методические и 
нормативные докумен-
ты, в том числе проек-
ты стандартов и сер-
тификатов с учетом 
действующих стандар-
тов качества, обеспе-
чивать их внедрение 
на производстве 

ИД1ОПК-4 – Применяет в профессиональной деятельности 
существующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

ИД2ОПК-4 – Применяет методологию разработки методиче-
ских и нормативных документов, проектов стандартов и 
сертификатов, обеспечивает их внедрение на производ-
стве 

 

Код и наименование индикатора достиже-
ния компетенции 

Результаты обучения (показатели оценивания) 

ИД1ОПК-2 – Использует средства и методы 
оценки технической документациив обла-
сти профессиональной деятельности 

Знает средства и методы оценки технической докумен-
тациив области профессиональной деятельности 

Умеет использовать средства и методы оценки техниче-
ской документациив области профессиональной дея-
тельности 

Имеет средства и методы оценки технической докумен-
тациив области профессиональной деятельности 

ИД2ОПК-2 – Осуществляет научно-
техническую экспертизу в области про-
фессиональной деятельности 

Знает научно-техническую экспертизу в области профес-
сиональной деятельности 

Умеет осуществлять научно-техническую экспертизу в 
области профессиональной деятельности 

Имеет навыки осуществлять научно-техническую экспер-
тизу в области профессиональной деятельности 

ИД1ОПК-3 – Обосновывает необходимость 
проведения работ по совершенствованию, 
модернизации и унификации выпускаемых 
изделий машиностроения и их элементов 

Знает: Обосновывает необходимость проведения работ 
по совершенствованию, модернизации и унификации 
выпускаемых изделий машиностроения и их элементов 

Умеет: проводить работы по модернизации выпускаемых 
изделий машиностроения и их элементов 

Имеет навыки: проведения работ по совершенствова-
нию, модернизации и унификации выпускаемых изделий 
машиностроения и их элементов 

ИД2ОПК-3 – Формирует предложения и раз-
рабатывает план мероприятий по совер-
шенствованию, модернизации и унифика-
ции выпускаемых изделий машинострое-
ния и их элементов 

Знает: Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемых изделий машиностроения и их 
элементов 

Умеет: Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемых изделий машиностроения и их 
элементов 

Имеет навыки: Формирует предложения и разрабатывает 
план мероприятий по совершенствованию, модерниза-



ции и унификации выпускаемых изделий машинострое-
ния и их элементов 

ИД1ОПК-4 – Применяет в профессиональ-
ной деятельности существующие методи-
ческие и нормативные документы, дей-
ствующие стандарты качества 

Знает как применять в профессиональной деятельности 
существующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

Умеет применять в профессиональной деятельности су-
ществующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

Имеет навыки применять в профессиональной деятель-
ности существующие методические и нормативные до-
кументы, действующие стандарты качества 

ИД2ОПК-4 – Применяет методологию раз-
работки методических и нормативных до-
кументов, проектов стандартов и сертифи-
катов, обеспечивает их внедрение на про-
изводстве 

Знает  методологию разработки методических и норма-
тивных документов, проектов стандартов и сертифика-
тов, обеспечивает их внедрение на производстве 

Умеет применять методологию разработки методических 
и нормативных документов, проектов стандартов и сер-
тификатов, обеспечивает их внедрение на производстве 

Имеет навыки рименять методологию разработки мето-
дических и нормативных документов, проектов стандар-
тов и сертификатов, обеспечивает их внедрение на про-
изводстве 

 

2 Паспорт оценочных материалов по дисциплине 
№ 
п/п 

Разделы дисциплины Индекс 
контроли-

руемой 
компетен-
ции (или 
ее части) 

Оценочные средства Техноло-
гия/процедура 

оценивания (спо-
соб контроля) 

наименование №№ заданий 

1 Введение ОПК-2 Банк тестовых заданий 1-15 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 46-48 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

55-81 Контроль препо-
давателем 

2 Общие правила и спо-
собы конструирования 

ОПК-2 Банк тестовых заданий 1-15 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 46-48 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

55-81 Контроль препо-
давателем 

3 Унификация и модуль-
ность 

ОПК-3 Банк тестовых заданий 16-30 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 49-51 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

82-110 Контроль препо-
давателем 

4 Постановка изделий 
на производство 

ОПК-3 Банк тестовых заданий 16-30 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 49-51 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

82-110 Контроль препо-
давателем 

5 Введение в техниче-
ское регулирование 

ОПК-4 Банк тестовых заданий 31-45 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 52-54 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 

111-150 Контроль препо-
давателем 



экзамен) 

6 Общие вопросы проек-
тирования расчетных 
деталей 

ОПК-4 Банк тестовых заданий 31-45 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 52-54 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

111-150 Контроль препо-
давателем 

7 

Общие вопросы экс-
плуатации машин 

ОПК-4 Банк тестовых заданий 31-45 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 52-54 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

111-150 Контроль препо-
давателем 

8 

Сборка и обслужива-
ние машин 

ОПК-4 Банк тестовых заданий 31-45 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 52-54 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

111-150 Контроль препо-
давателем 

9 

Установка оборудова-
ния 

ОПК-4 Банк тестовых заданий 31-45 Бланочное те-
стирование 

Кейс-задачи 52-54 Проверка кейс-
задач 

Собеседование (вопросы к 
защите лабораторных работ, 
экзамен) 

111-150 Контроль препо-
давателем 

 
3 Оценочные материалы для промежуточной аттестации 

 
Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки зна-

ний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирования 
компетенций в процессе освоения образовательной программы 

Аттестация обучающегося по дисциплине проводится в форме выполнения лабораторных 
работ и предусматривает возможность последующего собеседования (экзамена).  

 Каждый билет включает в себя 10 контрольных заданий, из них: 
- 6контрольных заданий на проверку знаний; 
- 2 контрольных задания на проверку умений; 
- 2 контрольных задания на проверку навыков; 

 
3.1 Тесты (тестовые задания) 

3.1.1 ОПК-2-Способен осуществлять экспертизу технической документации в области профес-

сиональной деятельности 

 
№ зада-

ния 
Тестовое задание с вариантами ответов и правильными ответами 

1.  Изготовления или ремонта изделия одного наименования, типоразмера и исполнения, незави-
симо от типа производства, это 
Выберите один ответ: 
a. единичный технологический процесс 
b. технологического процесса 
c. технологической операции 
d. технологического перехода 

2.  Изготовления группы изделий с общими конструктивными и технологическими признаками, это 
Выберите один ответ: 
a.типовой технологический процесс 
b. технологического процесса 
c. технологической операции 



d. технологического перехода 

3.  Технологический процесс изготовления группы изделий с разными конструктивными и общими 
технологическими признаками, это 
Выберите один ответ: 
a. групповой технологический процесс 
b. технологического процесса 
c. технологической операции 

d. технологического перехода 

4.  В состав …  включаются все действия по изготовлению и сборке продукции, контролю ее каче-
ства, хранению и перемещению на всех стадиях изготовления 
Выберите один ответ: 
a. производственного процесса 
b. технологического процесса 
c. технологической операции 
d. технологического перехода 

5.  Законченная часть технологического процесса, выполняемая непрерывно на одном рабочем 
месте, над одним или несколькими одновременно обрабатываемыми или собираемыми изде-
лиями, одним или несколькими рабочими – это 
Выберите один ответ: 
a. позиция; b. установ; c. технологический переход 
d. технологическая операция 

6.  Законченная часть технологической операции, выполняемая над одной или несколькими по-
верхностями заготовки, одним или несколькими одновременно работающими инструментами 
Выберите один ответ: 
a. технологическая операция 
b. технологический процесс 
c. технологический переход 
 

7.  Изделие, изготовленное из однородного по наименованию и марке материала без применения 
сборочных операций 
Выберите один ответ: 
a. сборочная единица 
b. деталь 
c. комплекс 
d. комплект 

8.  Изделие, составные части которого подлежат соединению между собой сборочными операци-
ями 
Выберите один ответ: 
a. деталь 
b. комплекс 
c. сборочная единица 
d. комплект 

9.  Механизм или сочетание механизмов, совершающих целесообразные движения для преобра-
зования энергии или производства работ 
Выберите один ответ: 
a. машина 
b. сборочная единица 
c. станина 
d. комплекс 

10.  На основе … определяется тип и количество оборудования, расход инструмента, приспособ-
ления, расход энергии, трудоемкость изготовления изделий т.д. 
Выберите один ответ: 
a. перехода; b. позиции; c. установа; d. операции 

11.  Последовательное изменение размеров, формы, внешнего вида или внутренних свойств 
предмета производства и контроль его состояния осуществляется в ходе … 
Выберите один ответ: 
a. технологического процесса 
b. процесса управления 
c. производственного процесса 

12.  Свойство изделия сохранять во времени свою работоспособность 
Выберите один ответ: 
a. точность; b. отказ; c. долговечность; d. надежность 



13.  Изделие, изготовленное из однородного по наименованию и марке материала без применения 
сборочных операций 
Выберите один ответ: 
a. сборочная единица 
b. деталь 
c. комплекс 
d. комплект 

14.  Изделие, составные части которого подлежат соединению между собой сборочными операци-
ями 
Выберите один ответ: 
a. деталь 
b. комплекс 
c. сборочная единица 
d. комплект 

15.  Механизм или сочетание механизмов, совершающих целесообразные движения для преобра-
зования энергии или производства работ 
Выберите один ответ: 
a. машина 
b. сборочная единица 
c. станина 
d. комплекс 

 

3.1.2 ОПК-3 Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и 

унификации выпускаемых изделий и их элементов; 
 

16.  На основе … определяется тип и количество оборудования, расход инструмента, приспособ-
ления, расход энергии, трудоемкость изготовления изделий т.д. 
Выберите один ответ: 
a. перехода; b. позиции; c. установа; d. операции 

17.  Последовательное изменение размеров, формы, внешнего вида или внутренних свойств 
предмета производства и контроль его состояния осуществляется в ходе … 
Выберите один ответ: 
a. технологического процесса 
b. процесса управления 
c. производственного процесса 

18.  В состав …  включаются все действия по изготовлению и сборке продукции, контролю ее каче-
ства, хранению и перемещению на всех стадиях изготовления 
Выберите один ответ: 
a. производственного процесса 
b. технологического процесса 
c. технологической операции 
d. технологического перехода 

19.  Законченная часть технологического процесса, выполняемая непрерывно на одном рабочем 
месте, над одним или несколькими одновременно обрабатываемыми или собираемыми изде-
лиями, одним или несколькими рабочими – это 
Выберите один ответ: 
a. позиция; b. установ; c. технологический переход 
d. технологическая операция 

20.  Законченная часть технологической операции, выполняемая над одной или несколькими по-
верхностями заготовки, одним или несколькими одновременно работающими инструментами 
Выберите один ответ: 
a. технологическая операция 
b. технологический процесс 
c. технологический переход 
 

21.  Изделие, изготовленное из однородного по наименованию и марке материала без применения 
сборочных операций 
Выберите один ответ: 
a. сборочная единица 
b. деталь 
c. комплекс 
d. комплект 



22.  Механизм или сочетание механизмов, совершающих целесообразные движения для преобра-
зования энергии или производства работ 
Выберите один ответ: 
a. машина 
b. сборочная единица 
c. станина 
d. комплекс 

23.  На основе … определяется тип и количество оборудования, расход инструмента, приспособ-
ления, расход энергии, трудоемкость изготовления изделий т.д. 
Выберите один ответ: 
a. перехода; b. позиции; c. установа; d. операции 

24.  … операций называется соединение нескольких простых переходов в одну сложную операцию 
а) концентрацией 
б) дифференциацией 
в) построением 
г) разбиением 

25.  … операций называется построение операций из небольшого числа простых технологических 
переходов 
а) концентрацией 
б) дифференциацией 
в) построением 
г) разбиением 

26.  Сочетание уровня концентрации и дифференциации технологических операций оценивается 
по … изготовления деталей и машины в целом  
а) себестоимости 
б) материалу 
в) документации 
г) структуре 

27.  Под … понимается количество времени, затрачиваемое на изготовление единицы продукции, 
выполнение операции или перехода 
а) себестоимостью 
б) трудоемкостью 
в) технологичностью 
г) точностью 

28.  Дифференциация на черновые и чистовые операции обусловлена разной … выполнения раз-
меров на данных операциях и возможностью использования на начальном этапе менее доро-
гого оборудования 
а) степенью точности 
б) трудоемкостью 
в) стоимостью 
г) структурой 

29.  Комплектность технологической документации при разработке технологических процессов 
устанавливается 
а) ЕСТД; 
б) ЕСКД; 
в) ТР ТС; 
г) ГОСТ Р 

30.  … предназначена для маршрутного или маршрутно-операционного описания технологического 
процесса или указания полного состава технологических операций при операционном описа-
нии изготовления изделия, включая контроль и перемещения по всем операциям в технологи-
ческой последовательности с указанием данных об оборудовании, технологической оснастке, 
материальных нормативах и трудовых затратах 
а) маршрутная карта; 
б) карта эскизов; 
в) титульный лист; 
г) ведомость покупных изделий 

 

3.1.3  ОПК-4 Способен разрабатывать методические и нормативные документы, в том 

числе проекты стандартов и сертификатов с учетом действующих стандартов каче-
ства, обеспечивать их внедрение на производстве 

 

31.  … предназначена для описания технологической операции с указанием последовательности 



выполнения переходов, данных о средствах технологического оснащения, режимах и трудовых 
затратах 
а) маршрутная карта; 
б) карта эскизов; 
в) титульный лист; 
г) операционная карта 

32.  Маршрутное описание технологического процесса – … описание всех операций в маршрутной 
карте в последовательности их выполнения без указания переходов и технологических режи-
мов; используется при разработке документации при изготовлении опытного образца (опытной 
партии), а также в единичном, мелкосерийном производствах 
а) сокращенное 
б) уплотненное 
в) расширенное 
г) детальное 

33.  Операционное описание технологического процесса – … описание всех технологических опе-
раций в последовательности их выполнения с указанием переход и технологических режимов; 
используется в серийном и массовом производствах 
а) полное 
б) сокращенное 
в) частичное 
г) трудоемкое 

34.  Совокупность факторов, действующих на машину при ее эксплуатации 
а) условия эксплуатации 
б) организация эксплуатации 
в) система эксплуатации 
г) ввод в эксплуатацию 

35.  Совокупность машин, средств эксплуатации, исполнителей и документации, устанавливающей 
правила и порядок их взаимодействия 
а) условия эксплуатации 
б) организация эксплуатации 
в) система эксплуатации 
г) ввод в эксплуатацию 

36.  Эксплуатация машины в соответствии с действующей нормативно-технической документацией, 
это 
а) нормальная эксплуатация 
б) организация эксплуатации 
в) система эксплуатации 
г) ввод в эксплуатацию 

37.  Эксплуатация с целью получения дополнительной информации, это 
а) условия эксплуатации 
б) организация эксплуатации 
в) система эксплуатации 
г) подконтрольная эксплуатация 

38.  Целенаправленная деятельность юридических и физических лиц, не являющихся потребите-
лями машин, по обеспечению эффективной и безопасной их эксплуатации, это 
а) нормальная эксплуатация 
б) организация эксплуатации 
в) технический сервис 
г) ввод в эксплуатацию 

39.  Сложное свойство, включающее ряд свойств, характеризующих пригодность машины удовле-
творять определенные потребности, это 
а) назначение машины 
б) организация эксплуатации 
в) технический сервис 
г) ввод в эксплуатацию 

40.  Свойство, обеспечивающее устранение или сведение к минимуму последствий аварийных си-
туаций, это 
а) назначение машины 
б) организация эксплуатации 
в) технический сервис 
г) безопасность машины 

41.  Свойство, характеризующее уровень воздействия машины при ее эксплуатации на окружаю-



щую среду, это 
а) назначение 
б) экологичность 
в) универсальность 
г) безопасность  

42.  Свойство, характеризующее возможность использования машины с различными сменными 
рабочими элементами, это 
а) назначение машины 
б) организация эксплуатации 
в) универсальность 
г) ввод в эксплуатацию 

43.  Свойство, характеризующее возможность получения оператором информации о состоянии, 
режимах работы машины и предаварийных ситуациях непосредственно в кабине машины, это 
а) информативность 
б) экологичность 
в) универсальность 
г) безопасность 

44.  Два или больше специфицированных изделий, не соединенных на предприятии-изготовителе 
сборочными операциями, но предназначенных для выполнения взаимосвязанных эксплуата-
ционных функций, это 
а) комплекс 
б) монтажный блок 
в) технологическая линия 
г) технологическая оснастка 

45.  Средства технологического оснащения, дополняющие технологическое оборудование для вы-
полнения определенной части технологического процесса. Примером оснастки являются стро-
пы, блоки, опорные стойки для проведения такелажных работ, домкраты, струбцины для вы-
верки и т.д., это 
а) комплекс 
б) монтажный блок 
в) технологическая линия 
г) технологическая оснастка 

 
3.2  Кейс-задания к экзамену 

3.2.1 ОПК-2 Способен осуществлять экспертизу технической документации в области профес-
сиональной деятельности;  

Задание: Дать развернутые ответы на следующие ситуационные задания 
Номер 

задания 
Текст задания 

46.  На машиностроительном предприятии принято решение изготавливать редукторы. Назовите, 
что будет включать в себя конструкторская подготовка производства  

47.  На машиностроительном предприятии принято решение изготавливать редукторы. Назовите, 
что будет включать в себя технологическая подготовка производства  

48.  На машиностроительном предприятии принято решение изготавливать редукторы. Назовите, 
что должно быть выполнено для повышения технологичности конструкции 

3.2.2 ОПК-3 Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и унифи-
кации выпускаемых изделий и их элементов; 
 

49.  Изделие на машиностроительном предприятии изготавливается в условиях единичного про-
изводства. Охарактеризуйте используемое оборудование, заготовки и технологическую доку-
ментацию 

50.  В заготовительном цехе машиностроительного предприятия производится получение загото-
вок деталей типа корпус из серого чугуна. Какой метод получения заготовок можно использо-
вать 

51.  В заготовительном цехе машиностроительного предприятия производится получение загото-
вок деталей типа вал из конструкционной углеродистой стали. Покажите преимущества мето-
да горячей объемной штамповки 

3.2.3 ОПК-4 Способен разрабатывать методические и нормативные документы, в том числе 

проекты стандартов и сертификатов с учетом действующих стандартов качества, обеспе-
чивать их внедрение на производстве 
 



52.  В заготовительном цехе машиностроительного предприятия производится получение загото-
вок деталей типа вал из конструкционной углеродистой стали. Как производится получение 
чертежа заготовки 

53.  При разработке чертежа отливки необходимо придерживаться некоторых рекомендаций. По-
ясните их 

54.  На предприятии требуется получить заготовку из стальных профилей. Какой метод можно ис-
пользовать 

 
3.3Собеседование (экзамен,защита лабораторных работ) 
3.3.1 ОПК-2-Способен осуществлять экспертизу технической документации в области профессио-

нальной деятельности 
Номер 
вопроса 

Текст вопроса 

55.  Место и значение машиностроения в хозяйственном комплексе страны 

56.  Машиностроительное производство 

57.  Продукция машиностроительного производства 

58.  Производственный и технологический процессы 

59.  Состав машиностроительного завода 

60.  Типы производства 

61.  Технологичность конструкций машин в целом и технологичность отдельных деталей 

62.  Критерии оценки технологичности 

63.  Отработка конструкции изделия на технологичность 

64.  Методы повышения технологичности изделий 

65.  Основные виды заготовок: прокат, поковки, штамповки, литье, сварные конструкции 

66.  Классификация и сортамент проката 

67.  Технологические характеристики свободной ковки  

68.  Технологические характеристики объемной штамповки 

69.  Технологические характеристики литья в песчаные формы 

70.  Основные способы сварки металлов и их применение для изготовления заготовок деталей 
машин 

71.  Физические основы сварки 

72.  Виды сварных соединений 

73.  Сварка плавлением 

74.  Дуговая сварка 

75.  Газовая сварка 

76.  Сварка давлением 

77.  Металлорежущие станки. Типы станков 

78.  Токарные, фрезерные станки 

79.  Сверлильные, шлифовальные станки 

80.  Строгальные, протяжные станки 

81.  Технологическая оснастка 

3.3.2 ОПК-3 Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и унифика-
ции выпускаемых изделий и их элементов;  

82.  Методы обработки металлов резанием 

83.  Элементы резания и геометрия срезаемого слоя 

84.  Геометрия резцов 

85.  Геометрия сверл, зенкеров и разверток 

86.  Конструкция и геометрия фрез 

87.  Конструкция и геометрия протяжек 

88.  Абразивные инструменты 

89.  Конструкция метчиков и плашек 

90.  Процесс образования стружки 

91.  Силы резания и мощность 

92.  Трение, износ и стойкость инструмента 

93.  Тепловые явления в процессе резания 



94.  Технологическая документация 

95.  Технологический процесс и его элементы 

96.  Последовательность разработки технологических процессов механической обработки деталей 
машин 

97.  Основы технического нормирования 

98.  Что понимается под свободной поверхностью 

99.  Какова цель оценки назначения и технической характеристики сборочной 
единицы 

100.  Как классифицируют методы достижения точности сборки? 

101.  Что понимается под исходным звеном размерной цепи? 

102.  Что означает термин «тип производства» 

103.  Что означает термин «вид производства»? 

104.  Что понимается под объемом выпуска 

105.  Что понимается под программой выпуска? 

106.  Что понимается под методом полной взаимозаменяемости? 

107.  Что понимается под методом неполной взаимозаменяемости? 

108.  Что понимается под методом групповой взаимозаменяемости? 

109.  Что понимается под методом регулировки? 

110.  По каким признакам классифицируют виды сборки? 

3.3.3 ОПК-4 Способен разрабатывать методические и нормативные документы, в том числе 

проекты стандартов и сертификатов с учетом действующих стандартов качества, обеспе-
чивать их внедрение на производстве 
 

111.  Что означает термин «дифференциация процесса сборки»? 

112.  Что означает термин «концентрация процесса сборки»? 

113.  С какой детали начинают строить технологическую схему сборки? 

114.  Как изображают на схеме сборки детали и сборочные единицы? 

115.  Что означает термин «клепка»? 

116.  Что означает термин «неподвижное соединение» 

117.  Что означает термин «неразъемное соединение»? 

118.  Что означает термин «подвижное соединение»? 

119.  Что означает термин «прессовое соединение»? 

120.  Что означает термин «разъемное соединение»? 

121.  Назовите методы испытания машин 

122.  Способы задания точности размеров на чертежах. 

123.  Перечислите связи между поверхностями 

124.  Назовите основные показатели технологичности. 

125.  Что понимается под производственным процессом 

126.  Что понимается под технологическим процессом. 

127.  Что означает термин «закрепление»? 

128.  Что означает термин «правило шести точек»? 

129.  Какое значение имеет правильный выбор технологических баз? 

130.  Что означает термин «ориентация»? 

131.  Сколько степеней свободы имеет твердое тело в пространстве? 

132.  Что означает термин «установка»? 

133.  Дать определение понятия «сборка». 

134.  Дать определение понятия «сборочная единица» 

135.  Дать определение понятия «размерная цепь». 

136.  Дать определение понятия «изделие». 

137.  Дать определение понятия «комплект» 

138.  Дать определение понятия «комплекс». 

139.  Дать определение понятия «производственный процесс» 

140.  Что означает термин «испытание»? 

141.  Что понимается под основной поверхностью? 



142.  Что понимается под вспомогательной поверхностью? 

143.  Что понимается под исполнительной поверхностью? 

144.  Что понимается под крепежной поверхностью? 

145.  Что понимается под свободной поверхностью? 

146.  Знаки шероховатости и их применение 

147.  Типы производства. 

148.  Операционная партия (определение) 

149.  Сборочная единица (определение) 

150.  Схема сборки (определение) 

 

4. Методические материалы, определяющие процедуры оценива-
ния знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характери-
зующих этапы формирования компетенций 

 
Процедуры оценивания в ходе изучения дисциплины знаний, умений и навыков, 

характеризующих этапы формирования компетенций, регламентируются положениями: 

-П ВГУИТ 2.4.03  Положение о курсовых экзаменах и зачетах; 

- П ВГУИТ 4.1.02  Положение о рейтинговой оценке  текущей успеваемости. 
Оценка по дисциплине определяется как среднеарифметическое из всех оценок в 

течение периода изучения дисциплины. 
 



5. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их формирования, описание шкал оценива-
ния для каждого результата обучения по дисциплине 

Результаты обучения по 
этапам формирования 

компетенций 

Предмет оценки 
(продукт или про-

цесс) 

Показатель оцени-
вания 

Критерии оценивания  
сформированности компетенций 

Шкала оценивания 

Академическая 
оценка   

Уровень освое-
ния компетенции 

ОПК-2 Способен осуществлять экспертизу технической документации в области профессиональной деятельности 

 ЗНАТЬ:средства и методы 
оценки технической доку-
ментациив области про-
фессиональной деятель-
ности, научно-техническую 
экспертизу в области про-
фессиональной деятель-
ности 

тест результат тестиро-
вания  

не менее 85 % правильных ответов отлично освоена (повы-
шенный) 

от 70 до 84,99 % правильных ответов хорошо освоена (повы-
шенный) 

от 50 дл 69,99 % правильных ответов удовлетвори-
тельно  

освоена (базо-
вый) 

менее 49,99 % правильных ответов неудовлетво-
рительно 

не освоена (не-
достаточный) 

собеседование 
(экзамен) 

знание основных 
процессов получе-
ния заготовок дета-
лей машин, обеспе-
чения их техноло-
гичности  

Ответил на все вопросы, излагает мысли в 
четкой последовательности, допустил не бо-
лее 1 ошибки 

отлично освоена (повы-
шенный) 

Ответил на все вопросы, допустил более 1, 
но менее 3 ошибок 

хорошо освоена (повы-
шенный) 

Ответил не на все вопросы, но в тех, на кото-
рые дал ответ, не допустил ошибки  

удовлетвори-
тельно  

освоена (базо-
вый) 

Ответил не на все вопросы, допустил более 5 
ошибок  

неудовлетво-
рительно 

не освоена (не-
достаточный) 

 УМЕТЬ: использовать 
средства и методы оценки 
технической документаци-
ив области профессио-
нальной деятельности, 
осуществлять научно-
техническую экспертизу в 
области профессиональ-
ной деятельности 

Собеседование 
(защита лабора-
торной работы) 

умение проектиро-
вать заготовки де-
талей машин с уче-
том требований 
технологичности 

активно участвовал в выполнении работы, 
получил и обработал результаты, проанали-
зировал их, допустил не более 5 ошибок в 
ответах на вопросы при защите лабораторной 
работы   

Зачтено 
Освоена (базо-
вый, повышен-
ный) 

выполнял роль наблюдателя при выполнении 
работы, не внес вклада в обработку результа-
тов, не ответил на вопросы 

Не зачтено 
Не освоена (не-
достаточный) 

ВЛАДЕТЬ: средствами и 
методами оценки техниче-
ской документациив обла-
сти профессиональной де-
ятельности, средствами и 
методами оценки техниче-
ской документациив обла-
сти профессиональной де-
ятельности 

Кейс- задание содержаниереше-
ния 

Выбрал верный ход решения задачи, привел 
необходимые аргументы 

Зачтено Освоена (базо-
вый, повышен-
ный) 

Не решил поставленную задачу Не зачтено 

Не освоена (не-
достаточный) 

ОПК-3 Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и унификации выпускаемых изделий и их элементов 

 ЗНАТЬ: Обосновывает тест результат тестиро- не менее 85 % правильных ответов отлично освоена (повы-



необходимость проведе-
ния работ по совершен-
ствованию, модернизации 
и унификации выпускае-
мых изделий машиностро-
ения и их элементов, Фор-
мирует предложения и 
разрабатывает план меро-
приятий по совершенство-
ванию, модернизации и 
унификации выпускаемых 
изделий машиностроения 
и их элементов 

вания  шенный) 

от 70 до 84,99 % правильных ответов хорошо освоена (повы-
шенный) 

от 50 дл 69,99 % правильных ответов удовлетвори-
тельно  

освоена (базо-
вый) 

менее 49,99 % правильных ответов неудовлетво-
рительно 

не освоена (не-
достаточный) 

собеседование 
(экзамен) 

знание основных 
процессов получе-
ния заготовок дета-
лей машин, обеспе-
чения их техноло-
гичности  

Ответил на все вопросы, излагает мысли в 
четкой последовательности, допустил не бо-
лее 1 ошибки 

отлично освоена (повы-
шенный) 

Ответил на все вопросы, допустил более 1, 
но менее 3 ошибок 

хорошо освоена (повы-
шенный) 

Ответил не на все вопросы, но в тех, на кото-
рые дал ответ, не допустил ошибки  

удовлетвори-
тельно  

освоена (базо-
вый) 

Ответил не на все вопросы, допустил более 5 
ошибок  

неудовлетво-
рительно 

не освоена (не-
достаточный) 

УМЕТЬ: Формирует пред-
ложения и разрабатывает 
план мероприятий по со-
вершенствованию, модер-
низации и унификации вы-
пускаемых изделий маши-
ностроения и их элементов 

Собеседование 
(защита лабора-
торной работы) 

умение проектиро-
вать заготовки де-
талей машин с уче-
том требований 
технологичности 

активно участвовал в выполнении работы, 
получил и обработал результаты, проанали-
зировал их, допустил не более 5 ошибок в 
ответах на вопросы при защите лабораторной 
работы   

Зачтено 
Освоена (базо-
вый, повышен-
ный) 

выполнял роль наблюдателя при выполнении 
работы, не внес вклада в обработку результа-
тов, не ответил на вопросы 

Не зачтено 
Не освоена (не-
достаточный) 

ВЛАДЕТЬ: навыками про-
ведения работ по совер-
шенствованию, модерни-
зации и унификации вы-
пускаемых изделий маши-
ностроения и их элемен-
тов, Формирует предложе-
ния и разрабатывает план 
мероприятий по совершен-
ствованию, модернизации 
и унификации выпускае-
мых изделий машиностро-
ения и их элементов 

Кейс- задание Содержание реше-
ния 

Выбрал верный ход решения задачи, привел 
необходимые аргументы 

Зачтено Освоена (базо-
вый, повышен-
ный) 

Не решил поставленную задачу Не зачтено Не освоена (не-
достаточный) 

 Академическая 
оценка   

Уровень освое-
ния компетенции 

ОПК-4 Способен реализовывать современные технологии и обосновывать их применение в профессиональной деятельности 

ЗНАТЬ: Формирование 
предложения и разрабаты-
вает план мероприятий по 
совершенствованию, мо-
дернизации и унификации 
выпускаемых изделий ма-

тест результат тестиро-
вания  

не менее 85 % правильных ответов отлично освоена (повы-
шенный) 

от 70 до 84,99 % правильных ответов хорошо освоена (повы-
шенный) 

от 50дл 69,99 % правильных ответов удовлетвори-
тельно  

освоена (базо-
вый) 



шиностроения и их эле-
ментов; методологию раз-
работки методических и 
нормативных документов, 
проектов стандартов и 
сертификатов, обеспечи-
вает их внедрение на про-
изводстве. 

менее 49,99 % правильных ответов неудовлетво-
рительно 

не освоена (не-
достаточный) 

собеседование 
(экзамен) 

знание основных 
процессов получе-
ния заготовок дета-
лей машин, обеспе-
чения их техноло-
гичности  

Ответил на все вопросы, излагает мысли в 
четкой последовательности, допустил не бо-
лее 1 ошибки 

отлично освоена (повы-
шенный) 

Ответил на все вопросы, допустил более 1, 
но менее 3 ошибок 

хорошо освоена (повы-
шенный) 

Ответил не на все вопросы, но в тех, на кото-
рые дал ответ, не допустил ошибки  

удовлетвори-
тельно  

освоена (базо-
вый) 

Ответил не на все вопросы, допустил более 5 
ошибок  

неудовлетво-
рительно 

не освоена (не-
достаточный) 

УМЕТЬ: применять в про-
фессиональной деятель-
ности существующие ме-
тодические и нормативные 
документы, действующие 
стандарты качества; при-
менять методологию раз-
работки методических и 
нормативных документов, 
проектов стандартов и 
сертификатов, обеспечи-
вает их внедрение на про-
изводстве 

Собеседование 
(защита лабора-
торной работы) 

умение проектиро-
вать заготовки де-
талей машин с уче-
том требований 
технологичности 

активно участвовал в выполнении работы, 
получил и обработал результаты, проанали-
зировал их, допустил не более 5 ошибок в 
ответах на вопросы при защите лабораторной 
работы   

Зачтено 
Освоена (базо-
вый, повышен-
ный) 

выполнял роль наблюдателя при выполнении 
работы, не внес вклада в обработку результа-
тов, не ответил на вопросы 

Не зачтено 
Не освоена (не-
достаточный) 

ВЛАДЕТЬ: навыки приме-
нять в профессиональной 
деятельности существую-
щие методические и нор-
мативные документы, дей-
ствующие стандарты каче-
ства; применять методоло-
гию разработки методиче-
ских и нормативных доку-
ментов, проектов стандар-
тов и сертификатов, обес-
печивает их внедрение на 
производстве 

Кейс- задание содержаниереше-
ния 

Выбрал верный ход решения задачи, привел 
необходимые аргументы 

Зачтено Освоена (базо-
вый, повышен-
ный) 

Не решил поставленную задачу Не зачтено 

Не освоена (не-
достаточный) 

 

  



АННОТАЦИЯ 
К  Р А Б О Ч Е Й  П Р О Г Р А М М Е   

ДИСЦИПЛИНЫ   

Конструкторско-технологическое обеспечение производств 
(наименование дисциплины) 

 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций: 
Код и наименование индикатора достиже-

ния компетенции 
Результаты обучения (показатели оценивания) 

ИД1ОПК-2 – Использует средства и методы 
оценки технической документациив обла-
сти профессиональной деятельности 

Знает средства и методы оценки технической докумен-
тациив области профессиональной деятельности 

Умеет использовать средства и методы оценки техниче-
ской документациив области профессиональной дея-
тельности 

Имеет средства и методы оценки технической докумен-
тациив области профессиональной деятельности 

ИД2ОПК-2 – Осуществляет научно-
техническую экспертизу в области про-
фессиональной деятельности 

Знает научно-техническую экспертизу в области профес-
сиональной деятельности 

Умеет осуществлять научно-техническую экспертизу в 
области профессиональной деятельности 

Имеет навыки осуществлять научно-техническую экспер-
тизу в области профессиональной деятельности 

ИД1ОПК-3– Обосновывает необходимость 
проведения работ по совершенствованию, 
модернизации и унификации выпускаемых 
изделий машиностроения и их элементов 

Знает: Обосновывает необходимость проведения работ 
по совершенствованию, модернизации и унификации 
выпускаемых изделий машиностроения и их элементов 

Умеет: проводить работы по модернизации выпускаемых 
изделий машиностроения и их элементов 

Имеет навыки: проведения работ по совершенствова-
нию, модернизации и унификации выпускаемых изделий 
машиностроения и их элементов 

ИД2ОПК-3– Формирует предложения и раз-
рабатывает план мероприятий по совер-
шенствованию, модернизации и унифика-
ции выпускаемыхизделий машинострое-
ния и их элементов 

Знает:Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемыхизделий машиностроения и их 
элементов 

Умеет:Формирует предложения и разрабатывает план 
мероприятий по совершенствованию, модернизации и 
унификации выпускаемыхизделий машиностроения и их 
элементов 

Имеет навыки:Формирует предложения и разрабатывает 
план мероприятий по совершенствованию, модерниза-
ции и унификации выпускаемыхизделий машинострое-
ния и их элементов 

ИД1ОПК-4 – Применяет в профессиональ-
ной деятельности существующие методи-
ческие и нормативные документы, дей-
ствующие стандарты качества 

Знает как применять в профессиональной деятельности 
существующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

Умеет применять в профессиональной деятельности су-
ществующие методические и нормативные документы, 
действующие стандарты качества 

Имеет навыки применять в профессиональной деятель-
ности существующие методические и нормативные до-
кументы, действующие стандарты качества 

ИД2ОПК-4 – Применяет методологию раз-
работки методических и нормативных до-
кументов, проектов стандартов и сертифи-
катов, обеспечивает их внедрение на про-
изводстве 

Знает  методологию разработки методических и норма-
тивных документов, проектов стандартов и сертифика-
тов, обеспечивает их внедрение на производстве 

Умеет применять методологию разработки методических 
и нормативных документов, проектов стандартов и сер-
тификатов, обеспечивает их внедрение на производстве 

Имеет навыки применять методологию разработки мето-
дических и нормативных документов, проектов стандар-
тов и сертификатов, обеспечивает их внедрение на про-
изводстве 

 
Содержание разделов дисциплины. Основной целью изучения дисциплины является форми-

рование  необходимых для профессиональной деятельности знаний, умений и навыков в области констру-
ирования изделий машиностроительного предприятия. Дисциплина «Основы конструкторской деятельно-
сти» направлена на формирование у студентов знаний и умений по проектированию, конструкторским рас-



четам и сборке изделий машиностроения. В процессе изучения дисциплины используются проектная тех-
нология обучения, проблемное обучение, информационно-коммуникационные технологии, групповая рабо-
та. Самостоятельная работа студентов включает конструкторские расчеты по проектированию и сборке из-
делий машиностроения. 
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