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1. LEJIM OCBOEHUA ANCUUITIIUHDI:

COBEpPLUEHCTBOBAHME MHOSA3bIYMHOW KOMMYHUKATUBHOW KOMMETEHUMM acnvpaHToB
Kak OCHOBbI ANs peLleHnsa Hay4YHO-UccnenoBaTenbCKMX U NpodeccnoHarnbHbIX 3agay B
obnact MexKynbTypHOM KOMMYHUKaLWUW;

oBnageHue obyyarwMMUCa rpaMmMaTUYECKOMW, JIEKCUYECKOW M CTUIIMCTUYECKOM
HOpMaMKn M3y4aemMoro f3blka B npegesiax nporpaMmmHbix TpeboBaHun U NpaBusibHOE
NCMOMb30BaHME UX B HAy4YHOW chepe NMCbMEHHOIO N YCTHOMO OOLLEHWS;

noaroToBka K caavye KaHaAngaTCKoro MUHUMyMa.

2. MECTO MOAYNA B CTPYKTYPE OBPA30OBATEJIbHON MPOMPAMMbI

Mogynb «WHOCTpaHHbLIN  A3bIK»  OTHOCUTCSA K  gucuunivHam  (Mogynsm),
BKIMIOYEHHbIM B 0OOpas3oBaTesbHbI KOMMOHEHT [lporpaMmbl NOArOTOBKM HayYHbIX WU
Hay4YHO-MeJarorMyeckMx KagpoB B acnupaHTtype. [ducuunnuMHa HanpaefeHa Ha
NOArOTOBKY K cOave KaHAMAATCKOro ak3ameHa u obsizaTenbHa [Onsi OCBOEHUS Ha
nepBoM Kypce. Pe3ynbTaTbl N3y4eHUs ANCUMNNNHBLI UCNOMb3YOTCA B AanbHENLLIEM NpU
OCYyLLECTBNEHUN Hay4YHO-UCCnenoBaTeNbCKON AeATENbHOCTU B Te4eHMe BCero nepuoga
oby4eHnsa B acnupaHType 1 NoLroToBKe K 3aluTe gucceptaunoHHon paboTbl.

Oucumnnuubl  (Mogynu) M NpPakTUKW, ONA  KOTOPbIX OCBOEHWE AUCLUMNIUHLI
(Mogyns) Heob6XxoaMMO Kak npeaLlecTByloLLee:

MNcunxonorusa n negarorvka BbICLUEN LUKONbI (3NEKTUBHASA)

HayuyHaa [peaTenbHOCTb, HanpaBneHHasi Ha MOAroTOBKY AuccepTaumm  Ha
COUCKaHMe Y4eHOW CTeneHn kaHanaaTa Hayk K 3awmre

MoaroToBka NydGnukauum m (UnM) 3asiBOK Ha MaTeHTbl MO OCHOBHbLIM Hay4HbIM
pesynbTatam gucceprauuu

BbinonHeHne Hay4YHOro uccrnegoBaHuns

3. KOMMETEHUMM OBYYAKLWLErocsl, ®OPMUPYEMbLIE B PE3YJIbTATE
OCBOEHUA MOAYIA

B pesynbTtaTte ocBOEHMS ANCUMNNUHBI (MOAYS1) O0yYaoLWNNCA OOIMKEH:

3HaTb:

-OCOBEHHOCTM HAY4YHOro (PYHKUMOHANBHOrO CTUAS U OCHOBHblE CMNOCOObLI U NpUEMbI
nepesoaa;

- COUMOKYINbTYpHble HOPMbl BbIpaXeHUss onpeaeneHHbIX KOMMYHUKaTUBHbIX
HamMepeHNn Ha NHOCTPAHHOM A3blke B HAy4YHOM KOHTEKCTe

YmeTb:

- paboTaTtb C Hay4YHOW M CNPaBOYHOM MHOCTPAHHOM NUTepaTypon;

- yuTaTb W MOHMMAaTb OPUIMHANbHYI Hay4HYl nuTepaTypy, CBA3AHHYH C
obnacTblo uccrnegoBaHusl, U OCYLLECTBNATL €€ aHaNMUTUKO-CUHTETUYECKYH0 06paboTKy

Bnageth:

- HaBblkaMX MUCbMEHHOIO Hay4YHOro OOLLEHWA Ha TeMbl, CBA3aHHbIE C Hay4HOW
paboTton acnupaHTa (HaydyHas cTaTbs, [Ooknag, nepesBod, pedepupoBaHue U
aHHOTUPOBaHME);

- HaBblkaM1 YCTHOWM KOMMYHMKaLMN B MOHOMNOMMYECKON 1 guanornyeckon opme B
CUTyaumnsaX Hay4YHoro obLieHms.

4. CTPYKTYPA N COOEPXAHUE MOAYIA

PacnpegeneHune Harpysku no kypcam oby4eHusa n ee Bugam
(scero 4 3E, 144 akag. 4.)



Bug Kypc 1
Jlekumn 18
MpakTnyeckune 3aHATUA 90
CPO, akag. u. 36
Bcero akag. u. / 3e 144 | 4

PacnpeneneHve no cemectpam

HanmeHoBaHue pasgenoB n Tem Bun KonnyecTtBo
3aHATUA akag. 4

Pasgen 106uue Bonpockl nepesoaa

@PyHKUNOHANbHbIE CTUMNN U XaHPbI. cPO/M/m 4/2/2
Buabl nepesoaa.
AnropuTMbl pa3nuyHbIX BUAOB Nepesoaa.

Pasgen 2 Jlekcuyeckne ocobeHHOCTN NepeBoaa

MHTepHauMoHanbHbIe CNOBa U «NOXHbIE APY3bsa» NepeBoavmKa. crPom/m 6/6/6
Mepepgavya wnmeH COBCTBEHHbIX WM HasBaHWMW (TpaHCKPMNUMS,
TpaHcnuTepaums, nepesos). MHoroyHKUMOHaNbHbIE CnoBa.
MoHaTne o TepmuHe. epeBoq cnoBocoveTaHun. Jlekcudeckme
TpaHccopmMaunmn npu nepesoge.

Paspgen 3 'pammaTtnyeckne ocobeHHOCTM nepeBoaa

MepeBon rnaronos B NacCMBHOM 3anore. cPoO/Mmm 6/8/14
MepeBoa MHPUMHUTMBA U MHAPUHUTUBHBIX 0OOPOTOB.
lMepeBoa npuyacTms U NpUYacTHbIX 0O0POTOB.

MepeBoa repyHAns U repyHananbHbIX KOHCTPYKLMIA.
MepeBon hopm cocnaraTenbHOro HakfOHEHUA.

lMepeBoa MoganbHbIX rNarofnoB / MoganbHbIX KOHCTPYKLMWIA.
MepeBoa amdaTUHECKUX KOHCTPYKLNNA.

Pasnen 4 OcHOBbI HAay4YHOW peyn

MoHonoruyeckoe BbiCka3biBaHWe (CoobLleHne, goknag). cPo/mim 6/2/12
Onanornyeckasi pedb U HOPMbl pe4YEBOro 3TUKETA.
Monunor n HopMbl ANCKYCCUOHHOIO OOLLEHMS.

Paspen 5 YteHue

N3yyvaroLee yteHue. cpPo/mim 14/-/56
lMonckoBoe YTeHMe.
lMpocmoTpoBOE YTEHME.

5. YYEBHO-METOOMYECKOE U WH®OPMALMOHHOE OBECIMNEYEHUE
Mopayns

5.1. PekomeHgyemas nutepaTtypa

OcHoBHas

AHIMMUUCKUN A3bIK

1. ®ponosa B.ll., KoxaHoBa JI.B. OcHOBbI Teopuum W MPaAKTUKM HayYHO-
TEXHUYECKOro nepeBoga M HaydHoro obuieHunsa. YyebHoe nocobue. BopoHex, BIYUT,
2017.
https://biblioclub.ru/index.php?page=book red&id=482041
https://e.lanbook.com/book/106812
http://biblos.vsuet.ru/ProtectedView/Book/ViewBook/2976

2. KasakoBa, O. I1. TexHomnorns NoAroTOBKM K KaHOMAATCKOMY 3K3aMeHy Mo
aHrmMnckoMy  A3blky:  y4yebHoe nocobue: [16+] — Mockea: OJIMHTA, 2020
https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=482169




Hemeukun A3bIK

1. WMIHOCTpaHHbIN £3blK (Hemeukun): yvyebHoe nocobue / coctasutenb T. A.
BopgonbsHoBa. — noc. KapaBaeBo: KICXA, 2017. — 46 ¢c. — TeKCT: aneKTPOHHbIN //
JlaHb: 3MEKTPOHHO-6MBNMoTeYHas cuctema. — URL.:
https://e.lanbook.com/book/133543

2. OcHoBbl nNepeBofa M pedepmnpoBaHMa HaydHbIX TEKCTOB: yyebHoe nocobue /
coctasutenb E. B. HoBukosa. — Owmck: Omckun IM'AY, 2017. — 58 c. — ISBN 978-5-
89764-630-2. — TeKCT: aNeKTPOHHbIV // J1aHb: aNekTpoHHO-6MbnnoTeyHas cuctema. —
URL.: https://e.lanbook.com/book/102190

JdononHuTtenbHasn

AHIMMNCKNN A3bIK

1. OcHoBbI NepeBoga, aHHOTMPOBAHUSA U pedeprupoBaHns Hay4YHO-TEXHUYECKOrO
Tekcta: y4vebHoe nocobue / E. A YurmpuH, T.O.YurnpuHa, A. A. KoBanesckas,
E. B. Ko3blpeHko; Hay4y. peg. E. A. UYurmpuH. — BopoHex: BopoHexckui
rocy4apCTBEHHbIA YHUBEPCUTET MHXeHepHbIX TexHororun, 2019. — 157 c. — Pexum
poctyna: no nognucke. — URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=601568
http://biblos.vsuet.ru/ProtectedView/Book/ViewBook/2049

2. AyTeHTuYHasa nutepartypa no Hay4YHoWu cneumasnibHOCTU acnupaHTa.
https://ru.wikipedia.org/
http://dissertations.mak.ac.ug/
https://www.sciencedirect.com/
https://www.newscientist.com/subject/technology/
https://www.researchgate.net/publication/305345349 Standardization -
One of the Tools of Continuous Improvement
https://www.researchgate.net/publication/311590715 Standard and Standardization
https://core.ac.uk/download/pdf/301346409.pdf

Hemeuknm a3bIK

1. OcHOBbI NepeBofa, aHHOTUPOBAHUA N pedepuUpPoBaHNUS HayYHO-TEXHUYECKOrO
Tekcta: y4dyebHoe nocobue / E. A.YurmpuH, T.HO.Yurupuna, A. A. KoBanesckas,
E. B. Ko3blpeHko; Hay4y. peg. E. A. YurmpuH. — BopoHex: BopoHexckui
rocy4apCTBEHHbIA YHUBEPCUTET UHXEHepPHbIX TexHororun, 2019. — 157 c. — Pexum
poctyna: no nognucke. — URL: https://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=601568
http://biblos.vsuet.ru/ProtectedView/Book/ViewBook/2049

5.2. TlepeyeHb pecypcoB WHHPOPMALNOHHO-TENEKOMMYHUKALUNOHHON CeTu
"MIHTepHeT"

Hay4Haga anektpoHHasa 6ubnunoteka «KnbeplleHnHka» http://cyberleninka.ru/

MpodheccnoHanbHaa 6a3a gaHHbix OBC YHuBepcuteTckas 6GubnunoTteka OHMaWH
https://biblioclub.ru/

MpodeccmnonansHasa 6a3a gaHHbix ABC IPRbooks http://www.iprbookshop.ru/ ¥YT1:
1.4.9-2022-57.plx ctp. 10

MpodheccmonHanbHasn 6a3a gaHHbIX OBC JlaHb https://e.lanbook.com/

MexagyHapogHaa pedepatmBHas 6asa [[aHHbIX HayudHbIX M34aHUW  Scopus
https://www.scopus.com/

MexayHapogHaa pedepatnBHaa 6asa faHHbIX HaydHbIX u3gaHuin Web of
Science http://www.wokinfo.com/

5.3 lNepeyeHb MHHPOPMALMOHHbBIX TEXHONOIMI
MepedeHb NnporpammMHOro obecneyeHns
Microsoft WinRmtDsktpSrvesCAL ALNG LicSAPk OLV E 1Y Acdmc AP UsrCAL



[MepeyeHb WMHMOPMALMOHHBIX CNPaBOYHbIX CUCTEM, MNpodeccuoHanbHble 6asbl
OaHHbIX

MpodeccnoHanbHaa 6a3a gaHHbix OBC YHuBepcuteTckas 6GubnuoTteka OHMaAWMH
https://biblioclub.ru/

MpodeccnoHanbHasa 6a3a gaHHbix OBC IPRbookshttp://www.iprbookshop.ru/

MpodeccmonanbHaga 6a3a gaHHbix OBC JlaHb https://e.lanbook.com/

MexagyHapogHasa pedepatmBHaa 6a3a  gaHHbIX HayvHbIX M34aHuni  Scopus
https://www.scopus.com/

MexagyHapoaHas pedepaTuBHas 6asa gaHHbIX HayyHbIX n3gaHunm Web of Science
http://www.wokinfo.com/

5.4. ObpasoBaTesibHble TEXHOMOMMKN, UCMOMb3yeMble NPU peanusauun yy4yebHom
ONCUMNIAMHBI,  BKMAOYas OUCTaHUMOHHble obpasoBaTtenbHble TexHonorun (OOT,
OnekTpoHHoe obyyeHune (B0), cmewwaHHoe oby4veHune):

Mpn peanuzaunmn OUCUUNIKHBI MPOBOAATCA 3aHATMA B dopMe nekunn, wu
NPaKTUYECKNX 3aHATUI: TPYNNOBbIX U MHAMBMAYaNbHbIX. B npouecce obyyeHns LWnMpoko
MCNONb3YITCA COBpPEMeHHble obpasoBaTeribHble TEXHONOMMU, @ UMEHHO: TEXHOMNOrns
ypOBHEBOW AnddepeHUnaunmn; TeEXHONOrMa niamemayanusauumn obyvyeHus; obyyeHuve B
COTpYyOHUYECTBE; TexHonorns npobnemHoro obyyeHuan pgpyrve. CamocTosTenbHas
paboTta BKMYaeT NOArOTOBKY K MPaKTUYECKMM 3aHATUSM, a Takke noaroToBKy K
TEeKyLLen 1 NPOMEXYTOYHOM aTTeCcTaunn ¢ UCNofb3oBaHNEM NepeYHeN PeCcypCcoB.

OueHka 3HaHUW, YMEHUA N HaBbIKOB, XapakTepusylLwasa atanbl hopM1poBaHUS
KOMMNEeTEeHUMM B pamMKax U3y4YeHWs AUCLMNIIMHBI, OCYLLECTBISETCH B Xo4e TeKyllen u
NPOMEXYTOYHOW aTTecTaunmn.

YyebHaa [OeATenbHOCTb OpMEeHTUpoBaHa Ha paboTy € COBpPEMEHHbIMU
NH(POPMALMOHHBIMU TEXHOMOMMSAMU, TaK Kak Kypc npegycmaTpuBaeT UCMOob3oBaHWe
MHTepHeT-pecypcoB, CBSA3aHHbIX C M3YyYEeHMEM WHOCTPAHHOIMO $A3blka, MOWUCKOM
ayTEHTUYHbIX TEKCTOB MO Hay4yHoW crneumanbHocTu.llpn peanusauun ANCLMNIINHLI
MCMOMNb3YITCHA  3MEMEHTbl  3MIeKTPOHHOro  obyyeHus (B0) M OUCTAHUMOHHbIE
obpasoBartenbHble TexHonormn (JOT) B 4acTu OCBOEHUSA NEKUMOHHOrO Martepwuana,
NpoBeOeHns TeKyLlen M NPOMEXYyTOYHOW aTTecTtauuu, nossonswwme obecneymsaTb
onocpeaoBaHHOE B3aMMOAENCTBME (Ha paccTosiHMM) npenogaBartens n obyyarowmxcs,
BKMOYas WHCTPYMEHTbl 3fIEKTPOHHON  WMHpOpMaLUMOHHO-06pa3oBaTenbHOM  cpeabl
BIrymur.

6. MATEPUATIBHO-TEXHUYECKOE OBECINEYEHUE MOOYNA

Heobxoanmbin gns  peanusauum oOpasoBaTenbHOM MporpamMmMmbl  NepevYeHb
MaTepuanbHO-TEXHUYECKOro obecneyeHnst BKMNOYaeT: NMOMELEeHUs ONA MNpOBeAEHUS
NPaKTUYECKNX 3aHATUA U CaMOCTOATENbHOM paboTbl acnuMpaHToB, ANs TeKylero
KOHTPONS W NPOMEXYTOYHOM aTTectauum (Mmewwme Bbixog B WIHTEpHET w
obopynoBaHHble cpefcTBamMuM BUAEO- M 3BYKOBOCMNPOU3BEOEHMUS, a Takke yyebHoun
Mebenbto); pecypcHbIr LEHTP (MMetoLwmin paboume mecta onga CTyQeHTOB, OCHALLEHHbIE
KOMNbOTEPaMM C JOCTynoM K 6aszamM [JaHHbIX U WHTepHEeT);KOMMbITEPHbIA Knacc
Kacbeapbl NIHOCTPAHHBIX A3bIKOB.

7. METOOUWYECKUE YKA3AHUA ONA OBYYHAKOLLUXCA MO OCBOEHUIO
MoAavyns

B xopme camoctosiTenbHon paboTbl npegycMmoTpeHa pabota ¢ 3agaHusamu,
NONTYYEHHBIMW B XOAE MPAaKTUYECKMX 3aHATUWA, a TakkKe C KOHCMNeKTamu feKuun,
OCHOBHOM W AOOMNOMHUTENBHON NUTEpaTypon MNO Kypcy, ayTEHTUYHON MHOA3bIYHOW



nuTepatypo no npobrneme wuccrnegoBaHus acnupaHTa. MeTtoauyeckue ykasaHus
cogepxat TpeboBaHWA K KaHOMAATCKOMY 3K3ameHy, obpasubl BbINOMHEHUS 3adaHui
9K3aMeHaUMOHHOro 6buneta, nepeyeHb Haubonee TUMNUYHBIX BOMPOCOB O cdepe
Hay4HbIX MHTEPEecoB acnupaHta, obpasel 0dOpMIeHNs MNUCbMEHHOIO nepeBona
AYTEHTUYHbIX aHIMOA3bIYHbIX HAy4YHO-TEXHUYECKNX TEKCTOB.

Mpn  peanusaumm  OUCUMNAWHBI  C  WUCMOMNb30OBaHWMEM  AUCTAHUWNOHHbBIX
obpa3zoBaTenbHbIX TEeXHONOornmn npuMeHsieTcs NHCTPYMEHT 3NEKTPOHHOM
MHopmaumnoHHo-obpasoBaTensHon cpeabl BIYUT.

5. OLUEHOYHbIE MATEPWUAIbI no moaynto

TeKyLnin KOHTPOSb YCNEBAaeMOCTM peanu3yeTca B paMKax NpakTU4eCcKuX 3aHATUN
(rpynnoBbIX unM  MHOMBUAYanbHbIX). POPMOM  TEKYLLEro KOHTPONs  sIBNsieTCA
BbINOSIHEHME  NpakKTU4eckmx paboT K  KaxgoMy  pasgeny  Kypca:  JIeKCUKO-
rpaMmaTUYeCcKMe  YyNpaxHeHWsd, TeCTbl, pasnuyHble BuAbl NepeBoga TEKCTOB,
pedepupoBaHne, aHHOTMpPOBaHWE, YCTHOe cooblleHne O cBOen HaydHown paboTe,
6ecegpa 06 wn3bpaHHOM HayvyHOM HanpasneHun. O6wwmin obbem nuTepaTtypbl Ha
WHOCTPaAHHOM £i3blke 3a MOSMHbIN KypC 0BydeHnsa fgormkeH coctaBnATb npumepHo 600
TbiICAY nedvaTHbIX 3HakoB, T.e. npumepHo 250 cTpaHuy. B kayecTtBe Yy4yeOHbIX
MaTepuanoB ANA YTEHUS UCMNONb3yeTCA OpuUrMHanbHas HayyHas MoOHorpaduyeckas u
nepuogmyeckass nurepatypa Mo cneuvanbHOCTUM acnupaHTa, a Takke cTaTbu u3
XXypHanoB, u3gaHHbIx 3a pybexom 3a nocnegHue 10-15 net. Jlutepatypa He AormkHa
MMETb NEepeBOLHOr0 aHanora Ha PYCCKOM A3blke M AofmkHa ObITb cornacoBaHa C
Hay4YHbIM PYKOBOAMTENEM Ha MpeameT TOro, YTO OHa COOTBETCTBYET CneumanbHOCTU
acnMpaHTa u SBnseTCAa akTyanbHOW ANs UccrneaoBaHus.

[MpomexyToyHasa aTTecTaumsa 3aBepluaeT Wu3ydeHue aucumniunHel. Popma
aTtTecTauum — KaHOMOATCKUN IK3aMeH.

KanomaaTckui ak3amMeH no MHOCTPaHHOMY S3bIKy MPOBOAUTCA B ABa 3Tana.

Ha nepBom aTtane acnupaHT BbIMOMHAET MOSMHbIA MUCbMEHHbLIN NepeBO] Hay4YHOro
TEeKCTa No crneumanbHOCTM Ha pycckni a3bik. O6bem Tekcta 15000 neyaTHbIX 3HAKOB.

TpeboBaHus kK 0OPMIEHMIO MMCbMEHHOIO NEpeBoaa:

MepeBoa ocywecTBnaeTcsa B oopmaTe TeKCToBoro pegakropa «Microsoft Word» ¢
cobnogeHnem cneayoLwmx npaBus:

— TEKCT nevyartaeTcsl Ha OAHOW CTOPOHE NUCTA;

— wpudT Tekcta nepesoga — Times New Roman yepes 1,5 nHtepsan;

— kernb — 14;

— Bce nosis no 20 mm.

MepeBoa caaeTcss B narnke, oOPMIEHHbIN Crneayrowmm obpasoMm: TUTYIbHbIN
NNCT, nepeBofd, KOMMW CTPaHUL oOpurMHana, BbIXOAHble [daHHble WCNOSib30BaHHOM
nuTepaTtypbl.

[MepeBoa OLEHNBAETCS C TOYKM 3pEHUS ero afeKkBaTHOCTU, COOTBETCTBUS HOpMaMm
PYCCKOro £13blka W 3HaHWUS TEPMUHOSOMMM MO AAHHOW cneuuanbHOCTU. YcnewHoe
BbIMOMIHEHNE NUCbMEHHOro nepesoda ABNAEeTCs YCrnoBMeM A0Mycka KO BTOPOMY aTany
aKk3ameHa. KayecTBo nepesofa oueHMBaeTca Nno cucreme HeanddepeHuMpoBaHHOIO
3aveTa.

BTopown aTtan ak3ameHa Bkno4vaeT 3 Bornpoca:

1. M3yyawuwee 4teHne u pedpepaTvBHbIM NEPeBO] OPUrMHAIIbLHOrO TeKcTa Mo
HanpaBneHnto NoarotToBkn acnupaHta oobemom 2500-3000 nevaTHbIX 3HAKOB. Bpems
BbINOSIHEHUA paboTbl — 45-60 MUHYT C CNONBb30BaHNEM CIOBapEWN.



2. [lpocMOTpPOBOE YTEHME U @aHHOTALUMOHHLIA NEepeBOd OPUrMHaNbLHOroO Tekcta no
HanpaBneHu NoaroToBkn acnupaHta obvemom 1500-1700 nevaTHbIX 3HAKOB. Bpems
BbIMOSIHEHNSA — 5 MUHYT B€3 NCNONb30BaHUSA CroBap4.

3. becegpa Ha WHOCTpaHHOM £3blke C 3K3aMeHaTopaMu, CBsi3aHHasi C
HanpaBneHMeM NOArOTOBKM W HAyyYHOW [OeATenbHOCTbIO acnupaHTa, BKN4Yas
obcyxxaeHne cnegyowmx BONpoOCoB:

- Tema u Luenu Hay4YHoro nccrneaoBaHuns;

- 06BbEKT HAy4YHOro nccneaoBaHus;

- TeopeTnyeckasi Unn npakTnyeckas HanpaBneHHOCTb paboThl;

- NpoBeAEHNE IKCNEPUMEHTOB;

- peaynbTaTbl NPOBEAEHHOIO UCCEeA0BaHNS;

- yyacTue B Hay4HbIX KOH(PEPEHLNSX;

- Matepmarnbl 1 MeToAbl UCCreaoBaHUS;

- nybnukauum B obnactu nccnegoBaHna n T.4.

OTBeT acnmpaHTa oueHuBaeTcsl No NATUBaNBHOM CUCTEME MO KaxXOoMy BOMpPOCY
oTAenbHO. B KOHUE BbICTaBNSAETCA UTOroBasi OLEHKa.

O6pa3seL, 6Mneta KaHAMAATCKOro aK3ameHa
AHrMUNCKNN A3bIK
1. Tllpouvtante TEeKCT MO HaMpaBfeHU MOAroTOBKA W  BbINOMHUTE  €ro
pedepaTtuBHbii nepeBog. O6bem Tekcta 2500-3000 ne4vaTHbIX 3HaKoB. Bpewms
BbINOSIHEHUA paboTbl — 45-60 MUHYT C NCNONBb30BaHNEM COBaps.

Certification process

A product might be verified to comply with a specification or stamped with a
specification number. This does not, by itself, indicate that the item is fit for any
particular use. The person or group of persons who own the certification scheme (i.e.,
engineers, trade unions, building code writers, government, industry, etc.) have the
responsibility to consider the choice of available specifications, choose the correct ones,
set qualification limits, and enforce compliance with those limits. The end users of the
product have the responsibility to use the item correctly. Products must be used in
accordance with their listing for certification to be effective.

Product certification is often required in sensitive industry and marketplace areas
where a failure could have serious consequences, such as negatively effecting the
health and welfare of the people or person using that product. For example, certification
is stringent in aerospace applications, since the demands for low weight tend to lead to
high stress on components, requiring appropriate metallurgy and accuracy in
manufacturing. Other sensitive product area examples include food, pharmaceuticals,
healthcare products, dangerous goods, and products which have RF emissions such as
computers and cellular telephones.

The process for certification of a product is generally summed up in four steps:

o Application (including testing of the product)
e Evaluation (does the test data indicate that the product meets qualification

criteria)

e Decision (does a second review of the product application concur with the
Evaluation)

e Surveillance (does the product in the marketplace continue to meet qualification
criteria)

In many instances, prior to applying for certification, a product supplier will send a
product to a testing laboratory (some certification schemes require the product to be
sent out for testing by the product certifier instead). When the product to be certified is
received at the testing laboratory, it is tested in accordance with the laboratory's internal



procedures and with the methods listed in the test standards specified by the
certification scheme. The resulting data collected by the testing laboratory, and is then
forwarded either back to the manufacturer, or directly to the product certifier.

The product certifier then reviews the product supplier's application information,
including the testing data. If the certifier's evaluation concludes that the test data shows
that the product meets all required criteria as listed in the certification scheme, and the
decision maker(s) of the product certifier concur with the evaluation, then the product is
deemed "certified" and is listed in a directory which the Product certifier is required to
keep. ISO Guide 65 requires that the final decision to grant or not grant certification be
made only by a person or group of persons not involved in the evaluation of the product.

Products often need periodic recertification, also known as surveillance. This
requirement is typically identified within the certification scheme that the product is
certified to. Certification bodies may require product suppliers to perform some sort of
surveillance activity, such as pulling sample products from the marketplace for testing,
in order to maintain their "listed" or "certified" status. Other examples of Surveillance
activities include surprise audits of the manufacturing plant, supervision of the
manufacturing and/or testing process, or a simple paperwork submittal from the supplier
to the product certifier to ensure that the certified product has not changed. Other
causes for recertification may include complaints issued against the product's
functionality which would require removal from the marketplace, and expiration of the
original certification. These lists of examples are by no means all inclusive.

2. [MpouynTanmTe TEKCT HayyHOW TemaTukm 6e3 cnoBaps W BbINOSHUTE €ro
aHHOTaLUMOHHbLIN nepesBon. Bpems BbINONHEHUS - 5 MUHYT.

Statistical process control "Why SPC?"

Statistical process control (SPC) is a method of quality control which uses
statistical methods. SPC is applied in order to monitor and control a process. Monitoring
and controlling the process ensures that it operates at its full potential. At its full
potential, the process can make as much conforming product as possible with a
minimum (if not an elimination) of waste (rework or trash). SPC can be applied to any
process where the "conforming product” (product meeting specifications) output can be
measured. Key tools used in SPC include control charts; a focus on continuous
improvement; and the design of experiments. An example of a process where SPC is
applied is manufacturing lines.

SPC is a valuable process because it allows examination of specific parts of a
process. In particular, it looks at the parts that may conceal sources of variation in the
quality of the product. The examination involves objective analysis rather than
subjective opinion. SPC also allows the strength of each source of variation to be
determined numerically. If sources of variation are detected and measured, they may be
amenable to correction. In turn, correction of variations may reduce waste in production
and may improve the quality of the product that reaches the customer. SPC must be
practiced in 2-phases, where in first phase of SPC to establish the process initially and
after that in second phase during the production run. In the second phase, we need to
decide the period to be examined, depending upon the change in 4-M conditions and
wear rate of parts used in the manufacturing process (machine parts, Jigs and fixture
and tooling standard).

An advantage of SPC over other methods of quality control, such as "inspection”,
is that it emphasizes early detection and prevention of problems, rather than the
correction of problems after they have occurred.



3. becepa ¢ uneHamu 3K3aMEHaAUMOHHOM KOMWUCCUWM HA WHOCTPAHHOM
(aHrnuMnckoMm) s3blke Mo BOMpPOCaM, CBA3AHHbIM CO CrneunanbHOCTbIO U HayyYHOW
paboTon acnupaHTa.

Hemeukunn A3bIK
1. Tllpouvtante TEeKCT MO HanpaBneHU MOAroOTOBKA W  BbINOMHUTE €ro
pedepaTtuBHbii nepesog. O6bem Tekcta 2500-3000 ne4vaTHbIX 3HaKoB. Bpewms
BbINOSIHEHUA paboTbl — 45-60 MUHYT C NCNONBb30BaHNEM COBaps.

Standardisierung

Standardisierte Produktzertifizierungen, wie Z. B. fur Bio-
Lebensmittel, Gebaude oder mdglicherweise nachhaltige Fischereierzeugnisse, sowie
standardisierte Verfahren zur Bewertung und Zulassung von Produkten (z. B.
Regulierung von Chemikalien, Kosmetika und Lebensmittelsicherheit) konnen die
Umwelt schitzen. Diese Wirkung kann von den damit verbundenen
modulierten Verbraucherentscheidungen, die Effektivitat und Art dieser Modulierung
(e.g. durch Webung oder veranderte soziale Normen), der strategischen
Produktforderung/-behinderung  (e.g. eco-Tarife, Importverbote,  Subventionen,
Verflugbarkeitsregulierungen, Unternehmensregulierungen), den Anforderungen sowie
deren Ubereinstimmung mit einer wissenschaftlichen Grundlage, der Robustheit und
Anwendbarkeit einer wissenschaftlichen Grundlage, der Freiwilligkeit der Ubernahme
der Zertifizierungen und dem  soziookonomischen Kontext (Regierungs-
und Wirtschaftssysteme) abhangen, wobei die meisten gegenwartigen Zertifizierungen
bezuglich dem Erreichen von Klima- und Nachhaltigkeitszielen moglicherweise bisher
weitgehend unwirksam sind.

Daruber hinaus konnen standardisierte wissenschaftliche Frameworks die
Bewertung des Umweltschutzniveaus, z. B. von Meeresschutzgebieten, ermoglichen
und, als etwa als 'living documents', fur die Verbesserung, Planung und Uberwachung
der Schutzqualitat, -umfange und -bereiche dienen. Auch etwa die Luftqualitat kann auf
ahnliche Weise bewertet werden.

Dariber hinaus konnten technische Standards zur Verringerung
von Elektroschrott und zur Senkung des Ressourcenbedarfs beitragen, indem sie
die Interoperabilitat, Kompatibilitat, Langlebigkeit, Energieeffizienz, Modularitat, Aufristb
arkeit/Reparierbarkeit und Wiederverwertbarkeit von Produkten sowie die Einhaltung
vielseitiger, optimaler Normen und Protokolle gewahrleisten. Die
Standardisierungsdomane beschrankt sich nicht auf elektronische Gerate wie
Smartphones und Ladegerate, sondern koéonnte z. B. auch Elemente
der Energieinfrastruktur umfassen. Politische Entscheidungstrager konnten
Malnahmen entwickeln, ,die Standarddesign und -schnittstellen fordert und die
Wiederverwendung von Modulen und Komponenten in verschiedenen Anlagen
vorantreibt, um eine nachhaltigere Energieinfrastruktur zu entwickeln®. Computer und
das Internet sind einige der Werkzeuge, die eingesetzt werden konnten, um die
Praktikabilitdt zu erhdhen und suboptimale Ergebnisse, nachteilige Standards
und Burokratie — die oft mit traditionellen Prozessen und Ergebnissen der
Standardisierung verbunden sind — zu reduzieren bzw. zu verhindern.”” Besteuerung
und Subventionen sowie die Finanzierung von Forschung und Entwicklung kénnten
erganzend eingesetzt werden.

2. TlpounTanmTe TEKCT Hay4yHOM TemaTukm 6e3 cnoBapsa W BbINOMHUTE €ro
aHHOTaAUMOHHbIN NepeBo. Bpems BbINONHEHUS - 5 MUHYT.



Qualitditsmanagement

Die Wirtschaftswissenschaften sehen Qualitatsmanagement als Teilbereich des
funktionalen Managements, mit dem Ziel, die Effektivitadt und Effizienz
einer Arbeit (Arbeitsqualitat) oder von Geschaftsprozessen zu erhohen. Dabei sind
materielle und zeitliche Vorgaben zu berlcksichtigen sowie die Qualitat
von Produkt oder Dienstleistung zu erhalten oder weiterzuentwickeln.

Inhalte sind etwa die Optimierung von Kommunikationsstrukturen, professionelle
Ldsungsstrategien, die Erhaltung oder  Steigerung der  Zufriedenheit
von Kunden oder Klienten sowie der Motivation der Belegschaft,
die Standardisierungen bestimmter Handlungs- und Arbeitsprozesse, Normen fur
Produkte oder Leistungen, Dokumentationen, Berufliche Weiterbildung, Ausstattung
und Gestaltung von Arbeitsraumen.

Bei der Gestaltung von Arbeitsablaufen in Organisationen soll
Qualitatsmanagement sicherstellen, dass Qualitatsbelange den zugewiesenen Platz
einnehmen. Qualitat bezieht sich dabei sowohl auf die vermarkteten Produkte und
Dienstleistungen, als auch auf die internen Prozesse der Organisation und ist definiert
als das Mal, in dem das betrachtete Produkt oder der betrachtete Prozess den
Anforderungen genugt. Diese Anforderungen konnen explizit definiert sein, sie kdnnen
aber auch implizit vorausgesetzt werden (Erwartungen).

Qualitatsmanagement fuhrt somit nicht zwangslaufig zu einem hoherwertigen
Ergebnis, sondern zielt auf die Sicherstellung der vorgegebenen Qualitat. Auch der
Herstellungsprozess eines Billigprodukts kann einem vollstandigen
Qualitatsmanagement unterliegen. Qualitatszertifizierungen etwa nach ISO sagen somit
nichts Uber die Produktqualitat aus, wie teilweise durch Werbung suggeriert, sondern
nur Uber das Qualitatsmanagement im Herstellungsprozess.

3. becepna ¢ YuneHamn 3k3aMeHaLVMOHHOM KOMUCCUN HA MHOCTPAHHOM (HEMELKOM)
A3bIKe N0 BOMPOCaM, CBA3aHHbLIM CO CreunasnibHOCTbIO U Hay4YHOW paboTon acnupaHTa.
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