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1. Цели и задачи дисциплины 
 
Цель преподавания дисциплины – освоение профессиональных компетенций, направленных 
на формирование системы знаний по химической технологии, совершенствование умений 
провести рациональный выбор способа решения задач  по химической технологии, 
приобретение навыков правильного и точного выполнения химических операций, привитие 
навыков, необходимых в дальнейшем для преподавания предмета студентам.  
 
Задачи изучения дисциплины – обеспечить специальную подготовку по химической технологии 
с учетом основных областей будущей работы выпускника по направленности (профилю) – 
Химическая технология: 
● расширение и углубление теоретической общехимической подготовки, развитие 
научного химического мышления; 
● овладение теорией аналитических методов; 
● овладение методологией выбора оптимального метода анализа и исследования 
материалов с целью получения информации о химическом и фазовом составе вещества в 
зависимости от содержания определяемого компонента, природы анализируемого объекта и 
от требований к метрологическим характеристикам (воспроизводимости, правильности, 
чувствительности); 
● получение знаний химических и физических свойств веществ / соединений и их 
применению для получения аналитической информации в различных методах анализа; 
● развитие представлений о роли и значении дисциплины в сфере химического 
производства, науки и техники, мониторинга окружающей среды; 
● совершенствование приемов и навыков эксперимента, обеспечивающие достоверность 
конечных результатов анализа при заданной надежности. 
● освоение типовой аппаратуры, применяемой в научно-исследовательских и 
производственных лабораториях. 
 
Решение задач изучения дисциплины позволит аспирантам, освоившим курс: 
▪ проводить научные исследования; 
▪ разрабатывать методики выполнения измерений выполнять и разрабатываемых 
технологий; проводить мониторинг окружающей среды; 
▪ устанавливать закономерности между химическим составом, структурой и физическими 
свойствами при решении материаловедческих проблем; 
▪ прогнозировать оптимальные условия проведения химико-технологических процессов. 
 
 
2. Перечень планируемых результатов обучения, соотнесенных с планируемыми 
результатами освоения образовательной программы 
 
В результате освоения дисциплины в соответствии с предусмотренными компетенциями 
обучающийся должен знать принципы и области использования основных методов химической 
технологии (химических, физических), иметь представление об особенностях химико-
технологических процессов. 
 
№ 
п/п 

Код 
компет
енции 

Содержание 
компетенции 
(результат освоения) 

В результате изучения учебной дисциплины 
обучающийся (студент) должен: 
знать уметь владеть 

1 ПК-1 способностью к 
самостоятельному 
проведению научно-
исследовательской 
работы и получению 

технологически
е процессы 
изменения 
состава, 
состояния, 

- выбирать 
технологически
е процессы 
(химические, 
физические, 

- новыми 
технологически
ми процессами 
изменения 
состава, 



 

 

 

научных 
результатов, 
удовлетворяющих 
установленным 
требованиям к 
содержанию 
диссертаций на 
соискание ученой 
степени кандидата 
наук по 
направленности 
(научной 
специальности) 
18.06.01 - Химическая 
технология 

свойств, формы 
сырья, 
материала в 
производстве 
химических 
продуктов 

механические) 
для изменения 
состава, 
состояния, 
свойств, формы 
сырья, 
материалов в 
производстве 
неорганических 
продуктов 

состояния, 
свойств, формы 
сырья, 
материала в 
производстве 
неорганических 
продуктов  

 
2. Место дисциплины в структуре ОПОП ВО 
Дисциплина входит в ОПОП (вариативная часть, обязательные дисциплины,  Специальные 
дисциплины 18.06.01 - Химическая технология 
Изучение дисциплины основано на знании аспирантами дисциплин, изученных по ОП 
специалитета или магистратуры:  
● неорганическая химия; 
● органическая химия; 
● физическая химия; 
● коллоидная химия; 
● физика; 
● математика 
Приобретенные аспирантом компетенции необходимы при подготовке, выполнении научных 
исследований и работе над кандидатской диссертацией, при решении научно-
исследовательских задач в будущей профессиональной деятельности. 
Дисциплина является основополагающей при сдаче государственного экзамена. 

 
4. Объем дисциплины и виды учебной работы 
 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 6  зачетных единиц. 
 

Виды учебной работы Всего  
часов 

Курс 
2 3 4 

акад астр ака
д 

аст
р 

ак
ад 

аст
р 

ак
ад 

астр 

Общая трудоемкость дисциплины (модуля) 216 162 36 27 36 27 72 54 

Контактная работа, в т.ч. аудиторные 
занятия: 

        

Лекции 30 22,5 10 7,5 10 7,5 10 7,5 

Практические занятия (ПЗ) 40 30 10 7,5 10 7,5 10 7,5 

Виды аттестации (зачет с оценкой)         

Самостоятельная работа: 156 117 16 12 88 12 52 39 

Проработка материалов по конспекту лекций  15 11,25 5 3,75 5 3,75 5 3,75 

Проработка материалов по учебникам, 
учебным пособиям  

126 94,5 6 4,5 78 58,5 42 31,5 

подготовка к практическим занятиям  15 11,25 5 3,75 5 3,75 5 3,75 

 



 

 

 

5 Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с 
указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебных 
занятий 
 
 5.1 Содержание разделов дисциплины (модуля) 
№ 
п/п 

Наименование раздела 
дисциплины 

Содержание раздела 
(в дидактических единицах) 

 
Трудоемкость 
раздела, час 

1 Общие вопросы Предмет химической технологии 
Основные этапы развития.  
Задачи химической технологии 
Основные направления химической технологии 

24 

2 Теоретические 
основы технологии 
неорганических 
веществ 

Термодинамические свойства неорганических 
веществ. 
Тепловой эффект химической реакции.  
Кинетика гомогенных и гетерогенных процессов, 
способы ускорения химических превращений.  
Использование фазовых диаграмм для выбора и 
расчета рациональных способов переработки 
неорганических продуктов.  

28 
 
 

3 Основные процессы в 
технологии 
неорганических 
веществ 

Высокотемпературные гетерогенные процессы 
разложения и синтеза, окислительно-
восстановительные процессы.  
Виды катализа. 
Кристаллизация из растворов, расплавов и 
газовой фазы, фракционная конденсация, 
ректификация, абсорбция, адсорбция, ионный 
обмен, экстракция, электрохимические методы. 
Способы подготовки сырья: дробление, флотация, 
обжиг, растворения, сепарация. 

62 
 
 
 
 

4 Технология 
важнейших 
химических веществ 

Защита окружающей среды при производстве 
химических веществ.  
Источники загрязнения, их свойства и 
характеристики - газообразные, жидкие и твердые 
отходы, тепловое загрязнение.  

51 

5 Основы получения 
полимерных 
материалов и 
композитов   

Промышленные способы получения. 
Общая характеристика основных видов 
аппаратуры, используемой в технологических 
процессах.  

51 

 
5.2 Разделы дисциплины (модуля) и виды занятий 
№ 
п/п Наименование раздела дисциплины Лекции, 

час 
ПЗ (или С), 

час 
СРО, час 

1 Общие вопросы 4 4 16 
2 Теоретические основы технологии 

неорганических веществ 
6 6 16 

3 Основные процессы в технологии 
неорганических веществ 

12 10 40 

4 Технология важнейших химических веществ 4 10 37 
5 Основы получения полимерных материалов 

и композитов   
4 10 37 

 
5.2.1 Лекции 
 

№ 
п/п 

Наименован
ие раздела 
дисциплины 

Тематика лекционных занятий 
Трудоемк

ость, 
час 



 

 

 

1 Общие 
вопросы 

Предмет химической технологии. Цели и особенности химической 
технологии. Взаимосвязь химической технологии с другими науками, 
значение для общества. Основные этапы развития. Задачи 
химической технологии. 

4 

2 

Теоретичес
кие основы 
технологии 
неорганиче
ских 
веществ 

Термодинамические свойства неорганических веществ - энергия 
Гиббса, энтропия и энтальпия образования. Тепловой эффект 
химической реакции. Химический потенциал и фазовые равновесия в 
однокомпонентных и многокомпонентных системах. Кинетика 
гомогенных и гетерогенных процессов, способы ускорения 
химических превращений. Кинетика реакций катализа. Фазовые 
диаграммы многокомпонентных систем. Использование фазовых 
диаграмм для выбора и расчета рациональных способов переработки 
неорганических продуктов.  

6 

3 Основные 
процессы в 
технологии 
неорганиче
ских 
веществ 

Высокотемпературные гетерогенные процессы разложения и синтеза, 
окислительно-восстановительные процессы. Плазмохимические 
процессы. Виды катализа, стадии протекания и пути интенсификации 
процессов катализа. Особенности процессов в неподвижном и 
взвешенном слоях катализатора. Кристаллизация из растворов, 
расплавов и газовой фазы, фракционная конденсация, ректификация, 
абсорбция, адсорбция, ионный обмен, экстракция, 
электрохимические методы. Особенности процессов разделения и 
технические способы их реализации. Сырьевые ресурсы и основные 
направления их переработки. Способы подготовки сырья: дробление, 
флотация, обжиг, растворения, сепарация. 

12 

4 Технология 
важнейших 
химических 
веществ 

Защита окружающей среды при производстве химических веществ. 
Источники загрязнения, их свойства и характеристики - газообразные, 
жидкие и твердые отходы, тепловое загрязнение. Способы 
уменьшения, обезвреживания и очистки отходов от примесей 
соединений серы, азота, углерода, галогенов, кислот и 
растворителей. Утилизация отходов.  

4 

5 Основы 
получения 
полимерны
х 
материалов 
и 
композитов   

Промышленные способы получения: эмульсионная, растворная, 
суспензионная виды полимеризации. Блочный и конденсационный 
методы синтеза полимеров и композитов. Общая характеристика 
основных видов аппаратуры, используемой в технологических 
процессах. Получение материалов с заданными эксплуатационными 
характеристиками и специфическими свойствами  

4 

 
5.2.2 Практические занятия (семинары) 
 

№ 
п/п 

Наименование 
раздела 

дисциплины 
Содержание занятий Трудоемкость, 

час 

1 Общие вопросы 
1. Взаимосвязь химической технологии с другими 
науками, значение для общества 
2. Задачи химической технологии. 

4 

2 

Теоретические 
основы 
технологии 
неорганических 
веществ 

1. Термодинамические свойства неорганических 
веществ - энергия Гиббса, энтропия и энтальпия 
образования. Тепловой эффект химической реакции.    
2. Химический потенциал и фазовые равновесия в 
однокомпонентных и многокомпонентных системах. 
Кинетика гомогенных и гетерогенных процессов, 
способы ускорения химических превращений. 
Кинетика реакций катализа.  
3. Фазовые диаграммы многокомпонентных систем. 
Использование фазовых диаграмм для выбора и 
расчета рациональных способов переработки 
неорганических продуктов.  

6 



 

 

 

3 

Основные 
процессы в 
технологии 
неорганических 
веществ 

1. Высокотемпературные гетерогенные процессы 
разложения и синтеза. 
2.  Окислительно-восстановительные процессы.  
3. Плазмохимические процессы.  
4. Виды катализа, стадии протекания и пути 
интенсификации процессов катализа.  
5. Особенности процессов в неподвижном и 
взвешенном слоях катализатора.  
6. Кристаллизация из растворов, расплавов и газовой 
фазы. 
7. Фракционная конденсация, ректификация, 
абсорбция, адсорбция, ионный обмен, экстракция, 
электрохимические методы.  
8. Особенности процессов разделения и технические 
способы их реализации.  
9. Сырьевые ресурсы и основные направления их 
переработки.  
10. Способы подготовки сырья: дробление, флотация, 
обжиг, растворения, сепарация. 

10 

4 

Технология 
важнейших 
химических 
веществ 

1. Защита окружающей среды при производстве 
химических веществ.  
2. Источники загрязнения, их свойства и 
характеристики - газообразные, жидкие и твердые 
отходы, тепловое загрязнение.  
3. Способы уменьшения, обезвреживания и очистки 
отходов от примесей соединений серы, азота, 
углерода, галогенов, кислот и растворителей.  
4. Утилизация отходов.  
5. Решение задач. 

10 

5 

Основы получения 
полимерных 
материалов и 
композитов   

1. Промышленные способы получения: эмульсионная, 
растворная, суспензионная виды полимеризации.  
2. Блочный метод синтеза полимеров и композитов.  
3. Конденсационный метод синтеза полимеров и 
композитов.  
4 Общая характеристика основных видов аппаратуры, 
используемой в технологических процессах.  
5. Получение материалов с заданными 
эксплуатационными характеристиками и 
специфическими свойствами  

10 

 
5.2.3 Лабораторный практикум не предусмотрен 
 
5.2.4 Самостоятельная работа обучающихся (СРО) 
 

№ 
п/п 

Наименование раздела 
дисциплины Вид СРО Трудоемкость, 

час 

1 

Общие вопросы Проработка материалов по конспекту 
лекций  

2 

Проработка материалов по 
учебникам, учебным пособиям  

10 

Подготовка к практическим занятиям  4 

2 

Теоретические основы 
технологии неорганических 
веществ 

Проработка материалов по конспекту 
лекций  

3 

Проработка материалов по 
учебникам, учебным пособиям  

9 

Подготовка к практическим занятиям  4 

3 

Основные процессы в 
технологии неорганических 
веществ 

Проработка материалов по конспекту 
лекций  

6 

Проработка материалов по 
учебникам, учебным пособиям  

42 

подготовка к практическим занятиям  4 



 

 

 

4 

Технология важнейших 
химических веществ 

Проработка материалов по конспекту 
лекций  

2 

Проработка материалов по 
учебникам, учебным пособиям  

24 

Подготовка к практическим занятиям  4 

5 

Основы получения полимерных 
материалов и композитов   

Проработка материалов по конспекту 
лекций  

2 

Проработка материалов по 
учебникам, учебным пособиям  

24 

Подготовка к практическим занятиям  4 
 

6 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 
 
6.1 Основная литература  
1. Технология производства каучуков растворной полимеризации [Текст]: учебное пособие / В. 
А. Седых [и др.]; ВГТА ; науч. ред. Ю. Ф. Шутилин. - Воронеж, 2010. - 308с.  
2. Абзалилова, Л.Р. Практика управления инновационными проектами в промышленности 
синтетического каучука: учебное пособие / Л.Р. Абзалилова; - Казань: Издательство КНИТУ, 
2013. - 151 с. [Электронный ресурс]. - http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258644.  
3. Абзалилова, Л.Р. Традиционные и инновационные материалы в 12 промышленности 
синтетических каучуков в России и мире : учебное пособие / Л.Р. Абзалилова - Казань: 
Издательство КНИТУ, 2013. - 146 с. [Электронный ресурс]. - 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258677. 
 4. Кулезнев, В.Н. Химия и физика полимеров [Электронный ресурс]: учебное пособие / В.Н. 
Кулезнев, В.А. Шершнев. – Электрон. дан. – СанктПетербург: Лань, 2014. – 368 с. – Режим 
доступа: https://e.lanbook.com/book/51931. – Загл. с экрана. 5. Кленин, В.И. 
Высокомолекулярные соединения [Электронный ресурс]: учебник / В.И. Кленин, И.В. 
Федусенко. – Электрон. дан. – СанктПетербург: Лань, 2013. – 512 с. – Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/5842. – Загл. с экрана.  
6. Рудакова, Л.В. Информационные технологии в аналитическом контроле биологически 
активных веществ [Электронный ресурс] : монография / Л.В. Рудакова, О.Б. Рудаков. – 
Электрон. дан. – Санкт-Петербург : Лань, 2015. – 364 с. – Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/60658. – Загл. с экрана.  
7. Кузнецова, О.Н. Общая химическая технология полимеров : учебное пособие / О.Н. 
Кузнецова, С.Ю. Софьина; Федеральное агентство по образованию, Государственное 
образовательное учреждение высшего профессионального образования «Казанский 
государственный технологический университет». - Казань: КГТУ, 2010. - 137 с. : ил., табл., 
схем. - ISBN 978-5- 7882-0939-5; То же [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258949 
8. Капитонов, А.М. Физико-механические свойства композиционных материалов: упругие 
свойства : монография / А.М. Капитонов, В.Е. Редькин ; Министерство образования и науки 
Российской Федерации, Сибирский Федеральный университет. - Красноярск: Сибирский 
федеральный университет, 2013. - 532 с. : граф., табл. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-5-7638-
2750-7 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=363909 
 
6.2 Дополнительная литература  
1. Осошник, И.А. Производство резиновых технических изделий [Текст] / И.А. Осошник, Ю.Ф. 
Шутилин, О.В. Карманова. – Воронеж, 2007. – 972 с.  
2. Оборудование производств синтетического каучука: учебное пособие / А.М. Кочнев, Л.А. 
Зенитова, Д.Н. Аверьянов, С.С. Галибеев - Казань: КГТУ, 2010. - 276 с.: [Электронный ресурс]. - 
: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=270573.  
3. Петухова, Л.В. Всеобщее управление качеством : учебное пособие / Л.В. Петухова, С.М. 
Горюнова, С.Г. Смердова ; - Казань : КГТУ, 2010. - 89 с. [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=270565. 
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 4. Кабанов, В.А. Энциклопедия полимеров [Текст] / В.А. Каргин и др 13 – М.: Энциклопедия, 
2012. – Т.2 – 1032 с.  
5. Гришин, Б.С. Растворимость и диффузия низкомолекулярных веществ в каучуках и 
эластомерных композитах : монография / Б.С. Гришин - Казань : Издательство КНИТУ, 2012. - 
144 с. [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258778 
6. Корнев А.Е., Буканов А.М., Шевердяев О.Н. Технология эластомерных материалов [Текст]: 
учебн. для студентов вузов / М.Химия.2009.- 345с  
7. Скопинцев, И.В. Производство тары и упаковки из полимерных материалов [Электронный 
ресурс]: учеб. пособие / И.В. Скопинцев. – Электрон. дан. – Санкт-Петербург : Лань, 2018. – 112 
с. – Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/107277. – Загл. с экрана. 
 8. Сутягин, В.М. Общая химическая технология полимеров [Электронный ресурс]: учебное 
пособие / В.М. Сутягин, А.А. Ляпков. – Электрон. дан. – Санкт-Петербург: Лань, 2018. – 208 с. – 
Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/99211. – Загл. с экрана.  
9. Сутягин, В.М. Физико-химические методы исследования полимеров [Электронный ресурс] : 
учебное пособие / В.М. Сутягин, А.А. Ляпков. – Электрон. дан. – Санкт-Петербург: Лань, 2018. – 
140 с. – Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/99212. – Загл. с экрана.  
10. Сутягин, В.М. Основы проектирования и оборудование производств полимеров 
[Электронный ресурс]: учебное пособие / В.М. Сутягин, А.А. Ляпков, В.Г. Бондалетов. – 
Электрон. дан. – Санкт-Петербург: Лань, 2018. – 464 с. – Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/99213. – Загл. с экрана  
11. Косточко, А.В. Прогнозирование совместимости в системе полимер–растворитель: учебное 
пособие / А.В. Косточко, З.Т. Валишина, О.Т. Шипина; Министерство образования и науки 
России, Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение высшего 
профессионального образования «Казанский национальный исследовательский 
технологический университет». - Казань: Издательство КНИТУ, 2014. - 84 с. : табл., граф., 
схем. - Библиогр.: с. 66-67. - ISBN 978-5-7882-1552-5; То же [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428031 
12. Черезова, Е.Н. Старение и стабилизация полимеров: учебное пособие / Е.Н. Черезова, Н.А 
Мукменева, В.П. Архиреев; Министерство образования и науки России, Федеральное 
государственное бюджетное образовательное учреждение высшего профессионального 
образования «Казанский национальный исследовательский технологический университет». - 
Казань: Издательство КНИТУ, 2012. - Ч. 1. - 140 с.: ил., табл. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-5-
7882-1323-1; То же [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258364 
13. Термический анализ в изучении полимеров: учебное пособие / А.В. Косточко, О.Т. Шипина, 
В.А. Петров, В.К. Мингазова; ред. Е.И. Шевченко; Министерство образования и науки России, 
Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение высшего 
профессионального образования «Казанский национальный исследовательский 
технологический университет». - Казань: Издательство КНИТУ, 2014. - 99 с.: табл., граф., ил. - 
Библиогр.: с. 73. - ISBN 978-5-7882-1538-9; То же [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428141  
14. Иржак, В.И. Топологическая структура полимеров : монография / В.И. Иржак ; Российская 
академия наук, Институт проблем химической физики, Министерство образования и науки 
России, Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение высшего 
профессионального образования «Казанский национальный исследовательский 
технологический университет». - Казань: Издательство КНИТУ, 2013. - 520 с.: табл., ил. - 
Библиогр. в кн. - ISBN 978-5-7882-1504-4; То же [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428024 
15. Бакеев, Н.Ф. Роль поверхностных явлений в структурномеханической поведении твердых 
полимеров / Н.Ф. Бакеев, А.Л. Волынский. - Москва: Издательство Физматлит, 2014. - 533 с. - 
ISBN 978-5-9221-1541-4; То же [Электронный ресурс]. - URL: 
http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=467584 
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16. Стандартизация и сертификация полимеров и композитов на их основе : учебное пособие / 
Г.А. Кутырев, Т.Р. Дебердеев, С.С. Ахтямова, А.И. Ромашина ; Федеральное агентство по 
образованию, Государственное образовательное учреждение Высшего профессионального 
образования Казанский государственный технологический университет. - Казань: Издательство 
КНИТУ, 2010. - 167 с. : ил., табл., схем. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-5-7882- 0947-0; То же 
[Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=259014 
6.3 Периодические издания  
1. Вестник Воронежского государственного университета инженерных технологий - Режим 
доступа: https://www.vestnik-vsuet.ru/vguit/issue/archive 
2. Журнал «Каучук и резина» - Режим доступа: 
https://www.twirpx.com/files/chidnustry/periodic/kauchuk_i_rezina/ 
3. Журнал «Высокомолекулярные соединения» - Режим доступа: http://polymsci.ru/archive-
search.php 
4. Журнал «Пластические массы» - Режим доступа: http://plasticsnews.ru/arxiv/ 
 

6.4. Перечень ресурсов информационно телекоммуникационной сети «Интернет», 
необходимых для освоения дисциплины (модуля) Наименование ресурса сети «Интернет» Электронный адрес ресурса 
«Российское образование» - федеральный портал https://www.edu.ru/

 

Научная электронная библиотека https://elibrary.ru/defaultx.asp?  
Национальная исследовательская компьютерная сеть 
России 

https://niks.su/
 

Информационная система «Единое окно доступа к 
образовательным ресурсам» 

http://window.edu.ru/
 

Электронная библиотека ВГУИТ http://biblos.vsuet.ru/megapro/web
 

Сайт Министерства науки и высшего образования РФ https://minobrnauki.gov.ru/
 

Портал открытого on-line образования https://npoed.ru/
 

Электронная информационно-образовательная среда 
ФГБОУ ВО «ВГУИТ 

https://education.vsuet.ru/
 

 
 
6.5 Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении 
образовательного процесса по дисциплине, включая перечень программного 
обеспечения, современных профессиональных баз данных и информационных 
справочных систем 
При изучении дисциплины используется программное обеспечение и информационные 
справочные системы: ЭИОС университета, в том числе на базе программной платформы 
«Среда электронного обучения 3KL» https://education.vsuet.ru/, автоматизированная 
информационная база «Интернет-тренажеры»  https://training.i-exam.ru/, образовательная 
платформа «Лифт в будущее» https://lift-bf.ru/courses. 
При освоении дисциплины используется лицензионное и открытое программное 
обеспечение - ОС Windows, ОС  ALT Linux. 

 
7.  Материально-техническое обеспечение дисциплины 

При чтении лекций и проведения практических занятий используется мультимедийное 
оборудование (интерактивная доска, проектор) факультета экологии и химической технологии 
(а. 37) и УИТ (а. 237, 30, 138).  
Практические занятия проводятся в учебных (а. 020, 018, 027) лабораториях кафедры 
неорганической химии и химической технологии, Центре коллективного пользования 
факультета экологии и химической технологии (а. 42, Ленинский пр-т 14), Центре 
коллективного пользования ВГУИТ (а. 11, 015).  
 
Каждому аспиранту организуется рабочее место. Все занятия проводятся с аспирантом 
индивидуально.  
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Обучающемуся предоставляется следующее лабораторное оборудование кафедры и  центров 
коллективного пользования ВГУИТ : 
 

Наименование прибора (устройства) Кафедра, 
ЦКП 

Весы аналитические hr-250  
 
 
 

НХиХТ 

azg водонепроницаемый стандартный погружной/проникающий зонд тип Тd=5 – 
2 шт. 

Компьютер Сelerond 320-1 шт 
Высокотемпературный измерительный прибор с памятью данных Тesto 735- 2 – 

1 шт 
Иономер и-160ми 0-14рн(рх) – 1 шт 
Спектрофотометр ПЭ-5300 в– 1 шт 

Сприбор рН-метр рНер-4 – 1 шт 
Спектрофотометры СФ-2000, ЮНИС ЦКП  

(а. 42, лб) ИК-Фурье спектрометр ФТ-08 
ЯМР спектрометр 

Флуориметр   
ЦКП (а. 11, 

015) 
Спектрофотометр Simadzu U-140 

Газовый хроматограф «Цвет 100 м» 
Жидкостной хроматограф Цвет Яуза 

Комплекс «ХРОМОС ГХ-1000» 
Система синхронного термического анализа ДТА/ДСК/ТГА STA 449 F3 

Аминокислотный анализатор «LC-20 PROMINENCE» 
 
В лабораториях кафедры ХТиНВ размещены таблицы со справочными данными, плакаты 
(принципиальные схемы приборов и установок, формулы для расчета рН) 
В базе данных кафедры ХТиНВ имеются учебные фильмы. 
 
8 Оценочные материалы для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине  
Оценочные материалы(ОМ) для дисциплины (модуля) включают в себя: 

- перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения 
образовательной программы; 

- описание шкал оценивания; 
- типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков; 
- методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, 

навыков и (или) опыта деятельности. 
ОМ представляются отдельным комплектом и входят в состав рабочей программы дисциплины 
(модуля).  
Оценочные материалы формируются в соответствии с П ВГУИТ «Положение об оценочных 
материалах». 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 
 
 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ 
к рабочей программе  

 
 

1. Организационно-методические данные дисциплины для заочной формы обучения 
 
1.1 Объемы различных форм учебной работы и виды контроля в соответствии с 
учебным планом 
 
 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 6  зачетных единиц. 
 

Виды учебной работы Всег
о  

часо
в 

курс 
2 3 4 5 

акад ака
д 

ак
ад 

ак
ад 

ак
ад 

Общая трудоемкость дисциплины (модуля) 216 36 36 72 72 

Контактная работа, в т.ч. аудиторные 
занятия: 

     

Лекции 30 10 10 10  

Практические занятия (ПЗ) 40 10 10 10 10 

Виды аттестации (зачет с оценкой)      

Самостоятельная работа: 146 16 16 52 62 

Проработка материалов по конспекту лекций  19 5 5 5  

Проработка материалов по учебникам, 
учебным пособиям  

127 11 11 36 42 

подготовка к практическим занятиям  31   11 20 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 
 
 
 
 
 

ОЦЕНОЧНЫЕМАТЕРИАЛЫ 
ДЛЯПРОМЕЖУТОЧНОЙАТТЕСТАЦИИ 

 

подисциплине СПЕЦИАЛЬНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ 18.06.01 – ХИМИЧЕСКАЯ 
ТЕХНОЛОГИЯ:ТЕХНОЛОГИЯИПЕРЕРАБОТКАПОЛИМЕРОВИКОМПОЗИТОВ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

1 Переченькомпетенцийсуказаниемэтаповихформирования 
№ 
п/п 

Переченькомпетенций Этапыформированиякомпетенций 
Кодкомпе- 

тенции 
Содержаниекомпетен- 
ции(результатосвоения) 

Врезультате изученияучебной дисциплиныобучающийсядолжен: 
знать уметь владеть 

1 ПК-1 способностью ксамо- 
стоятельномупроведе- 
ниюнаучно- 
исследовательскойра- 
ботыиполучениюнауч- 
ныхрезультатов,удов- 
летворяющихустанов- 
леннымтребованиямк 
содержанию диссерта- 
цийнасоисканиеученой 
степеникандидатанаук 
понаправленности(на- 
учнойспециальности) 
05.17.06Технологияи 
переработкаполимеров 
икомпозитов. 

основныехарактеристи- 
ки технологического 
процессав соответствии 
срегламентом;свойства 
сырьяипродукции,нор- 
мативы их качества, 
структуру производст- 
венныхресурсов пред- 
приятия,методы опре- 
деления стоимостных 
характеристикоборудо- 
вания,сырьяиматериа- 
лов;принципыпострое- 
ния математических 
моделейсприменением 
современных 
 пакетовпр
икладных программ; 
принципы проведения 
патентных исследова- 
ний,порядоксоставле- 
нияот-четовиподготов- 
киучебно-методических 
публикаций; принципы 
проведениятехнических 
итехнологических рас- 
четовпопроектам,тех- 
нико-экономической, 
функционально- 
стоимостнойиэколого- 
экономической эффек- 
тивностипроекта;прин- 
ципыразработкимето- 
дическихинормативных 
документов,технической 
документации; прово- 
дитьзанятияполабора- 
торному практикуму; 
разрабатывать учебно- 
методическуюдокумен- 
тациюдляобеспечения 
учебногопроцесса 

анализировать иноязычную 
информациюсцельюреше- 
ния профессиональных и 
научно-исследовательских 
задач;участвоватьвобсуж- 
дениипроблемврамкахма- 
гистерского исследования; 
руководить коллективом  в 
сфересвоейпрофессиональ- 
нойдеятельности,толерантно 
воспринимая социальные, 
этнические,   конфессиональ- 
ныеикультурныеразличия; 
обосновыватьпринципыпо- 
строения технологических 
схем производства и эксплуа-
тациитехнологии;выбирать 
исходныеданныедляадек- 
ватногосоответствиямодели 
реальномуматериалу;прово- 
дитьсравнительную  оценку 
технологическихпроцессови 
технологий; организовать 
самостоятельнуюи  коллек- 
тивную научно- 
исследовательскую работу; 
проводитьпоискисистемати- 
зацию научно-технической 
информациипотемеиссле- 
дования;   использоватьсо- 
временныеметодикиимето- 
дывпроведенииэксперимен- 
товииспытаний,анализиро- 
ватьихрезультатыиосуще- 
ствлять ихкорректнуюин- 
терпретацию;оцениватьэф- 
фективностьновыхтехноло- 
гий;организовывать  работу 
коллектива исполнителей, 
определять приоритетность 
выполняемыхработ;опреде- 
лятьцелипроведенияучеб- 
ныхзанятий,формулировать 
вопросы,задания; находить 
решенияприсозданиипро- 
дукциис  учетом  заданных 
требований; строить и ис- 
пользовать математические 
моделидляописанияипро- 
гнозированияразличныхяв- 
лений, выбирать  исходные 
данныедляадекватногосо- 
ответствиямодели реальному 
объекту;проводитьпатентные 
исследования, составлять 
отчетыи готовитьпубликации 
порезультатамисследова- 
ний;разрабатывать норма- 
тивныедокументыдляобра- 
зовательногопроцесса,соз- 
даватьтехническуюдокумен- 
тацию,а  также;  проводить 
занятия   по   лабораторному 
практикуму; разрабатывать 
учебно-методическую доку- 
ментациюдля обеспечения 
учебногопроцесса. 

методами математиче- 
ского моделирования 
оптимальныхи рацио- 
нальных технологиче- 
ских режимов работы 
оборудования;навыками 
обработки и анализа 
научно-технической  ин- 
формациипотемеис- 
следования; навыками 
использования совре- 
менныхметодикимето- 
доввпроведенииэкспе- 
риментови испытаний, 
анализаихрезультаты; 
навыкамиоценкипара-
метровтехнологического 
процесса   и способно- 
стямиприниматьреше- 
ния по безопасному 
управлению технологи- 
ческимпроцессомсце- 
льюобеспечения  каче- 
ствапродукции;навыка- 
миприменениязнанийи 
уменийвобластиком- 
плексного использова- 
нию  сырья,   способам 
утилизацииотходовпро- 
изводства,бракавпро- 
изводствевтехнологи- 
ческомпроцессе;навы- 
камипоиска  оптималь- 
ныхрешенийприсозда- 
ниипродукциисучетом 
требований качества, 
надежности,стоимостии 
экологическойбезопас- 
ностипроизводств;  на- 
выками использования 
современных системах 
управлениякачествомв 
конкретных условиях 
производстванаоснове 
международных стан- 
дартов;навыками  при- 
мененияитоговпрове- 
денных патентных  ис- 
следований с целью 
обеспеченияпатентной 
чистотыновых  проект- 
ныхрешенийиопреде- 
ленияпоказателейтех- 
ническогоуровняпроек- 
та 



 

 

 

2Паспортоценочныхматериаловпо дисциплине 
 

№п/
п 

 
Разделыдисциплины 

Индекс 
контролируемойко

мпетенции 
(илиеечасти) 

Оценочныематериалы Технология/проце-
дура 
оценивания(способкон
троля) 

наименование №№задани
й 

1 Химияифизикаполимеров ПК-1 
банктестовыхзаданий 1-47 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 1-26 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 
 

2 Технологияэластомер-
ныхматериалов 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 48-94 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 27-55 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 
 

3 Теоретические 
основыпереработкиэласто
меров 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 95-141 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 56-79 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 

 
4 

 
Спецтехнологияшин 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 142-188 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 80-106 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 

5 
Системыменеджмента 
качества ПК-1 

банктестовыхзаданий 189-236 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво-
просовдлясобеседования) 107-127 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 

6 Статистическийанализв 
научныхисследованиях ПК-1 банктестовыхзаданий 237-283 Процентнаяшкала 

7 Промышленноепроекти- 
рование ПК-1 банктестовыхзаданий 284-330 Процентнаяшкала 

Кейс-задание 1-24 Уровневаяшкала 
 

8 Моделирование 
свойствполимеров 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 331-377 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 128-152 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 

 
9 

 
Рецептуростроения 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 378-425 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 153-196 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 
Кейс-задание 25-58 Уровневаяшкала 

 
10 

Моделированиетехноло- 
гическихпроцессовот-расли 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 426-472 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво-
просовдлясобеседования) 197-200 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 
 
11 

Компьютерноепроекти- 
рованиеимоделированиете
хнологииэластомеров 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 473-520 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 201-212 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 
 
12 Вторичное использова-

ние резины 

 
ПК-1 

банктестовыхзаданий 521-564 Процентнаяшкала 
собеседование(списокво- 
просовдлясобеседования) 213-226 Отметкавсистеме 

«зачтено-незачтено» 

 
3Оценочныематериалыдляпромежуточнойаттестации. 
 
Типовыеконтрольныезаданияилииныематериалы,необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков и (или) опытадеятельности, характеризующих этапы 
формированиякомпетенцийвпроцессеосвоенияобразовательнойпрогра

ммы 
 
Аттестация обучающегося по дисциплине проводится в форме тести-рования 
(или письменного ответа или выполнения расчетно-
графической(практической) работы или решения контрольных задач и т.п.) 
и преду-сматриваетвозможностьпоследующего 
собеседования(зачета,экзамена). 

Каждыйварианттеставключает10контрольныхзаданий,изних: - 4контрольныхзаданийнапроверкузнаний; 
- 3контрольныхзаданийнапроверкуумений; 
- 3контрольныхзаданийнапроверкунавыков; 



 

 

 

3.1 Тесты(тестовыезадания)1 
3.1.1 Шифр и наименование компетенции ПК-1 – способностью к самостоятель-
ному проведению научно-исследовательской работы и получению научных результатов,удов 
летворяющихустанов леннымтребованиям к содержаниюдиссертаций 
насоисканиеученойстепеникандидатанаукпонаправленности(научнойспециаль 
ности)05.17.06Технологияипереработкаполимеровикомпозитов. 
 

№задания Тестовоезаданиесвариантамиответовиправильнымиответами 
1. Практикаполимернойтехнологииначалась: 

1) внастоящеевремя; 
2) в20веке; 
3) индейцамиЦентральнойАфрики; 
4) вЕвропейскомСредневековье. 

2. Каучукполучалиизрастений: 
1) деревогевейя; 
2) кустарникбоярышника; 
3) изсокарастений; 
4) излуговыхтрав 

3. Латексыкаучуков  –этодисперсиинизкомолекулярныхсоединений: 
1) истинныерастворы; 
2) коллоидныедисперсиивводе; 
3) дисперсиитриглицеридов; 
4) неорганическиесистемы. 

4. Полимерыотносятсяк: 
1) низкомолекулярнымсоединениям; 
2) высокомолекулярнымвеществам; 
3) неорганическимматериалам; 
4) стеклообразнымвеществам; 
5) смолоподобнымпродуктам. 

5. Полимерыполучают: 
1) измономеров; 
2) изсплавоввеществ; 
3) дроблениемматериалов; 
4) смешениемвеществвмагнитномполе. 

6. Степеньполимеризацииэто: 
1) разброспомолекулярноймассе; 
2) количествомономерныхзвеньеввцепи; 
3) степеньдисперсностиматериала; 
4) упорядоченноесостояниесистемы;5)
разрыхлениеупаковкивещества. 

7. Степеньполимеризацииполимера: 
1) постояннаявеличина; 
2) непостояннаявеличина; 
3) дисперсностьполимера; 
4) упорядоченностьполимера; 
5) раздроблениеполимера. 

8. Молекулярнаямассаполимераэто: 
1) меньше10тыс.; 
2) постояннаявеличина; 
3) переменнаявеличина; 
4) степеньдисперсности; 
5) степеньупорядоченности. 

9. Молекулярно-массовоераспределениеэто: 
1) разброспомакроразмерамчастиц; 
2) разброспомикроразмерамчастиц; 
3) разброспомолекулярноймассе; 
4) степеньсплавленияматериала. 

10. Полидисперсностьполимераэто: 
1)однородностьструктуры; 



 

 

 

 2) однородностьсостава; 
3) различиявмолекулярноймассе; 
4) линейностьмакромолекулы; 
5) разветвленностьмакромолекул. 

11. Полимерыбывают: 
1) линейныеилиразветвленные; 
2) объемнойструктуры; 
3) вквантово-ориентированномсостоянии; 
4) всостояниигазоподобиярасплава; 
5) совальнойструктуроймакромолекул. 

12. Макромолекулыразличаютсяпосоставу: 
1) побиотехническимпризнакам; 
2) потехнологическимособенностям; 
3) попереработкеизделия; 
4) помедицинскимпоказаниям. 

13. Макромолекулымогутиметь: 
1) неорганическиевключения; 
2) органическиеатомы; 
3) металлическиевключения; 
4) металлорганические; 
5) триглицериды. 

14. Макромолекулырасполагаютсявобъеме: 
1) на100%упорядоченно; 
2) беспорядочно; 
3) ссохранениемкакминимумближнегопорядка; 
4) ссохранениемдальнегопорядка; 
5) внесколькихпсевдоконфигурациях 

15. Регулярностьмакроцепейопределяется: 
1) порядкомчередованиямономеров; 
2) беспорядочнымчередованиеммономеров; 
3) разветвлениями; 
4) пространственнойсшивкой; 
5) сомономернымсоставом. 

16. Стереоизомериейполимеровявляется: 
1) степеньсвернутостицепей; 
2) регулярностьрасположениявпространстве; 
3) нерегулярностьрасположениявпространстве; 
4) степеньразвернутостицепей;5)
многомерность. 

17. Изотактическиеполимерыимеют: 
1) беспорядочнорасположенныебоковыегруппы; 
2) упорядоченнорасположенныебоковыегруппы; 
3) боковыегруппыпооднусторонуиплоскостицепи; 
4) боковыегруппыпоразныестороныцепи. 

18. Атактическиеполимерыимеют: 
1) беспорядочнорасположенныебоковыегруппы; 
2) упорядоченнорасположенныебоковыегруппы; 
3) боковыегруппыпооднусторонуиплоскостицепи; 
4) боковыегруппыпоразныестороныцепи. 

19. Синдиотактическиеполимерыимеют: 
1) чередованиерасположениябоковыхгрупп; 
2) беспорядочнорасположенныебоковыегруппы; 
3) упорядоченнорасположенныебоковыегруппы; 
4) боковыегруппыпооднусторонуиплоскостицепи; 
5) боковыегруппыпоразныестороныцепи. 

20. Стереоизомерияполидиеновопределяется: 
1) наличиемдвойныхсвязейцепи; 
2) беспорядочнорасположеннымибоковымигруппами; 
3) упорядоченнорасположенныебоковыегруппы; 
4) боковыегруппыпооднусторонуиплоскостицепи; 
5) боковыегруппыпоразныестороныцепи. 

21. Цис-изомерполидиенаимеет: 



 

 

 

 1) продолжениепооднусторонудвойнойсвязи; 
2) беспорядочнорасположеннымибоковымигруппами; 
3) упорядоченнорасположенныебоковыегруппы; 
4) боковыегруппыпооднусторонуиплоскостицепи; 
5) боковыегруппыпоразныестороныцепи. 

22. Транс-изомерполидиенаимеет: 
1) продолжениепоразныестороныдвойнойсвязи; 
2) беспорядочнорасположеннымибоковымигруппами; 
3) упорядоченнорасположенныебоковыегруппы; 
4) боковыегруппыпооднусторонуиплоскостицепи; 
5) боковыегруппыпоразныестороныцепи. 

23. Присоединение«голова-хвост»возможновполимерах: 
1) имеющихдвойныесвязи,безбоковыхгрупп; 
2) неимеющихбоковыхгрупп; 
3) цис-изомерных; 
4) транс-изомерных. 

24. Отличиясвойствне-ирегулярныхполимеров: 
1) неимеются; 
2) имеются; 
3) относятсякстереоизомерии; 
4) относятсякприсоединению«голова-хвост». 

25. Сополимерыбваютрегулярными: 
1) блок-сополимеры; 
2) альтернатные; 
3) статическиеполимеры; 
4) атактические; 
5) изотактические. 

26. Блок-сополимерамиявляются: 
1) полимерыблочногостроения; 
2) полимерыальтернатные; 
3) статическиеполимеры; 
4) атактическиесополимеры; 
5) синдиотактическиесополимеры. 

27. Сополимерысодержатвцепи: 
1) одинмономер; 
2) дваиболеемономеров; 
3) пространственныеструктуры; 
4) изотактическиеструктуры. 

28. Синтезэтополучение 
1) НМС; 
2) ВМС;3)конд
енсата; 
4) твёрдоготела; 
5) газа 

29. Существуютсинтезы 
1) растворов; 
2) кристаллов;
3)трубок; 
4) бумаги; 
5) полимеров 

30. Существуютсинтезы 
1) вэмульсиях; 
2) впарахрастворителя; 
3) в строительстве; 
4) вбыту 

31. Эмульсияэто: 
1) дисперсиявжидкойсреде; 
2) дисперсиявгазе; 
3) дисперсиявтвёрдомтеле; 
4) малорастворимаяжидкость 

32. Эмульсионныйкаучукэто: 
1) НК; 



 

 

 

 2) БСКтипаДССК-65; 
3) ПВХ; 
4) ПС 

33. Эмульсионныйкаучукэто: 
1) высокочистый; 
2) смеханическимипримесями; 
3) спримесямиэмульсионнойсреды; 
4) высокопрочный 

34. Растворныекаучукиэто: 
1) малопрочные; 
2) высокочистые; 
3) спримесями; 
4) свлагой до 
7%Полимерыполучаютиз: 
1)отходов;2)мономеров; 
3) неорганики; 
4) металлов 

35. КаковразмерсегментаКуна 
1) максимальный; 
2) минимальный; 
3) неопределённый 
4) предельнобольшой 

36. Гибкостьцепейполимеровопределяется: 
1) наличиембоковыхгрупп; 
2) изотактическимиструктурами; 
3) оченьбольшимисоотношениямидлиныцепейиихпоперечныхразмерами 

37. СегментКунаэто: 
1) отрезокцепи; 
2) отрезокцепи,способныйнезависимоперемещаться; 
3) кинетическийсегмент; 
4) переплетениецепей; 
5) участокцепимеждузацеплениями. 

38. Кинетическийсегментэто: 
1) сочетаниесегментовКуна,определяющийстеклование; 
2) отрезокцепи; 
3) отрезокцепи,способныйнезависимоперемещаться; 
4) громадныйсегмент; 
5) переплетениецепей; 
6) участокцепимеждузацеплениями. 

39. Мсэто: 
1) отрезокцепи; 
2) отрезокцепи,способныйнезависимоперемещаться; 
3) кинетическийсегмент; 
4) переплетениецепей; 
5) участокцепимеждузацеплениями. 

40. Зацепления–  переплетениямакромолекулэто: 
1) месталабильныхвзаимодействийцепей; 
2) отрезокцепи; 
3) отрезокцепи,способныйнезависимоперемещаться; 
4) кинетическийсегмент; 
5) непереплетениецепей; 
6) участокцепимеждузацеплениями. 

41. Уполимеровболеегибкиецепи: 
1) сбоковымигруппами; 
2) сдвойнымисвязями; 
3) безбоковыхгрупп; 
4) предельнонасыщенные 

42. Растворимостьинабуханиеполимеровявляется: 
1) несродствополимераирастворителя; 
2) ихколлоидноесостояние; 
3) ихбеспорядочноесостояние; 
4) ихистинная  растворимость; 



 

 

 

 5)ихнеустойчивостьвовремени. 
43. Растворыполимеровявляются: 

1) псевдожидкостями; 
2) аморфнымивеществами; 
3) растворителями; 
4) молекулярнодисперснымисистемами; 
5) кристаллическимивеществами. 

44. Особенностьюрастворовполимеровявляется: 
1) ихколлоидноесостояние; 
2) ихбеспорядочноесостояние; 
3) ихистинная  растворимость; 
4) ихнеустойчивостьвовремени; 
5) ониявляютсялатексами. 

45. Растворимостьинабуханиеполимеровявляются: 
1) сродствополимераирастворителя; 
2) ихколлоидноесостояние; 
3) ихбеспорядочноесостояние; 
4) ихистинная  растворимость; 
5) ихнеустойчивостьвовремени. 

46. Степеньнабуханияэто: 
1) отношениеразностимасснабухшегообразцаксухому; 
2) отношениеприростамассыксухомувиду 
3) деформация 
4) течение 

47. Давлениемнабуханияявляетсястепеньнабухания: 
1) усилия,развиваемыевзамкнутомобъёме; 
2) контракциянабухания; 
3) приростобъёмаобразца; 
4) уменьшениеобъёмаобразца 

48. Контракциянабуханияэто: 
1) приростобъемаобразца; 
2) уменьшениеобъёмаобразцаирастворителя; 
3) ослаблениенабухшегополимера; 
4) усилениенабухшегополимера; 
5) сокращениемассыобразцаирастворителя 

49. Теплотанабуханияопределяется: 
1) кристаллизациейполимера; 
2) стеклованиемполимера; 
3) взаимодействиямимеждуполимеровирастворителем; 
4) различиямисродстваполимераирастворителя; 
5) межмолекулярнымивзаимодействиями 

50. Пластификацияполимеров 
1) приводиткувеличениювязкости; 
2) повышаеттемпературу  текучести; 
3) приводиткснижениювязкости; 
4) повышаеттемпературустеклования; 

51. Правилаобъемныхимолярныхдолей 
1) действительныприрастяжении 
2) действительныприсжатии; 
3) определяютэффектпластификации; 
4) влияютнафазыВМС 

52. Концентрированныерастворыимеютособенность: 
1) высокуювязкостьиконцентрацию; 
2) псевдоожижености; 
3) аморфность; 
4) растворения. 

53. Разбавленнымирастворамиполимеровявляются: 
1) пластифицированныеВМС; 
2) малоконцентрированныесистемы; 
3) псевдожидкости; 
4) аморфнымивещества; 
5) растворители. 



 

 

 

54. Гелямиилистуднямиполимеровявляются: 
1) пластифицированныеполимеры; 
2) псевдожидкости; 
3) аморфнымивеществами; 
4) растворителями. 

55. Видыагрегатныхсостояний: 
1) кристаллическое; 
2) аморфноеигазообразное; 
3) твердое,жидкое,газообразное,плазма; 
4) воздушное 

56. Степеньупорядоченностиаморфныхвеществ: 
1) оченьвысокая; 
2) вближнемидальнемрасположении; 
3) бесконечная; 
4) упорядоченная; 
5) ближняя 

57. Каковастепеньупорядоченностиаморфныхвеществ: 
1) оченьвысокая; 
2) вближнемидальнемрасположении; 
3) бесконечная; 
4) неупорядоченная. 

58. Особенностижидкихматериалов: 
1) принимаютформусосудов; 
2) являютсякристаллическими; 
3) являютсяпсевдоматериалом; 
4) неспособностьсохранятьформу. 

59. Особенностигазов: 
1) рассеиваютсявсвободномпространстве; 
2) превращаютсявплазмоиды; 
3) принимаютформусосуда; 
4) явлютсяпсевдоматериалом. 

60. Могутлибытьполимерыгазообразными: 
1) да,могут; 
2) могутбытьтвердыми; 
3) нет,немогут; 
4) являютсяпсевдожидкостями; 
5) могутбытьхолоднойплазмой. 

61. Особенноститвердыхвеществ: 
1) способностьсохранятьформу; 
2) неспособностьсохранятьформу; 
3) принимаютформупомещения. 

62. Фазовоесостояниеполимеровэто: 
1) степеньпростойупорядоченностимолекул; 
2) различныевариантыупорядоченностимолекул; 
3) пространственноерасположениемолекул; 
4) обычноесостояниеполимеров; 
5) газообразноесостояниеполимеров 

63. Релаксациянапряжениявполимерахзаключается: 
1) вкристаллизации; 
2) впереходеваморфныйвид; 
3) вослаблениинапряжениявовремени; 
4) вповышениинапряжениявовремени. 

64. Видыфазовыхсостояний: 
1) термодинамическоеневыгодное; 
2) термодинамическоевыгодное; 
3) кристаллическое,аморфное,газиплазма; 
4) твердое,жидкоеигазообразное 
5) пленочное 

65. Ползучестьполимеровзаключается: 
1) вперестройкеструктурымакромолекул; 
2) вкристаллизации; 
3) вфазовомпревращении; 



 

 

 

 4) вувеличениидеформациивовремени; 
5) вснижениидеформациивовремени. 

66. Приупругомгистерезисепроисходит: 
1) кристаллизация; 
2) фазовоепревращение; 
3) накоплениетепла/работывобразце; 
4) охлаждениеобразца. 

67. Упругийгистерезиспроявляется: 
1) вкристаллизации; 
2) встекловании; 
3) припереходахмакромолекул; 
4) примногократных  деформациях; 
5) прирастяжении. 

68. Поглощениегистерезиснойэнергиивбольшейстепени: 
1) проявляетсяупластиков; 
2) происходитвэластомерах; 
3) происходитвчугуне; 
4) происходитвбронзе. 

69. Каковастепеньупорядоченностикристаллитов 
1) вближнемидальнемрасположении; 
2) низкая; 
3) аморфная; 
4) жидкая 

70. Химическиереакцииполимеровпроисходятспревращениемцепей: 
1) снесохранениемсоставареакционнойсреды; 
2) сизбирательнымиреакциямисцепями; 
3) свыделениемпобочныхпродуктов; 
4) безвыделенияпобочныхпродуктов; 

71. Химическиереакцииполимеровбывают:1)несто
хастическимипоприроде; 
2) полимераналогичными; 
3) полипериодическими; 
4) регулярнымипопродуктам 

72. Химическиереакцииполимеровбывают: 
1) сизменениемчислаактивныхбоковыхгрупп; 
2) сповышениемстепеникристалличности; 
3) суменьшениемММидеструкцией; 
4) суменьшениемсвёрнутостимакромолекул; 
5) сувеличениемчислаактивныхбоковыхгрупп. 

73. Химическиереакцииполимеровбывают: 
1) сувеличениемММ-сшивания; 
2) сизменениемизгибацепей; 
3) сувеличениемстепениаморфностиотрезковцепей 

74. Химическиереакцииполимеровбывают: 
1) судалениемвсего; 
2) сувеличениемобъёмаполимера; 
3) сконтракциейобъёма; 
4) замещения. 

75. Химическиереакциивполимерахбывают: 
1) присоединения; 
2) удалениялетучих; 
3) созданиеупорядоченных  структур; 
4) разрыхлениеупаковкиобразца; 
5) сувеличениемстепениаморфностиполимера. 

76. Химическиереакциибывают: 
1) многомерныевпространстве; 
2) многофункциональные; 
3) ионные; 
4) переменныевпериодическойсистеме; 
5) сповышениемвалентностииколичестваполимеров 

77. Химическиереакциибывают: 
1)многочисленныепосоставукомпонентов; 



 

 

 

 2) несвязанныесхимией; 
3) толькорадикальные; 
4) многомерныевпространстве. 

78. Сшиваниеэто: 
1) девулканизация; 
2) расщепление; 
3) образованиесеткимакромолекул; 
4) синтезНМС 

79. КаучукСКС-30получают ............................... полимеризацией. 
растворной;эму
льсионной;вмас
се; 
газофазной. 

80. КаучукДССК-18получают ................................ полимеризацией. 
растворной;эму
льсионной; 
вмассе;газофаз
ной. 

81. КаучукБС-45АКНполучают ................................ полимеризацией. 
растворной;эму
льсионной;вмас
се; 
газофазной 

82. ГомополимерыПХпосравнениюссополимерамихарактеризуются ............................ скоростьюкри- 
сталлизации. 
1) низкой; 
2) неразличимой; 
3) высокой; 
4) никакой. 

83. Каучук маркиСКИ-3Д отличаетсяотСКИ-
3по….содержаниюзолы; 
величинеинтервалавязкостипоМуни; 
величинекогезионнойпрочности;применяемомувх
оде синтезакатализатору. 

84. КаучукСКИ-5отличаетсяотСКИ-3 по….. 
содержаниюзолы; 
величинеинтервалавязкостипоМуни;величинек
огезионнойпрочности; 
применяемомувходесинтезакатализатору 

85. КаучукСКИ-3ЛКотличаетсяотСКИ-
3по…содержаниюзолы; 
величинеинтервалавязкостипоМуни; 
величинекогезионнойпрочности;применяемомувх
одесинтезакатализатору. 

86. КаучукСКИ-3СотличаетсяотСКИ-3по… 
- наличиюнеокрашивающегопротивостарителя; 
- величинеинтервалавязкостипоМуни; 
- величинекогезионнойпрочности; 
- применяемомувходесинтезакатализатору. 

87. КаучукСКИ-3-01отличаетсяотСКИ-3по…. 
- содержаниюзолы; 
- величинеинтервалавязкостипоМуни; 
- величинекогезионнойпрочности; 
- применяемому   входесинтезакатализатору. 

88. Какойизперечисленныхкаучуковсамыйозоностойкий? 
- БК; 
- БНК; 
- ПХ; 
- ПИ. 

89. Выберитеправильнуюструктурнуюформулухлоропрена:а)CH
2=C(Cl)–CH=CH2; 
б)CH≡C–CH=CHCl; 



 

 

 

 в)ClCH=CHCl. 
90. СтруктурнаяформулаНАК: 

а) CH2=CH – 
CN;б)CH3–CH3-
CN;в)CH3–CH=CN. 

91. КакимспособомполучаютАгидол1? 
А)алкилированиемнафталина; 
Б) изпродукта ортоалк 
илированиякрезола;В)изпродуктаортоалкилир
ованияанилина; 
Г)алкилированнием4метил-фенолаизобутиленом. 

92. Куниверсальнымпротивостарителямдлякаучуковобщегоназначенияотносятся………:А)Наф
там2,6PPD; 
Б)Нафтам2,Агидол1; 
В) 6PPD,ДиафенФП;Г)n-
Оксинеозон,6PPD 

93. Укажитегруппусолейполивалентныхметаллов,примесикоторыхускоряют процессы старе-ния: 
А)Fe,Mn,Sn,Vn,Ti,Cr,Co; 
Б)Mn,Sn,Fe,Li,Al,Co,Cr; 
В)Al,K,Na,Cr,Co,Sn; 
Г)Fe,Al,Co,Na,Ti,Sn. 

94. Окакомпротивостарителеидетречь?Недорогой,крупнотоннажный,смесевойпротивостари-
тельдлякаучукови резин общего назначения,низкаяактивностькоторого 
компенсируетсяувеличениемдозировки. 
А)Агидол2;Б)
6PPD; 
В)АцетонанилР. 

95. Чтопроисходитсрастворимостьювполимерахпротивостарителейсростом  молекулярной 
массы 
последних?А) 
увеличивается;Б)ум
еньшается; 
В)остаетсянеизменной 

96. Хорошоли растворяютсявкаучукахобщего назначенияпротивостар ители?А)нет; 
Б)да; 
В)частично. 

97. Механизмзащитыэфировфосфористойкислоты:а) 
RO(RO)3P→ROHO=P(OR)3; 
б)ROOH (RO)3P→ROH O=P(OR)3; 
в)ROOH (RO)4P→ROH O=P(OR)4. 

98. Приозонномстаренииозондействуетисключительно….а) 
повсеймассеполимера; 
б)повсемуобъемуполимера; 
в)наповерхностиполимера. 

99. Сувеличениеммолекулярноймассыфенольныхпротив остарителейвозрастает 
их:а)летучесть; 
б)растворимостьвполимере; 
в)вымываемостьизполимера. 

100. КаучукСКС-30посвоемустроениюотноситсяк………сополимерам. 
- альтернантным; 
- блоксополимерам; 
- графт-сополимерам; 
- статистическим. 

101. Что являетсясырьем для таких полупродуктов химии полимеров как этилбензол, 
кумол,циклогексан? 
А) 
стирол;Б) 
фенол;В)б
ензол; 
Г)гипериз. 



 

 

 

102. КаучукСКС-30посвоемустроениюотносится к….. 
- гомополимерам; 
- блоксополимерам; 



 

 

 

 - графт-сополимерам; 
- сополимерам. 

103. ЧтоозначаетпоследняяцифравмаркекаучукаДСТ-30-01? 
- содержаниезвеньев1,2.; 
- характеристическуювязкость; 
- текучестьрасплава; 
- содержаниесвязанногостирола. 

104. ЧтоозначаетпоследняяцифравмаркекаучукаДСТ-30-814? 
- содержаниезвеньев1,2.; 
- характеристическуювязкость; 
- текучестьрасплава; 
- содержаниесвязанногостирола. 

105. Прикакихусловияхпроводятреакциюполучениястироладегидрированиемэтилбензола? 
А)∆Р,∆t; 
Б)∆t,∆Р; 
В)∆t,∆Р,катализатор; 
Г)∆Р,катализатор 

106. Интенсивное развитиеорганического синтеза втакихнаправленияхкакпроизводство синт е-
тическихволокони полимеров,позволила объединитьихвспециальный раздел,который н а-зывается: 
А) химияПАВ;Б) 
химияПМ;В) 
химияВМС;Г)хи
мияПОС; 
Д)химиясинтетическихволокон. 

107. Какойспособ полученияуглеводородныхполупродуктовявляетсянаиболееэкон 
омичным,перспективным? 
А)крекинг; 
Б)ректификация;В)
пиролиз. 

108. Чтоявляетсяосновнымсырьемдляполучениясинтетическихкаучуковипластмассы? 
А)метан;Б)
декан; 
В)мономеры; 
Г)изобутан. 

109. Вмакромолекулахполихлоропренапреобладающеесоединениезвеньев….1)-
1,4цис; 
2)-1,4транс;3) 
-1,2; 
4)-3,4. 

110. ИзчегополучаютПВС?А)в
инилхлорид; 
Б)этилацетат;В)
этилен; 
Г)стирол ;Д) 
пропилен; 
Е)поливинилацетат. 

111. Какоевеществоявляетсясырьемдляпромышленногополученияацетилена?А)пропан; 
Б)бутан; 
В)метан;Г)
ацетон 

112. ВыберитеправильнуюсхемуполученияСэвилена: 
А)этилен–ЭПК–этилбензол–
сэвилен;Б)этилен–винилхлорид–
сэвилен; 
В)этилен–винилацетат-сэвилен 

113. Формальдегиднапрямуюможнополучитьокислением: 
а)природногогаза; 
б)метаначерездревесныйспирт;в)фе
нола; 
г)ацетилена. 

114. Горючаямаслянистаяжидкостьтемно-бурогоцветасхарактернымзапахом,легчеводыи 



 

 

 

 практически 
нерастворяетсявней–
это:а)формальдегид; 
б)нефть; 
в)фенолоформальдегиднаясмола 

115. ЧтоуказываетвмаркировкеБСКприсутствиебуквы«А»? 
- применениев  асбестотехническойпромышленности;   «холодную»полимеризацию; 
- лучшиеупруго-прочностныесвойства; 
- прочиепоказатели. 

116. Соляровоемасло,получаемоеприпервичнойпереработкинефтиотноситсякфракции:а)бензинов
ой; 
б)газойлевой;в)
мазутной; 
г)керосиновой 

117. НаНПЗвысокооктановыйбензинполучают 
алкилированием:а)пентана; 
б)изобутана; 
в)изобутилена;г)б
утадиена1,3. 

118. Вкачествемономеровиспользуютсяаминокислотыиаминоспирты.Ониотносятсякгруппе: 
а) веществ с циклическими группами;б) 
полифу 
нкциональныхсоединений;в)веществскр
атнымисвязями; 

119. Структурнаяформулавинилхлорида: 
а)CH3–CH2–CH2–
Cl;б)CH3–CH2–Cl; 
в)CH2=CH–Cl. 

120. Реакциясинтезавинилхлоридачерезацетилен: 
а)HC≡CH+HCl=>CH2=CH–Cl;б) 
HC≡CH+Cl2 =>  CH2=CH –  
Cl;в)HC≡CH+NaCl=>CH2=CH–Cl. 

121. Источникомэтилбензолаявляетсяфракция: 
а)ксилольная;б)
мазутная; 
в)газойлевая. 

122. КакоймягчительвводитсявмаслонаполненныекаучукитипаСКС-30АРКМ-15? 
- растительное; 
- индустриальноеИ-40; 
- пластификаторнефтянойПН-6; 
- талловое. 

123. Какоймягчительиспользуетсяприполученииэмульсионногокаучука2-гопоколенияРези-ластМ? 
- растительное; 
- индустриальноеИ-40; 
- пластификаторнефтянойПН-6; 
- талловое. 

124. ЧтоуказываютврастворномкаучукеДССК-18цифры? 
- содержаниесвязанногостирола; 
- содержаниемасла; 
- текучестьрасплава; 
- содержаниезвеньев1,2. 

125. ЧтоуказываютврастворномкаучукеДССК-65/40цифрыпослеразделительнойчерты? 
- содержаниесвязанногостирола; 
- содержаниемасла; 
- содержаниеблочногостирола; 
- содержаниезвеньев1,2. 

126. Чтоозначает ваббревиатуре названияНКпо стандартамSMR цифра 
«5»,например,SMR5(или«50»дляSMR50)? 
- прочиепоказатели; 
- величинавязкостипоМуни; 
- индекссохраненияпластичности; 
- содержаниепостороннихпримесей. 



 

 

 

127. ЧтоозначаетваббревиатуреназванияНКпостандартамSMRцифра«50»,например,SMR 
CV50? 
- содержаниепостороннихпримесей; 
- величинавязкостипоМуни; 
- индекссохраненияпластичности; 
- прочиепоказатели. 

128. Чтоозначает ваббревиатуре названияНКпо стандартамSMR буква «С»,например,SMRCV50? 
- постояннуювязкостькаучука; 
- лучшиетехнологические 
- свойства;вальцованный; 
- прочиепоказатели. 

129. Чтоозначает ваббревиатуре названияНКпо стандартамSMR буква «V»,например,SMRCV50? 
- воздушнаясушкабезкопчения; 
- лучшиетехнологическиесвойства; 
- вальцованный; 
- прочиепоказатели. 

130. ЧтоозначаетваббревиатуреназванияНКпостандартамSMRбуква«L,например,SVR3L? 
- воздушнаясушкабезкопчения; 
- лучшиетехнологическиесвойства; 
- вальцованный; 
- прочиепоказатели. 

131. ЧтоозначаетваббревиатуреназваниямаркиСКБ-50цифра? 
- пластичностькаучука; 
- вязкостьпоМуни; 
- содержаниевторогомономера; 
- содержаниенерастворимыхпримесей. 

132. Какойкаучукполучаютрадикальнойполимеризациейвэмульсии? 
- БК; 
- БНК; 
- ПХ; 
- ПИ. 

133. Какиеизперечисленныхмароксинтетическихлатексовотносятсяккарбоксилсодержащим? 
СКД-
1С;ДММА-
65ГП;БС-50; 
БСК-70/2 

134. СополимерыПХпосравнениюсгомополимерамихарактеризуются ............................ скоростьюкри- 
сталлизации. 
- низкой; 
- неразличимой; 
- высокой; 
- оченьнизкой. 

135. Сополимерхлоропренасдихлорбутадиеномхарактеризуется: 
низкойогнестойкостью;высокой
огнестойкостью;низкойкристал
лизуемостью; 
высокойкристаллизуемостью. 

136. ЧтоуказываютвмаркировкеБСК,напримерСКС-30АРКиСКС-30АРКМ-15,цифры? 
- содержаниебутадиена; 
- содержаниестирола; 
- содержаниемасла; 
- пластичностькаучука; 
- вязкостьпоМуни. 

137. Неокрашивающийпротивостарительсодержатследующиемаркиполиизопрена…. 
СКИ-
3С;СКИ-
5: 
СКИ-3; 
СКИ-
3Ш;СКИ-3-
01. 

138. Вкакихкаучукахсодержитсяблочныйстирол? 



 

 

 

 -ДСТ-3001; 
- СКС-30АРК; 
-ДССК-65/40; 
- БС-45АКН. 

139. Вулканизатыкакихизперечисленныхкаучуковбезнаполненияактивнымтехническимуглеро- 
домобладаютвысокойпрочностьюприразрыве? 
- ПБ; 
- ПХ; 
- НК;-БСК. 

140. Поструктурефенольныепротивостарителиделятна……:А)три
с-иполифенолы; 
Б)полярныеинеполярные; 
В)одноядерныеидвуядерные;Г)би
с-фенолы 

141. Какиеизперечисленныхпротивостарителейвзаимодействуютсгидроперекисямидоихрас-пада? 
А)фосфорсодержащиевещества;Б)Н
афтам–2; 
В)азотсодержащиевещества; 
Г)серусодержащиевещества. 

142. Окрашивающимипротивостарителямиявляются…….:А)
Нафтам2; 
Б)ДиафенФП;В)
Агидол1; 
Г)n–Оксинеозон; 
Д)6PPD; 
Е)Агидол2. 

143. Какой изперечисленныхкаучуковимеетлинейное строение?ДСТ-
3001; 
СКС-
30АРК;ДСТ-
30Р01; 
ДСТ-30814. 

144. Противостарителиупреждающегодействиябывают:а)сер
усодержащие; 
б)хлорсодержащие; 
в)фосфорсодержащие;г)б
ромсодержащие. 

145. Пространственнозатрудненныефенолы: 
а)нетоксичны;б)т
оксичны; 
в)окрашиваютполимер; 
г)неокрашиваютполимер. 

146. Куниверсальнымпротивостарителямдлякаучуковобщегоназначенияможноотнести:а)Нафтам2
; 
б)Агидол1; 
в)Агидол2;г)6
PPD; 
д)ДиафенФП. 

147. Похимическомустроениюпротивостарители  классифицируютна  …..: 
а)фосфорсодержащиесоединения; 
б)производныеароматическихаминов;в)хл
орсодержащиесоединения; 
г)производныефенолов;д)п
роизводныеспиртов. 

148. Какиепротивостарителинеокрашиваетполимеры?А)амин
ные; 
Б) фенольные; 
В)феноламинные; 
Г)фосфорсодержащие. 

149. Пофункциональномуназначениюпротивостарителиклассифицируютна…: 
А)светостабилизаторы;Б)т
ермостабилизаторы; 



 

 

 

 В)противоутомители; 
Г)антиозонанты; 
Д)пассиваторысолейметалловспеременнойвалентностью;Е)повыш
аютударнуюпрочность. 

150. Соотнесите,чтоотноситсякпервичной,ачтоковторичнойпереработкенефти: 
А) крекинг 1.первичнаяпереработка 
Б)перегонка
 2.вторичнаяпереработкаВ)
очистка 
Г)риформинг 

151. Соотнеситепродуктыпервичнойперегонкинефтивпорядкеувеличениятемпературкипения:А)лигроин; 
Б)бензин;В)к
еросин;Г)маз
ут; 
Д) газойль 

152. Соотнеситеклассификациюитоксичностьпротивостарителей: 
1) токсичные А)производныеаминов 
2) нетоксичные Б)производныефенолов 

153. Соотнесите:  Нафтам2 
А)аминныепротивостарителипервогопоколенияДиафенФП 
Б)аминныепротивостарителивторогопоколения 

154. ( )–являетсяценнымхимическимпродуктомдляполучениягидропере- 
кисиизопропилбензола,фенола,ацетона. 

155. ( )этоподотрасльпромышленностиорганическогосинтезаохват ы-
вающаяпроизводствосинтетическихматериаловиизделийнаосновепродуктовпереработки 
нефтииприродногогаза. 

156. ( )маслянистаяминеральнаяжидкостьсхарактернымзапахом,от 
светло-бурогодочерногоцвета,представляетсобойсмесьразличныхуглев одородовспри-
месямидругихвеществ 

157. ( )низкомолекулярныевещества,изкоторыхобразуетсямолекулы 
полимеров 

158. ( _)веществасоченьбольшоймолекулярноймассоймолекулы, 
которыхсодержатповторяющиесягруппировкиатомов. 

159. ( _)–
уникальныйимноготоннажныйполимер,комплекснойпереработкиминеральногоиуглеводородногосыр
ья,аименноповареннойсолиинефти(природногога- 
за). 

160. Мономераминазывают_ соединенияизкоторыхполучают ______________ ,втомчислеи 
 . 

161. Изменениефизических,механическихихимическихсвойствприхраненииилиэксплуатации 
пластиковыхирезиновыхизделийназывается . 

162. Старениеврезультатеусталости,вызванноедлительнымдействиеммеханическихнапряже- 
нийиокислительныхпроцессовназывается . 

163. Соединенияспособныехимическимилифизическимпутемзамедлитьпроцессыухудшения 
эксплуатационныхсвойствполимеровназывают . 

164. ПрисутствиевмаркировкеБСК,например,СКС-30АРК  буквы«К»указываетна… 
- применениевкабельнойпромышленности; 
- применениеканифольногомыла; 
- «холодную» 
- полимеризацию;лучшиеупруго-прочностныесвойства. 

165. Длякакихизперечисленныхкаучуковирезиновыхсмесейнаихосновехарактернабольшая 
технологическаялипкость? 
- СКС-30АРКМ-15; 
- СКС-30АРПД; 
- СКС-30АРК; 
- СКС-30АРКПН. 

166. ПрисутствиевмаркировкеБСК,например,СКС-30АРК  буквы«Н»указываетна… 
- новаятехника; 
- неокрашивающийкаучук; 
- «холодную»полимеризацию; 
- лучшиеупруго-прочностныесвойства. 



 

 

 

167. Какойизперечисленныхкаучуковсамыйнегорючий? 
БК; 



 

 

 

 БНК; 
ПХ; 
ПИ. 

168. Аббревиатура«PRI»применительнокНКозначает: 
- индекссохраненияпластичности; 
- светлыйкреп; 
- рифленныйсмокед-шитс; 
- прочиепоказатели. 

169. ЧтоозначаетприменительнокНК,цифровоеобозначениепередаббревиатуройRSS,напри- 
мер,№5 RSS? 
- сортность; 
- индекссохраненияпластичности; 
- величинавязкостипоМуни; 
- содержаниепостороннихпримесей. 

170. Ксамымдешевымполибутадиенамотносятся..СКД; 
СКД-
НД;СКД-
6;СКДЛ; 
ЭПБМ-15. 

171. Какой изперечисленныхкаучуковнежелательно перерабатыватьи использоватьвненапо л-ненном 
состоянии?СКИ; 
НК; 
СКД; 
БСК. 

172. Дляполимера,какогокаучукасодинаковойвязкостьюпоМунихарактернабольшаямолеку-лярнаямасса? 
- СКС-30АРК; 
- СКС-30АРКМ-15; 
- СКС-30АРКМ-27; 
- СКС-30АРКПН. 

173. Полихлоропренкитайскогопроизводствамаркируется: 
НайритDP;Неопрен
W;БайпренВ321; 
CR230 

174. ПолихлоропренпроизводстваСШАмаркируется:Найр
итDP; 
НеопренW; 
Байпрен 
В321;Денкохлороп
рен 

175. ПолихлоропренЯпонскогопроизводствамаркируется:НайритD
P; 
НеопренW;Байпре
нВ321; 
Денкохлоропрен 

176. Выпускнойформойполихлоропренаявляется: 
Брикет;Гранула;
Порошок; 
Рулон. 

177. Полихлоропренынизкотемпературнойполимеризации   преимущественно   
используются:вкачествекаучуковуниверсальногоприменения; 
дляконвейерныхлент;вкл
еях; 
вкачествежидкихкаучуков. 

178. Какие изперечисленныхмароксинтетическихлатексовиспользуютсядляпропитки ковров….СКД-1С; 
ДММА-
65ГП;БС-50; 



 

 

 

 ДБА-1. 
179. Какиеизперечисленныхмароксинтетическихлатексовиспользуютсявсоставестроительных 

композиций…..С
КД-1С; 
ДММА-
65ГП;БС-50; 
ДБА-1. 

180. Вулканизатынаосновеполиизопренаполучаютсиспользованием .............................. вулканизующей 
группы.серно
й;перекисной;
смоляной; 
металлооксидной. 

181. Областью применения каучука СКД-ПС является 
….изготовлениерезиновыхизделийобщегоназначения;мо
дифицирующаядобавкавполистирол;изготовлениетепл
остойкихизделий; 
прочееприменение. 

182. Вулканизатынаосновеполихлоропренаполучают  сиспользованием ............................ вулканизующей 
группы.серно
й;перекисной;
смоляной; 
металлооксидной. 

183. Приизготовлении викельныхколец дляконсервныхбанокиспользуетсяследу ющий каучукСКБ-30; 
СКД; 
СКБ-
30РЩ;ЭПБМ-15. 

184. Приизготовлении викельныхколец дляконсервныхбанокиспользуетсяследу ющий каучукСКБ-30; 
СКД; 
СКБ-
30РЩ;ЭПБМ-15. 

185. АналогомнатрийбутадиеновогокаучукаСКБявляется… 
СКД-СР; 
СКДсагидолом;СК
Д-ПС; 
СКДЛ. 

186. Синтетическиепластификаторыклассифицируютсяпо:а)фи
зическойприроде; 
б)химическойприроде; 
в)физико-химическойприроде. 

187. Фталаты придают композициямПВ 
Х:а)хорошуюлетучесть; 
б)хорошуюморозостойкость;в)м
алуютеплостойкость; 
г)стойкостькокислению. 

188. Косвенный 
показательсодержаниялетучихвеществвтехнологическоммасле:А)температуравсп
ышки; 
Б)анилиноваяточка; 
В)температурарасслоения;Г)а
нилиновыйпоказатель. 

189. Вещества,понижающиевязкостьи  температурустеклованияполимеров,улучшающиетехно- 
логическиесвойстваназываются. 
1) пластикаторы; 
2) наполнители; 
3) пластификаторы; 
4) противостарители. 

190. Мягчителибывают:а)г
азообразные; 
б)кристаллические; 



 

 

 

 в)твердые; 
г)жидкие. 

191. КаучукСКБотличаетсяоткаучукаСКД…. 
- применяемыммономером; 
- температуройстеклования; 
- областьюприменения; 
- теплостойкостью. 

192. ДлявыпускнойформыНК,изготовленного потехнологии производства по стандартамSMR,характерно: 
- весбрикета33,3кг; 
- упакованвполиэтиленовуюпленку; 
- вескипы113кг; 
- состоитизпрессованныхлистов. 

193. Кполибутадиенамотносятсякаучуки…СК
Б; 
СКД; 
БК;БН
К. 

194. ЧемкаучукСКБотличаетсяоткаучукаСКД? 
- выпускнойформой; 
- температуройстеклования; 
- применяемыммономером; 
- применяемымвулканизующимагентом. 

195. ЧемкаучукСКБотличаетсяоткаучукаСКД? 
- выпускнойформой; 
- температуройстеклования; 
- областьюприменения; 
- применяемыммономером. 

196. ДлякаучукаСКДхарактерныследующиесвойства.. 
- плохаяперерабатываемость; 
- низкаятемпературастеклования; 
- высокиеФМП; 
- применениевненаполненномсостоянии. 

197. Какойкаучукподверженхолодномутечению?СКД; 
СКИ-
3;БК; 
БСК. 

198. Какойкаучуккристаллизуетсяприхранениинаморозе? 
СКД-НД;БК; 
НК; 
ПХ. 

199. Какиеизперечисленныхмароккаучуковотносятсякмасло-илисмолонаполненным? 
- ДСТ-30ПС; 
- СКС-30АРКМ-15; 
- БС-45АКН; 
- БНКС-18ПВХ-30; 

200. ВыпускнойформойкаучукаДСТ-30является:Брикеты; 
Гранулы;Порош
ок; 
Рулоны 

201. НедостаткомрезиннаосновеПХявляется… 
- недостаточнаямасло-бензостойкость; 
- горючесть; 
- низкаяморозостойкость; 
- недостаточнаяпрочность; 

202. Приизготовлениитормозныхколодокдляавтотранспортаиспользуетсякаучук…..СКБ-
40; 
СКН-30; 
СКИ; 



 

 

 

 БК-1745. 
203. Кполибутадиенам3-гопоколенияотносятся…. 

СКД;СКД-
НД;СКД-
6;СКДЛ; 
ЭПБМ-15. 

204. Какиеизперечисленныхмароксинтетическихлатексовиспользуютсядляпропиткикордовармирующихре
зинотехническиеизделия…. 
СКД-
1С;ДММА-
65ГП;БС-50; 
ДБА-1. 

205. Какие из перечисленных марок полимеров относятся к синтетическим латексам 
….СКД-1С; 
ДММА-
65ГП;БСК; 
СКД. 

206. Вулканизатынаосновеэтиленпропиленовогокаучукаполучают сиспользованием……….. 
вулканизующейгруппы.се
рной; 
перекисной; 
смоляной; 
металлооксидной. 

207. Вулканизатынаосновебутилкаучукаполучаютсиспользованием ............................. вулканизующей 
группы.серно
й;перекисной;
смоляной; 
металлооксидной. 

208. Какиеизперечисленныхмароксинтетическихлатексовиспользуютсядляпропиткикордовв 
маслобензостойкихрезинотехническиеизделиях….СК
Д-1С; 
БН-30К-
2;БС-50; 
ДБА-1. 

209. Приизготовлениитормозныхколодокдляавтотранспортаиспользуетсяследующийкаучук….СКБ-40; 
СКД;СКИ-
3;БК-
1745. 

210. Вещества,улучшающиетехнологическиесвойствакаучука,облегчающиераспределениесы- 
пучихингредиентовврезиновыхсмесях,сокращающие продолжительностьсмешенияи эне р-
гозатратыназывают_ . 

211. Вещества,обеспечивающиевсесвойствамягчителей,атакжеснижающиетемпературустек- 
лованияитемпературутекучестикаучуканазываются_ . 

212. Косвенныйпоказательсодержаниялетучихвеществв технологическихмаслах–это . 
( _)-этосмесьочищенногоминеральногомасласпарафиномицерезином,ко-
торуюполучаютпридепарафинизацииостаточныхмасел. 

213. ( )–вещества,улучшающ 
иетехнологическиесвойствакаучуков,облегчающиераспределениесыпучихингредиентовврезиновых
смесях,сокращающиепродолжительность 
смешения 

214. Еслипарциальноедавлениепаранадповерхностьюматериалапревышает 
егопарциальноедавлениевгазе,то: 
а)будетравновесиеб)ид
етсушка 
в)идетувлажнение 
г)идетсорбция 

215. Сушкаматериаловявляется 
а)тепловымпроцессом; 
б)диффузионнымпроцессом; 
в)тепломассообменнымпроцессом. 



 

 

 

216. Жидкость,возвращаемаявректификационнуюколоннудляорошенияивзаимодействияс 
поднимающимсяпаром,–
этоа)дистиллят; 
б)флегма; 
в) 
кубовыйостаток;г)исх
однаясмесь. 

217. Конечнымипродуктамипроцессаректификацииявляютсяа)дист
иллят; 
б)флегма; 
в) 
кубовыйостаток;г)исх
однаясмесь. 

218. Перегонкаиректификацияприменяютсядляразделения 
а)гомогенныхтехнологическихсред;б)гете
рогенныхтехнологическихсред. 

219. Составпара,удаляемогоизректификационнойколоннывдефлегматор,равенсоставуа)кубовогоо
статка; 
б)исходнойсмеси;а)к
атализатору. 

220. Восновепроцессаразделенияперегонкойлежита)разли
чнаярастворимостькомпонентов; 
б)различнаясмачиваемостькомпонентов;в)раз
личная 

221. Прииспользованиикакоготипакрошкообразователядостигаетсянаиболееэффективнаяот- 
гонкарастворителя 

222. Прииспользованиикакоготипакрошкообразователядостигаетсянаиболеевысокоесодерж а- 
ниетонкодисперсныхчастиц 
эластомеравпульпе:а)фильера; 
б)паровойинжектор 
в)дваинжекторабезэмульгированияраствораг)дваи
нжекторасэмульгированиемраствора 

223. Прииспользованиикакоготипакрошкообразователяобразуется  болеевысокоесодержание 
крупныхагломератовэластомеравпульпе: 

224. Промышленностьпопереработкиполимеровохватываетпредприятия 
а)готовойпродукциейкоторыхявляетсякаучукилипластическиемассы; 
б) основнымсырьёмкоторыхявляетсякаучукили пластические массы,а готовой продукцие й-
резиновыеилипластмассовыеизделияизделия 

225. Основнойобъёмрезиновыхизделийвыпускается 
а)ввидедеталейразличныхконструкцийвключаяшины;б)ввиде
неформовыхизделийипрорезиненныхтканей; 

226. Основнойобъёмпластмассовыхизделийвыпускаетсяа)вви
дедеталейразличныхконструкций; 
б) ввиде 
пленокразличнойтолщины;в)ввидебыто
выхизделий; 

227. Технологияпроизводствашинирезиновыхтехническихизделийвключаетвсебяа)перерабо
ткуполимеров; 
б)приготовлениерезиновыхсмесей,изготовлениеполуфабрикатов,производствоз
аготовок,вулканизацию,отделку; 
в)производствозаготовок,вулканизацию,отделку; 
г)приготовлениерезиновыхсмесей,производствозаготовок,вулканизацию. 

228. Автоматизацияпроцессовпроизводствавозрастаетблагодаряа)шир
окомуприменениювстроенныхкомпьютеров; 
б)внедрениюцентрализованнойслужбыАСУпредприятия; 

229. Высокаяпроизводительностьоборудованиядостигается 
а)специализациейпроизводства; 
б)широкимассортиментомпродукции; 

230. Эффективностьиспользованияоборудованиявыше 
а)напредприятияхиспользующихуниверсальноеоборудование, 
б)научасткахвходящихвсоставмашиностроительныхпредприятий; 

231. ОсновноеоборудованиецехадлявыпускаформовыхизделийназаводахРТИ 
232. Основноеоборудование  цехадлявыпусканеформовыхизделийназаводахРТИ 



 

 

 

233. Укажитепредпочтительныйтехнологическийпроцессизготовлениярезиновыхсмесей: 
а)изготовлениенавальцах, 



 

 

 

 б)изготовлениеврезиносмесителеРСВД-270/20идоработканавальцах, 
234. Производительностьлинийнепрерывнойвулканизациизависитот: 

а)температурытеплоносителя, 
б)длиныванныстеплоносителем, 

235. Продолжительностьвулканизацииизделийввулканизационномпрессеопредел 
яется:а)температуройплит, 
б)площадьюплит, 
в)давлениемпрессования 

236. Растворимостьгазавжидкостиувеличиваетсяа)сосн
ижениемтемпературы; 
б)соснижениемдавленияиповышениемтемпературы; 

237. Какиетехнологическиепроцессыможноосуществитьсиспользованиеабсорбции? 
238. Гидродинамическиережимытарельчатых  колонных  аппаратов: 
239. Какоеаппаратурноеоформлениеиспользуетсяприпроведениидегазациивпроизводстве 

растворныхкаучуков 
240. Какойтипдегазаторовиспользуетсявпроизводстверастворныхкаучуков:а)емкостн

ойсконуснымивставками; 
б)емкостнойсинжекторами;д)се
кцианированный. 

241. Использованиевакуумаприпрямоточной  воднойдегазацииснижает: 
242. Укажитеоборудованиедляпереработкирезиновыхсмесей:а)резин

осмеситель, 
б)каландр, 

243. Производительностьлитьевыхмашинзависитот:а)объ
ёмавпрыска 
б)температурыформы, 

244. Производительностьвулканизационногопрессаопределяется  : 
а)температуройплит, 

245. Количествочервячныхмашинвтехнологическихлинияхдляизготовлениямногослойныхиз-делий: 
а)4, 
б)3, 
в)2, 
г)1. 

246. Классификациялитьевых  машинпроводится: 
а)типуузлавпрыска, 
б)количестваформиихориентации 

247. Классификациякаландровпроводитсяпо 
:а)количествавалков, 
б)типампривода 

248. Укажитетипытеплоносителейиспользуемыхвустановкахнепрерывнойвулканизациирези- 
новыхизделийприатмосферномдавлении 

249. Основноеоборудованиеподготовительныхцехова)ре
зиносмесителипериодическогодействия, 
б)вальцы 

250. Укажитеобластиприменениячервячныхмашинврезиновойпромышленности:а)выпускз
аготовок, 
б)обрезиниваниетканей 

251. Укажитеобластиприменениякаландровврезиновойпромышленности: 
а)промазкатканей,б)г
ранулирование, 
в)листованиерезиновыхсмесей 

252. Производительностькаландраприлистованиирезиновыхсмесейзависит 
253. Указатьсоответствиемеждуоборудованиемитехнологическимпроцессом: 

1) резиносмеситель а)изготовлениерезиновыхсмесей 
2) вальцы б)разогреврезиновыхсмесей 
3) каландр в)листованиерезиновыхсмесей 
4) экструдер г)шприцеваниерезиновыхсмесей 

254. Указатьсоответствиемеждувулканизационнымоборудованиемивыпускаемымизделием: 
1) Вулканизационноеоборудованиенепрерывногодействиядлявулканизациивжидкихтеп-
лоносителях 
2) Вулканизационныйгидравлическийпресс 



 

 

 

 а)уплотнительныепрофилиидлинномерныеизделия, 
б)формовыеизделия. 

255. Установитесоответствиемеждуназначениемвальцовивеличинойфрикциимеждувалками: 
1. смесительные 
2. рафинирующие 
3. дробильные 
а)поверхностьвалковбочкообразнойформы, 
б)поверхностьобоихвалковгладкая,в)поверхностьобоихвалковрифленая. 

256. Установитесоответствие 
1) Элеватор 
2) Скребковыйтранспортер3)Двухш
нековыйразгрузчик4)Пневмотранспо
ртнаяустановка 
а)транспортировкатехническогоуглеродаввертикальномнаправлении;б)распр
еделениетехническогоуглеродакбункерам; 
в)разгрузкатехническогоуглеродаизбункераиподачанатранспортер;г)гранулир
ованныеполимеры 

257. Отношениедлинынарезнойчастичервякакего_ определяеттехнологиче- 
скоеназначениемашины 

258. Основнымрабочиморганом,главнойдетальючервячноймашиныявляется _ 
259. Электродвигательпостоянноготокапозволяетплавнорегулировать_ _вращения 

валковкаландра. 
260. Количество_ универсальногокаландраравнотремиличетырем.(валков) 
261.  предназначендляприготовлениярезиновыхсмесей,внемреализуетсяпро-

цесссмешениякаучукаснаполнителями,серойидругимиингредиентамивзакрытойсмеси- 
тельнойкамере. 

262. Дляобрезиниваниякорда,промазкитканей,листованияипрофилированиязаготовокисполь- 
зуется_ . 

263. Набункерномскладедлятранспортировкитехническогоуглеродаввертикальномнаправле- 
ниииспользуется . 

264. Прииспользованиикакоготипакрошкообразователядостигаетсяминимальныйрасходпара,обеспечива
ющийнормативныйпоказательпоостаточномусодержаниялегколетучихвеществвкаучуке: 
а)фильера 
б)паровойинжектор 
в)дваинжекторабезэмульгированияраствораг)дваи
нжекторасэмульгированиемраствора 

265. Использованиеэмульгаторовпридегазациинеоказываетвлияниена:а)получе
ниеминимальногоразмеракрошкикаучука; 
б)нафизико-
механическиепоказателиэластомеровв)температурныйр
ежимпроцесса; 

266. Исходнаясмесьприректификацииподаетсява)ниж
нюючастьколонны; 
б)среднюючастьколонны; 

267. Дефлегматорвректификационнойустановкеслужитдля:а)охла
ждениякубовогоостатка; 
б)нагреванияисходнойсмеси; 

268. Ректификация–этопроцесс 
269. Методформованияизделийизлистовипленоксиспользованиемперепададавлениявозду- 

хасразличныхсторонноситназвание: 
270. Укажитеобластьприменениялитьевыхмашинврезиновойпромышленности:а)выпуск

заготовок, 
б)формованиеивулканизацияштучныхизделий, 

271. Дляизготовлениятрубизтермопластовиспользуют: 
а)червячнаямашина,б)к
аландр, 
в)шпрединг-машину. 

272. Двухчервячныеэкструдерыобеспечивают: 
а)большеедавлениерасплавапривходевголовку,б)двухкр
атноеуменьшениедлиныэкструдера 

273. Дисковыеэкструдерыобеспечивают: 
а)малоедавлениерасплавапривходевголовку, 



 

 

 

 б)высокуюпроизводительность 
274. Всоставлинийдлявыпускадвухслойныхтрубизполиолефиноввходят: 

а)двухчервячныйэкструдер,б)3
экструдера 

275. ЛистованиепластифицированногоПВХнакаландрахпроводится:а)прим
ногократномпропускечерезкаландр, 
б)приоднократномпропускечерезкаландр 

276. Покрытиядляполов(линолеумы)получают:а)на2-
,3-и4–валковыхкаландрах, 
б)на2-шнековыхэкструдерах 

277. Многослойныедекоративныепленкивыпускают: 
а) на 2-
хвалковомкаландре,б)на4-
хвалковомкаландре 

278. Скоростьпроцессакаландрованиясоставляет:а)1 
–5м/мин, 
б)10–15м/мин 

279. Регулированиетемпературывалковкаландраосуществляется:а)гор
ячейводой, 
б)паром, 
в)электронагревом 

280. СмешениеврезиносмесителетипаБенберипроисходит:а)межд
уроторамисмесителя, 
б)междугребнемротораистенкойкамеры, 
в)вовсемобъемесмесительнойкамеры. 

281. Укажитеколичествовалковуподогревательныхвальцов:а)2, 
б)3, 
в)4. 

282. Смешениенавальцахпроисходит:а)пр
изакаткесмесиврулон, 
б)приподрезаниисмесивальцовщиком, 
в)взазоремеждувалками. 

283. Обработкарезиновойсмесинавальцах  
проводится:а)примногократномпропускечереззазор, 
б)приоднократномпропускечереззазор. 

284. ОбработкакомпозициинаосновепластифицированногоПВХнавальцахпроводится: 
а)длягомогенизации,б)д
лялистования. 
в)дляохлаждения. 

285. Укажитетеплоносительиспользуемыйдляохлаждениявалковвальцов: 
а)рассолхлористогокальция,б)рас
солхлористогонатрия, 
в)вода. 

286. Расходохлаждающейводынаподогревательныхвальцахраспределяетсямеждупередними 
заднимвалками 
всоотношении:а)3:1, 
б)1:1, 
в)1:2. 

287. Укажитеоборудованиедлягрануляциитермопластова)дис
ковыйнож; 
б)экструзионныйагрегатсгранулирующейголовкой 

288. Распарочнаякамерапредназначена 
а)длядекристаллизациинатуральногоихлоропреновогокаучука;б)дляпл
авлениятвердыхмягчителей 

289. Посторонниеметаллическиевключенияизвлекаютсяизпоступающегонаскладтехнического 
углерода 

290. Каучукивраспарочныхкамерахнагреваются 
а) 
горячимвоздухом;б)ост
рымпаром 



 

 

 

291. Укажитеобластиприменениязакрытыхсмесителейвпромышленности:а)изгото
влениерезиновыхсмесей, 
б)приготовлениекомпозицийнаосновеПВХ 



 

 

 

292. Производительностьзакрытогосмесителязависитот: 
а)объёмасмесительнойкамеры,б)ско
ростивращенияроторов 

293. Основнымоборудованиемлиний резиносмешениявподготовительныхцехахявл 
яетсяа)резиносмесительзакрытоготипаивальцы, 
б)резиносмесительзакрытоготипаирезиносмесительнепрерывногодействия 

294. Вшиннойпромышленностииспользуютсярезиносмесителисобъемомсмесительнойкамеры:а)5литров, 
б)45литров 

295. ДекристаллизацияНКиСКИ-3можетпроводится 
а)враспарочныхкамерах; 
б)вотапливаемыхскладахпритемпературе25град 

296. Укажитеобластиприменениявальцовврезиновойпромышленности:а)смеше
ниерезиновыхсмесей, 
б)подогреврезиновыхсмесей 

297. Производительностьвальцовприпериодическомрежимеработызависит 
:а)длинырабочейчастивалков, 
б)скоростивращениявалков 

298. Классификациявальцовпроводитсяпо: 
а)количествувалков,б)об
ластиприменения 

299. Впроизводствеполимернойобувидальнейшеераспространениеполучатпроцессыа)методы
литьяподдавлениемизрезиновойсмесииПВХ; 
б)вулканизациинадорнах 

300. Использованиепорошкообразныхигранулированныхпластическихмассикаучуковпозволяета)сократит
ьпродолжительностьсмешения; 
б)упроститьдозированиеполимеровиповыситьеготочность 

301. Кнепрерывнымтехнологическимпроцессамотносится: 
а)Производствотруб, 
б)Производстворукавныхпленок 

302. Кпериодическимтехнологическимпроцессамотносится:а)Про
изводствошин, 
б)Производстворукавныхпленок 

303. Производствонеформовыхрезиновыхизделийразвиваетсявнаправлении:а)приме
ненияэкструдеровтипаМЧХВ; 
б)примененияавтоклавов 

304. Развитиетехнологиипроизводстваформовыхизделийосуществляетсявнаправлении 
305. Развитиепредприятийвотраслиосуществляетсяпреимущественно 

а)засчетстроительствановыхпредприятий;в)реко
нструкциидействующихпредприятий 

306. Радикальнойполимеризациейполучают:а)НК; 
б)СКИ; 
в)БСК;г)
БНК 

307. Ионнойполимеризациейполучают: 
а)НК; 
б)СКИ; 
в)БСК; 
г)БНК 

308. Классификацияметодовионнойполимеризации:а)ани
онная; 
б)катионная; 
в)ионно-
координационная;г)поликонд
енсация 

309.  –отношениескоростизаднеговалкакскоростипереднеговалкавальцов. 
310. Операции,врезультатевыполнениякоторыхизменяютсясвойства,состояниеилиположениеобъектавпро

странстве,осуществляетсяизменениеразмеров,формыилиопределенныхка- 
чествизделияназываются . 

311. Материалы,приполученииизделийизкоторыхрешающаярольпринадлежитхимическим 
процессамформированияпространственнойсеткихимическихсвязей-  называются . 

312. Основнымзагрязнителемпроизводственныхпомещенияподготовительногоцехаявляется 



 

 

 

 пыль идругихсыпучихингредиентов. 
313.  _поддавлением–способформованияфасонныхизделий,заключающийся 

взаполнениипредварительнозамкнутойформырасплавомтермопластаилирезиновойсме-
сьюспомощью специальныхлитьевыхустройств. 

314. Вулканизационныйгидравлический_ -предназначендляформованияи 
вулканизациирезинотехническихизделий. 

315. КакойвидтеплоносителяНЕиспользуетсявраспарочныхкамерахдлядекристаллизации 
каучуков? 
1) горячийвоздух 
2) водянойпар 
3) горячаявода 
4) токивысокойчастоты 

316. ВкакомгодубыливыпущеныпервыевмиреЦМКшины?1)1946 
2)1956 
3)1966 
4)1976 

317. Ножикакоготипачащевсегоиспользуютсядлярезкикипкаучуковпередподачейнавесыре- 
зиносмесителя? 
1) гильотинноготипа 
2) многолучевыеножи 
3) дисковыеножи 
4) автоматическиерезательныеустановки 

318. КакойвидтранспортныхсистемобычноиспользуетсядляподачиТУкрезиносмесителям? 
1) ленточныйтранспортер 
2) цепнойподвеснойконвейер 
3) толкающийконвейер 
4) винтовойконвейер 

319. Какойвидвспомогательногооборудованияизображеннарисунке? 
1) пневматическийнож 
2) автоматическиевесы 
3) машинадлярезкирезиновойленты 
4) укладчикрезиновойленты 

320. Укажитесоответствиенаименованийосновныхузловбезроторноговиброреометраипозиций,отмеченных
нарисунке 
ВерхняяплитаНижняя
полуформаСтержень
ротора 
НагревательныеэлементыВер
хняяполуформа 
Ротор 
Образец 
Нижняяплита 

321. Поточнаялиниякакоготипаизображенанарисунке? 
1) сгранулированиемрезиновыхсмесей 
2) скаскадомвальцев 
3) линиянепрерывногосмешения 
4) линияслистовальнойчервячноймашиной 

322. Чтоизображенонарисунке? 
1) грануляторпринудительного  питания 
2) двухчервячныйагрегатслистовально-вальцевальнойголовкой 
3) вальцы 
4) установкафестонноготипа. 

323. Роторыкакоготипапоказанынарисунке? 
1) Бенбери 
2) Интермикс 
3) Трехгранные 

324. Какаясистемаохлажденияиспользуетсявроторахрезиносмесителя,показанныхнарисунке? 
1) открытая 
2) закрытая 
3) регулируемая 

325. Какойпозициейобозначеннижнийзатворнасхемерезиносмесителя? 



 

 

 

 1) позицией10 
2) позицией12 
3) позицией13 
4) позицией15 

326. Чтообозначенопозицией7нарисункерезиносмесителя? 
1) горловина 
2) верхнийзатвор 
3) пневмоцилиндр 
4) вентиляционныйпатрубок 

327. Какойтипверхнегоцилиндраимеетданныйсмеситель? 
1) соднимпневмоцилиндром 
2) соднимгидравлическимцилиндром 
3) сдвумяпневмоцилиндрами 
4) сдвумягидроцилиндрами 

328. Чтообозначенопозицией3наданномрисунке? 
1) подшипник 
2) лабиринтноеуплотнение 
3) боковаястенкасмесительнойкамеры 
4) шейкаротора 

329. Чтовыделяетсяизканаловлабиринтногоуплотнениявовремяработы? 
1) смазкаизподшипников 
2) пыльотсыпучихингредиентов 
3) пластицированныйкаучук 
4) пастаизмаслаисыпучихингредиентов 

330. Нижнийзатворкакоготипапоказаннарисунке? 
1) скользящего 
2) откидного 
3) этосмесительсвыгрузкойчерезбоковуюстенку 

331. ГдедостигаетсяосновнойсмесительныйэффектврезиносмесителяхтипаБенбери? 
1) междугребнямироторов 
2) междуроторомистенкойсмесительнойкамеры 
3) междуротороминижнимзатвором 
4) междуроторомиверхнимзатвором 

332. ГдедостигаетсяосновнойсмесительныйэффектвризиносмесителяхИнтермикс? 
1) междугребнямироторов 
2) междуроторомистенкойсмесительнойкамеры 
3) междуротороминижнимзатвором 
4) междуроторомиверхнимзатвором 

333. Вкакомгодубыласозданафирма«Farell»,являющаясяоднимизлидероввпроизводстве 
оборудованиядлярезиносмешения?1)1
800 
2)1850 
3)1900 
4)1950 

334. Когдабылосозданагруппа«HF-Mixinggroup»?1)1980 
2)1990 
3)2000 
4)2010 

335. ВчемособенностьтехнологииVIC,которуюфирмаPominiиспользуетвсвоихрезиносмеси- 
телях? 
1) возможностьрегулированиячислаоборотовроторов 
2) возможностьрегулированиявеличинысмесительногозазора 
3) возможностьрегулированиядавленияверхнегозатвора 
4) возможностьрегулированияподачиохлаждающейводы 

336. КакоеоборудованиеНЕотноситсяквалковыммашинам? 
1) каландр 
2) вальцы 
3) дублировочныемашины 
4) пластикаторы 

337. КакойтипвальцевНЕвыпускаетсяпромышленностью? 
1)смесительные(См) 



 

 

 

 2) подогревательные(Пд) 
3) размалывающие(Рз) 
4) стрейнирующие(Ст) 

338. Благодарячемуосуществляетсяочисткарезиновыхсмесейоттвердыхвключенийнарафи-
нирующихвальцах? 
1) засчётбомбировкивалков 
2) засчётналичияфрикции 
3) засчётрифлёнойповерхностивалков 
4) засчётразницывразмерахвалков 

339. Какойтипохлаждениявальцевпредставленнарисунке? 
1) соткрытымсливом(полыевалки) 
2) сзакрытымсливом(полыевалки) 
3) сперфорированнымиканалами(сверления) 

340. Чтонаходитсяподпозицией4нарисункевальцев? 
1) передаточнаяшестерня 
2) приводнаяшестерня 
3) траверса 
4) трансмиссионныйвал 

341. Какойцифройобозначены нарисункеограничительныестрелки?1)3; 
2)7; 
3)17; 
4)20 

342. Какоедополнительноеприспособленияиспользуетсянаданныхвальцах? 
1) стокблендер 
2) дополнительныеограничительныестрелки 
3) дисковыеножи 
4) дополнительныеаварийныевыключатели 

343. Какойизуказанныхнижетиповкаландровможетбытьдвухвалковым? 
1) обкладывающиекаландры 
2) промазочныекаландры 
3) универсальныекаландры 
4) дублировачные   каландры 

344. КакоеколичествовалковНЕможетбытьукаландра? 
1) двавалка 
2) тривалка 
3) четыревалка 
4) возможнывсеварианты 

345. Какназываетсяданныйтипкаландра? 
1) Z-образный 
2) S-образный 
3) L-образный 
4) W-образный 

346. Чтообозначенопозицией6нарисункекаландра? 
1) аварийныйвыключатель 
2) механизмрегулированиязазора 
3) двигатель 
4) траверса 

347. Какойпозициейобозначенмеханизмперекосавалков? 
1) позицией11 
2) позицией12 
3) позицией13 
4) позицией14 

348. КакойметодНЕиспользуетсядлякомпенсациипрогибавалков? 
1) бомбировка 
2) перекрещивание 
3) контризгиб 
4) используютсявсеуказанныеметоды 

349. Какойагрегатпоказаннарисунке?1)АТ
К-80-1800 
2)АПК-80-1800 
3)АОК-80-1800 



 

 

 

 4)ЛОМК-800 
350. Какойпозициейнарисункелинии«ComerioErcole»показаншпулярник? 

1) позицией1 
2) позицией11 
3) позицией12 
4) позицией17 

351. Чтообозначенопозицией15нарисункелинии«ComerioErcole»? 
1) выравнивающиеустройство 
2) сушилка 
3) стыковочныйпресс 
4) натяжнаястанция 

352. ДлявыполнениякакойфункцииНЕприменимычервячныемашины? 
1) профилирование 
2) обкладка 
3) пластикация 
4) применимыдлявсехуказанныхвариантов 

353. Какойдиаметримеетсамыйбольшойпромышленновыпускаемыйэкструдер? 
1)500мм 
2)600мм 
3)700мм 
4)800мм 

354. Какназываетсятехнологияфирмы«Berstorff»позволяющаярегулироватьчислоштифтов,находящихся 
вцилиндреэкструдера? 
1) «Stiftconvert» 
2) «Stiftlift» 
3) «Stiftmover» 
4) «Stiftregulator» 

355. Какойтипголовкичервячноймашиныпредставленнарисунке? 
1) профилирующая 
2) стрейнирующая 
3) обкладочная 
4) дляизготовленияполыхизделий 

356. Какойтипголовкичервячноймашиныпредставленнарисунке? 
1) профилирующая 
2) стрейнирующая 
3) обкладочная 
4) дляизготовленияполыхизделий 

357. Червячныемашиныхолодногопитаниядолжныиметьотношениедлиннычервякакегодиа- 
метруне 
менее:1)5; 
2)10; 
3)15; 
4)20. 

358. Длячегоиспользуетсядроссельнойкольцо,располагающеесяначервяке(см.фото)? 
1) дляпроведениядегазации 
2) дляинтенсификацииразогреваматериала 
3) дляпредотвращенияобратногопотокаматериала 
4) правильнывсеуказанныеварианты 

359. КакиемашиныдонастоящеговремениНЕвыпускаютсяпромышленностью? 
1) триплекс 
2) квадруплекс 
3) пентаплекс 
4) всетипымашинвыпускаются 

360. Какойтипоборудованиянеобходимдляизготовленияпротекторасконструкциейпоказаннойнарисунке? 
1) дуплекс 
2) триплекс 
3) квадруплекс 
4) другойтипоборудования 

361. Какойпозициейнарисункелинии«Триплекс»фирмы«Troester»показаноохлаждающееуст- 
ройстводлязаготовок? 



 

 

 

 1) позицией5 
2) позицией17 
3) позицией19 
4) позицией24 

362. Чтообозначенопозицией21нарисункелинии«Триплекс»фирмы«Troester»? 
1) станцияобдува 
2) резательноеустройство 
3) весы 
4) маркирующееустройство 

363. Какойпозициейнарисункекамерногоагрегатаобозначеноустройстводляпробивкиместаподвентиль
? 
1) позицией4 
2) позицией8 
3) позицией10 
4) позицией13 

364. Позицией4нарисункекамерногоагрегатаобозначено? 
1) маркирующееустройство 
2) охладительноеустройство 
3) весы 
4) приёмныйтранспортёр 

365. Чтообозначенопозицией6нарисункелинииповыпускугермослояитехнологическойпро-слойки? 
1) устройстводлярезкикромок 
2) линиявозвратакромок 
3) устройствоизмеренияширины 
4) роликовыйтранспортёр 

366. Какойпозициейобозначенаохладительнаястанциянарисункелинииповыпускугермослояи 
технологическойпрослойки? 
1) позицией8 
2) позицией10 
3) позицией11 
4) позицией17 

367. Какиеполуфабрикатывходятвсоставдосборочногослоя? 
1) гермослойитехнологическаяпрослойка 
2) гермослой,технологическаяпрослойкаикаркас 
3) гермослой,каркасибоковины 
4) гермослой,технологическаяпрослойкаибоковин 

368. Чтообозначаетцифра1600вобозначениилиниираскроя«TPCS1600»фирмы«VMI»? 
1) количестворезоввчас 
2) максимальнуюширинураскраиваемогокорда 
3) размерножадлярезкикорда 
4) ёмкостьпитателя 

369. Какойпозициейобозначенореза  тельноеустройствонарисункелиниираскроятекстильногокорда? 
1) позицией3 
2) позицией4 
3) позицией5 
4) позицией6 

370. Какойпозициейобозначенорезательноеустройствонарисункелиниираскрояметаллокорда? 
1) позицией1 
2) позицией4 
3) позицией5 
4) позицией8 

371. Какойэлементлиниираскрояметаллокордапоказаннарисунке? 
1) резательноеустройство 
2) прикатывающееустройство 
3) устройствопродольногореза 
4) отмеряющийролик 

372. Какойпозициейнарисункекольцеделательногоагрегатаобозначенэкструдер? 
1) позицией2 
2) позицией3 
3) позицией4 



 

 

 

 4)позицией8 
373. Вчемзаключаетсяразницамеждуагрегатами«Libepal»и«Lihexal»фирмы«Vipo»? 

1) вдиаметреиспользуемойпроволоки 
2) вформесобираемогокольца 
3) вразмереколец 
4) вкачествеизготавливаемыхколец 

374. ДлякакихцелейиспользуютсястанкиСКФ? 
1) дляизготовлениябортовыхколец 
2) дляизготовлениянаполнительногошнура 
3) длясборкикрыльев 
4) дляизготовлениябортовойленты 

375. Какойпозициейобозначеноохлаждающееустройствонарисункелинии«BeadApex»фирмы 
«VMI»? 
1) позицией1 
2) позицией4 
3) позицией5 
4) позицией6 

376. Какназываетсяданныйагрегат,выпускаемыйфирмой«Konstruta»? 
1) «DuplexApex» 
2) «Duo Apex» 
3) «TruckApex» 
4) «MultiApex» 

377. Чтообозначенопозицией11нарисункесборочногостанкаPCR/LTR-1+2фирмы«HF»? 
1) питателькаркаса 
2) питательбрекера 
3) питательпротектора 
4) питательэкранирующегослоя 

378. Какойпозициейобозначеноместорасположениякартриджасдосборочнымслоем? 
1) позицией3.1 
2) позицией4.1 
3) позицией4.2 
4) позицией4.3 

379. Накакихбарабанахобычнособираютгрузовыепокрышки? 
1) наплоскихбарабанах 
2) наполуплоскихбарабанах 
3) наполудорновыхбарабанах 
4) надорнах 

380. ВчёмосновноеотличиесистемыPLT2«Unistage»отстанковсерииPCR/LTR-1+2? 
1) большийразмерсобираемыхпокрышек 
2) наличиенеподвижноготрансферногокольца 
3) дистанционноеуправление 
4) отсутствиебрекерногобарабана 

381. Какойстанокпредставленнаданнойиллюстрации? 
1) PCR/LTR-1+2 
2) PLT2«Unistage» 
3) VMI248-SL 
4) VMI2020 

382. Какоеобщееколичествобарабановимеетстанок,представленныйнарисунке? 
1) двабарабана 
2) трибарабана 
3) четыребарабана 
4) пятьбарабанов 

383. Станокскакоймаркировкойотсутствуетвмодельномрядусборочныхстанковдлягрузовыхпокрышекфирм
ыVMI? 
1) VAST-4 
2) VAST-3 
3) VAST-2 
4) VAST-SA 

384. КакоеколичествооператоровтребуетсядляобслуживаниястанкаVASTQUATTRO4? 
1) одинчеловек 
2) двачеловека 
3) тричеловека 



 

 

 

 4)четыречеловека 
385. Вчемпринципиальноеотличиеформаторовтипа«Бег-о-матик»и«Аутоформ»? 

1) встроенииустройствзагрузкипокрышек 
2) вконструкциитраверсы 
3) вконструкциивулканизационногоузла 
4) вразмерах 

386. Какойпозициейнарисункеформатора-
вулканизаторафирмы«Herbert»обозначенаверхняяполуформа? 
1) позицией3 
2) позицией4 
3) позицией5 
4) позицией7 

387. Какойпозициейнарисункеформатора-вулканизаторафирмы«Herbert»обозначензагру- 
зочныйстол? 
1) позицией6 
2) позицией12 
3) позицией13 
4) позицией16 

388. Какимтерминомобозначаетсяизменение за один оборот колеса расстояниямеждузафикс и-
рованнойотносительноосивращенияколесаточкойипринадлежащейободушины поверх-ностью? 
1) геометрическаянеоднородность 
2) силоваянеоднородность 
3) массоваянеоднородность 

389. КакойпозициейнарисункестанкадляопределениядисбалансаARS-
16Rфирмы«Hofmann»обозначенозажимноеустройство? 
1) позицией2 
2) позицией4 
3) позицией6 
4) позицией7 

390. Технологияпроизводствашинирезиновыхтехническихизделийвключаетвсебя 
а)переработкуполимеров; 
б) приготовлениерезиновыхсмесей,изготовлениеполуфа 
брикатов,производствозаготовок,вулканизацию,отделку; 
в)производствозаготовок,вулканизацию,отделку; 
г)приготовлениерезиновыхсмесей,производствозаготовок,вулканизацию. 

391. Технологическиепроцессыможноразделитьа)н
аручныеимашинные; 
б)намашинные,аппаратныеисмешанные; 
в)наручные,машинные,аппаратныеисмешанные; 
г)наручные,механизированныеиавтоматизированные. 

392. Время,необходимоедлявыполненияосновныхивспомогательныхоперацийназывают 
а)эффективнымвременем,б)ма
шиннымвременем, 
в)технологическимциклом 

393. Высокаяпроизводительностьоборудованиядостигается 
а)специализациейпроизводства; 
б) 
широкимассортиментомпродукции;в)нали
чиемрезервамощностей. 

394. Эффективностьиспользованияоборудованиявыше 
а)напредприятияхиспользующихуниверсальноеоборудование,. 
б)научасткахвходящихвсоставмашиностроительныхпредприятий;в)наспец
иализированныхпредприятиях. 

395. Повышениеэффективностипроектированияпроизводствдостигается 
а)вспециализированныхпроектныхорганизациях;б)вча
стныхпроектныхорганизациях; 
в)вгосударственныхпроектныхорганизациях. 

396. Впроизводствеполимернойобувидальнейшеераспространениеполучатпроцессы 
а)методылитьяподдавлениемизрезиновойсмесииПВХ;б)вулкани
зациинадорнах; 
в)сборкиклеенойобуви; 
г)жидкогоформованияизполиуретанаипластизоляПВХ. 



 

 

 

397. Использованиепорошкообразныхигранулированныхпластическихмассикаучуковпозволяет 
а)сократитьпродолжительностьсмешения; 
б)упроститьдозированиеполимеровиповыситьеготочность;в)исключ
итьоперациюформования; 
г)ускоритьвулканизацию. 

398. Автоматизацияпроцессовпроизводствавозрастаетблагодаряа)шир
окомуприменениювстроенныхкомпьютеров; 
б)внедрениюцентрализованнойслужбыАСУпредприятия; 
в)автоматизациибухгалтерскогоучета. 

399. Производствонеформовыхрезиновыхизделийразвиваетсявнаправлении:а)приме
ненияэкструдеровтипаМЧХВ; 
б)применения   
автоклавов;в)вулканизациитока
миСВЧ; 
г)вулканизациивжидкихтеплоносителях. 

400. Совершенствованиетехнологическихпроцессовосуществляетсявнаправленииа)сниж
енияэнергоёмкости; 
б)увеличенияпроизводительности; 
в)использованиягибкихтехнологическихсхем; 
г)использованиямногооперационныхтехнологическихпроцессов. 

401. Развитиетехнологиипроизводстваформовыхизделийосуществляетсявнаправлении 
а)применениягидравлическихпрессовитаблетмашин,нагреватаблетоквполеТВЧдляре-актопластов; 
б)совершенствованиятехнологиилитьяподдавлением; 
в)механизацииобработкизаготовок. 

402. Операции,врезультатевыполнениякоторыхизменяютсясвойства,состояниеилиположение 
объектавпространстве,осуществляетсяизменениеразмеров,формыилиопределенныхка-
чествизделияназываются _(основными) 

403. Загрузочноразгрузочные,установочно-съёмные,транспортныеявляются опера- 
циями.(вспомогательными) 

404. Укажитеоборудованиедлягрануляциитермопластова)дис
ковыйнож; 
б)экструзионныйагрегатсгранулирующейголовкой 
в)коллоиднаямельница. 

405. Распарочнаякамерапредназначена 
а)длядекристаллизациинатуральногоихлоропреновогокаучука;б)дляпл
авлениятвердыхмягчителей; 
в)длясушкивлажныхингредиентов. 

406. Каучуки 
враспарочныхкамерахнагреваютсяа)горячимвоз
духом; 
б)острымпаром. 

407. ДекристаллизацияНКиСКИ-3можетпроводится 
а)враспарочныхкамерах; 
б)вотапливаемыхскладахпритемпературе25град.;в)втунне
льныхпечах. 

408. Укажитеколичествовалковуподогревательныхвальцов: 
а)2, 
б)3, 
в)4. 

409. Смешениенавальцахпроисходит: 
а)призакаткесмесиврулон, 
б) 
приподрезаниисмесивальцовщиком,в)взаз
оремеждувалками. 

410. Обработкарезиновойсмесинавальцахпроводится: 
а) при многократномпропуске 
череззазор,б)приоднократномпропускечерезз
азор. 

411. ОбработкакомпозициинаосновепластифицированногоПВХнавальцахпроводится:а)длягомог
енизации, 
б)длялистования,.в)д
ляохлаждения. 



 

 

 

412. Указатьуравнениедлярасчетапроизводительностивальцовприразогреверезиновыхсме-сей 
а)G=60*v*k*φ,  



 

 

 

 б)G=60*v*k*h*b*ρ*φ,  
в)G=60*V*ρ/τ 

413. Укажитетипэлектродвигателявальцов: 
а)электродвигательпостоянноготока, 
б)синхронныйэлектродвигательпеременноготока, 
в)электродвигательпеременноготокаирегуляторчастоты. 

414. Укажитетеплоносительиспользуемыйдляохлаждениявалковвальцов:а)рассол
хлористогокальция, 
б)рассолхлористогонатрия, 
в)вода. 

415. Расходохлаждающейводынаподогревательныхвальцахраспределяетсямеждупереднимизаднимвалка
мивсоотношении: 
а)3:1, 
б)1:1, 
в)1:2. 

416. Послесрабатыванияаварийноговыключателявалкивальцовнахолостомходудолжнысо-
вершитьнеболее: 
а)½ оборота, 
б)одиноборот,в)
.¼оборота. 

417. Укажитеобластиприменениявальцовврезиновойпромышленности: 
а)смешениерезиновыхсмесей,б)под
огреврезиновыхсмесей, 
в)очисткакаучукаоттвердыхвключенийпередсушкой 

418. Машиностроительнымипредприятиямивыпускаютсявальцы 
а)синдивидуальнымприводом,б)дву
хвальныеагрегаты, 
в)трехвальныеагрегаты, 
г)четырехвальныеагрегаты 

419. Классификациявальцовпроводитсяпо:а)кол
ичествувалков, 
б)областиприменения, 
в)длинеидиаметрурабочейчастивалков 

420. Основныеузлывальцов:а)ф
у ндаментная 
плита,б)станины, 
в)валки, 
г)траверсы, 
д)загрузочнаяворонка. 

421. УкажитерасположениегребнейроторовурезиносмесителейтипаБенбери: 
а)Попологойспирали, 
б)Перпендикулярноосивращения,в) 
Параллельноосивращения 

422. Производительностьвальцовприпериодическомрежимеработызависит: 
а)длинырабочейчастивалков,б)ско
ростивращениявалков 
в)диаметравалков. 

423. УкажитеколичествороторовурезиносмесителейтипаБенбери: 
а)2, 
б)3, 
в)4. 

424.  –отношениескоростизаднеговалкакскоростипереднеговалкавальцов.(фрик- 
ция). 

425. СмешениеврезиносмесителетипаБенберипроисходит:а)межд
уроторамисмесителя, 
б)междугребнемротораистенкойкамеры, 
в)вовсемобъемесмесительнойкамеры. 

426. Полныйфакторныйэкспериментпредусматривает 
аПереборвсехвозможныхвариантовсочетанийварьируемыхфакторовпопарно 
бПереборвсехвозможныхвариантовсочетанийварьируемыхфактороввовсехвозможныхсочетаниях 
вРасчетвсехвозможныхадекватныхмоделейпоставленногоэксперимента 



 

 

 

 гИспользуетсякакдлязависимых,такидлянезависимыхдруготдругафакторов 
427. КоэффициентыполиномаПФЭ 

аВсегдазначимы 
бНужнопроверятьназначимостьвНезн
ачимыприуровнеменее1.5 
гВопроснеимеетсмысла 

428. Стабильность   процесса   
оцениваетсяаБезучетаколичестванаблю
дателей 
бСучетомвсехособенностейпроцессавБезуч
етаточностисистемыизмерения 
гРассчитываетсяотдельнопокаждомустанку(реакторуит.д) 

429. Среднеезначениевыборки 
аМожноперенестинавсюгенеральнуюсовокупностьвнекоторыхслучаяхбНельзяп
еренестинавсюгенеральнуюсовокупностьнивкакомслучае 
вОтражаетсмещениевыборкивсистемегенеральнойсовокупности 
гИспользуетсядлярасчетаразмаха 

430. Дисперсионныйанализ 
аПозволяетсравнитьнесколькодисперсийданныхизоднойгенеральнойсовокупностибПрименя
етсятольковслучаеналичиягрубыхошибок 
вНеприменимдлянормальногораспределения 
гЯвляетсячастьюсистемыкластерногоанализа 

431. Гистограммастроитсявконтрольныхпределахсучетом 

 
вРазбросавнормахконтроля 
гВвыбранныхинтервалахотцентра 

432. Корреляционныйанализпредусматривает 
аВыявлениеосновнойзависимостиоднойпеременнойоткаких-
либофакторовбОбщийанализсоотношениявсехпеременныхвгенеральнойсовокупнос
ти 
вРасчетпараметровметодомнаименьшихквадратов 
гИспользованиевсехвидовраспределений 

433. Ошибкаизмерениясвойствкомпозитоввозникаетпри: 
аОтклонениисреднегорезультатаотистинногозначения,измеренногоранее 
б Грубомнарушениитехнологическогопроцесса,вкоторомпроводят 
измеренияпараметравГрубомнарушенииусловийизмерения 
гНаличиифакторов,появляющихсяприизмерениислучайноивремяотвремени 

434. Гистограммамоделипозволяет: 
аПересчитатьстандартноеотклонениебНен
есетособойинформации 
вОценитьхарактеристикиполученноймодели 
гПринятьрешениеобоптимизациипараметровмодели 

435. Выборпланаэкспериментаифункцийоткликадляоптимизациисвойствкомпозитовучитыва-
етследующиефакторы: 
апростовыбираемсамыйпростойпланикнемуфункцииоткликавзависимостиотвремени,котороеможнопо
тратитьнаэксперимент 
бвыбираемвидпланавзависимостиотвидафункцииотклика,которуюхотимполучить 
ввыбираемвидпланаифункцииоткликавзависимостиотхарактеразадачиисследования,типаварьируе
мыхфакторовиихзависимостидруготдруга 
гнавыборпланаэкспериментавлияеттолькоколичествоварьируемыхфакторовиколичест- 
воуровнейихварьирования 

436. Функцияоткликарешаетследующиезадачиисследования: 
аЧембольшефункцийотклика,темлегчебудетсоздатьматематическуюмодельизучаемогопроцесса 
бВид  
функцииоткликавзаимосвязансзадачейисследования,вэтомслучаеколичествофункцийоткликанеимеет
значения 
вДолжнобытьоптимальноесоотношениеколичестваивидовфункцийотклика,чтобынепропуститьизмене
ниеважныхпараметроввходеэксперимента 
гНетсмыславыбиратьвидфункцииотклика,еслиневернозаданыуровниварьированияфак- 
торов 



 

 

 

437. Расчетповерхностиоткликапроводитсясцелью: 
аСоздатьматематическуюмодельизучаемогопроцесса 



 

 

 

 бПолучитькрасивуюкартинкудляотчетаобисследованиях 
вПровестивизуализациюрезультатовэкспериментаинайтиэкстремумы 
гЧембольшеточекнаповерхностирассчитано,темвшеуровеньадекватностимодели 

438. Расстановкакоординатнаповерхностиоткликапроводитсясцелью:аопреде
литьколичествоточекдлярасчетапополиному 
бвыборавидакривыхвизуализации 
впроводитьрасчетыповерхностиоткликавстрогоопределенномнаправленииграсчетап
оверхностиоткликапоматмодели 

439. Оптимизациясоотношениясостав-свойствопонесколькихфункциямотклика: 
апредусматривает расчет концентрацийвсехварьируемыхкомпонентовдлядостиженияне-
обходимыхзаданныхпоказателей(свойств) 
босновананапоочередном«обнулении»концентрацийварьируемыхфактороввизучаемомсоставедлядо
стижениямаксимальногоуровнясвойствпокаждойфункцииотклика 
вможнопроводитьбезучетавыбранныхпожеланиюэкспериментаторафункцийотклика 
гэтоневозможносделать,таккакзадачаматематическинерешается 

440. Назовитепервыйипоследнийалгоритмаэтаппланированияэксперимента: 
аРасчеткоэффициентовполинома,расчетповерхностиотклика 
б 
Выборпланаэксперимента,проверказначимостикоэффициентовполиномавПостанов
казадачиисследования,проверкаадекватностимодели 
гРасчетповерхностиотклика,проверкаадекватностимодели 

441. Величинадисперсиивоспроизводимостирезультатовпозволяет: 
аПравильнопровестипроверкузначимостикоэффициентовполиномабВцело
мниначтоневлияет 
вЧемменьше дисперсия,темточнее математическая 
модельгБезнееневозможнопровестирасчетповерхностиотклика 

442. Применениеметодовпланированияэкспериментапозволяет: 
аПровестидаже«мысленный»эксперимент,неприбегаякопытамиизмерениям 
б 
СущественноуменьшитьтрудозатратыисследователяприпроведениипоисковыхработвПолучитьр
езультаттольковслучаесоблюденияспециальныхусловийизмерений 
гПрименятьэтиметодыдлялюбыхвидовэкспериментов 

443. Проводитьвыборточекдляпланаэкспериментаможно(нужно): 
аТольковплоскости,приэтомвыбираядискретныезначения 
бПроводитьтолькосучетомдробныхчастейинтервалаварьирования 
вВзависимостиотстепениполиномаиколичествауровнейварьированияфакторов 
гВхимическойтехнологиилучшеприменятьпланыстрехмернымрасположениемточек 

444. Прямолинейныезависимостисвойствотфакторов: 
аПолучаютсятольковрезультатереализацииполнофакторныхплановэкспериментабНевсегд
аточноотражаютреальныефизико-химическиепроцессыэксперимента 
вМожноиспользоватьтолькодляполучения«прикидочных»данныхгПолуча
ютсявлюбомслучае,т.к.всеописываетсяполиномами 

445. Приподборелиниитренда(описаниикорреляциивеличин)наиболееточноможноописатьлюбуюзависимос
ть 
аПрипомощилинейнойфункции 
бПрипомощифункции,которуюподберетпрограммарасчета 
вЛюбойфункцией,нонеобходимоучитыватьвеличинукоэффицинтааппроксимации 
гПолиномаминеменеечетвертойстепени 

446. Регрессионныйанализиегометоды 
позволяютаОпределитьуровеньаварийностипроцес
са 
бПрименимтолькодлядискретногораспределениявВыяв
ляеткорреляционныезависимостиданных 
гРассчитатьконкретнуюформулузависимостиоднойпеременнойоткаких-либофакторов 

447. Корреляционныйанализпредусматривает 
аВыявлениеосновнойзависимостиоднойпеременнойоткаких-
либофакторовбОбщийанализсоотношениявсехпеременныхвгенеральнойсовокупнос
ти 
вРасчетпараметровметодомнаименьшихквадратов 
гИспользованиевсехвидовраспределений 



 

 

 

448. Расчетдисперсииизмеренийпроводится 
адлярасчетаграницконтрольныхкартбпозво
ляетвыбратькластернуюмодель 
вдляоценкидостоверностиэкспериментальныхданных 
гдляоценкиуровнясреднегозначения 

449. Наборданныхдляполучениядостоверныхстатистических  показателейограничивается 



 

 

 

 авыборкойиз100измерений 
бгенеральнойсовокупностьюданных 
ввозможностямипрограммы 
обсчетаданныхгколичествоизмеренийневажно 

450. Нормальноераспределениеявляется 
адискретным 
бнепрерывным 
всдвумяэкстремумами 
гвопроснелогичен 

451. Систематическиеошибкиизмеренийамо
жновыявитьсразу 
бнеоказываютвлияниянарезультатыстатистическойобработкиданныхвприсутст
вуютвлюбыхизмерениях 
гвыявляютсяслучайноилиприспециальнойпроверке 

452. Случайныепроцессы: 
1. Можнорассматриватькакфункциираспределенияслучайныхвеличин 
2. можнорассматриватькакнаборслучайныхвеличинвпромежутоквремени 
3. можнорассматриватькакнаборпостоянныхчисел,выпадающихвслучайномпорядке 
4. можнорассматриватькакнаборразныхчисел,выпадающихвслучайномпорядкевопре- 
деленномпромежуткевремени 

453. Построениемоделиисходныхданных;построениемоделирезультата,разработкаалгоритма,разработкаи
программы,отладкаиисполнениепрограммы,анализиинтерпретациярезуль-татов—это: 
а)разработкаалгоритмарешениязадач;б)сп
исоккомандисполнителю;в)анализсуществу
ющихзадач; 
г)этапырешениязадачиспомощьюкомпьютера;д)алго
ритмматематическойзадачи. 

454. УкажитеЛОЖНОЕутверждение: 
а)“Строгихправилпостроениялюбоймоделисформулироватьневозможно”; 
б)“Никакаямодельнеможетзаменитьсамоявление,ноприрешенииконкретнойзадачионаможетоказаться
оченьполезныминструментом”; 
в)“Совершенноневажно,какиеобъектывыбираются вкачествемоделирующих—
главное,чтобысихпомощьюможнобылобыотразитьнаиболеесущественныечерты,признакиизу-
чаемогообъекта”; 
г)“Модельсодержитстолькожеинформации,сколькоимоделируемыйобъект”; 
д)“Всеобразование—этоизучениетехилииныхмоделей,атакжеприемовихиспользова-ния”. 

455. Моделирование—это: 
а)процессзаменыреальногообъекта(процесса,явления)моделью,отражающейегосущест-
венныепризнакисточкизрениядостиженияконкретнойцели; 
б)процессдемонстрациимоделейодеждывсалонемод; 
в)процесснеформальнойпостановкиконкретнойзадачи; 
г)процессзаменыреальногообъекта(процесса,явления)другимматериальнымилиидеаль-
нымобъектом; 
д)процессвыявлениясущественныхпризнаковрассматриваемогообъекта. 

456. Медианаопределяетсякак: 
1. Контрольнаяграницадлясреднихвеличинвыборки 
2. Точка,лежащаявцентревсехизмеренныхзначенийупорядоченнойвыборкиданных 
3. Каклиния,разделяющаяупорядоченнуювыборкуизгенеральнойсовокупностислучайныхвеличин 
4. Какзначение,лежащеевсерединеупорядоченнойвыборкиданных 

457. Расписание движение 
поездовможетрассматриватьсякакпример:а)натурноймодели; 
б)табличноймодели;в)графиче
скоймодели;г)компьютерноймо
дели; 
д)математическоймодели. 

458. Географическуюкартуследуетрассматриватьскорее всего 
как:а)математическуюинформационнуюмодель; 
б)вербальнуюинформационнуюмодель; 
в)табличнуюинформационнуюмодель. 



 

 

 

 г)графическуюинформационнуюмодель; 
д)натурнуюмодель. 

459. Приизученииобъектареальнойдействительностиможносоздать:а)однуе
динственнуюмодель. 
б)несколькоразличныхвидовмоделей,каждаяизкоторыхотражаеттеилииныесуществен-
ныепризнакиобъекта; 
в)однумодель,отражающуюсовокупностьпризнаковобъекта; 
г)точнуюкопиюобъектавовсехпроявленияхегосвойствиповедения; 
д)вопроснеимеетсмысла. 

460. Регрессионныйанализиметоднаименьшихквадратовпозволяют: 
1. Определитьуровеньаварийностипроцесса 
2. Выявитькорреляционныезависимостиданныхэксперимента 
3. Применимытолькодлядискретных  функций 
4. Получитьконкретнуюформулузависимостиоднойпеременнойотдругой 

461. Вбиологииклассификацияпредставителейживотногомирапредставляет 
собой:а)иерархическуюмодель; 
б)   
табличнуюмодель;в)граф
ическуюмодель; 
г)математическуюмодель; 
д)натурнуюмодель. 

462. Модель—это: 
а)фантастическийобразреальнойдействительности; 
б)материальныйилиабстрактныйзаменительобъекта,отражающийегопростра нственно-
временныехарактеристики; 
в)материальныйилиабстрактныйзаменительобъекта,отражающийегосущественные 
характеристики; 
г)описаниеизучаемогообъектасредствамиизобразительногоискусства;д)информ
ацияонесущественныхсвойствахобъекта. 

463. Дисперсияэто: 
1. Кореньквадратныйизстандартногоотклонения 
2. Суммаквадратовотклоненияотсреднегозначения 
3. Квадрат   стандартногоотклонения 
4. Квадратотклонениясреднегозначения  пределахразмахавыборки 

464. Информационноймодельюобъектанельзясчитать: 
а)описаниеобъекта-оригиналаспомощьюматематическихформул; 
б)другойобъект,неотражающийсущественныхпризнаковисвойствобъекта-оригинала; 
в)совокупностьданныхввидетаблицы,содержащихинформациюокачественныхиколич е-
ственныххарактеристикахобъекта-оригинала; 
г)описаниеобъекта-оригиналанаестественномилиформальномязыке; 
д)совокупностьзаписанныхнаязыкематематикиформул,описывающихповедениеобъекта- 
оригинала 

465. Гистограммапозволяет: 
1. Пересчитатьстандартноеотклонение 
2. Ненесетособойинформации 
3. Оценитьхарактеристикипроцесса 
4. Принятьрешениеоповышениизарплаты 

466. Процесспостроениямодели,какправило,предполагает: 
а)описаниевсехсвойствисследуемогообъекта; 
б)выделениенаиболеесущественныхсточкизрениярешаемойзадачисвойствобъекта;в)выделениесвойс
твобъектабезотносительнокцелямрешаемойзадачи; 
г)описаниевсехпространственно-временныххарактеристикизучаемогообъекта; 
д)выделениенеболеетрехсущественныхпризнаковобъекта. 

467. ДиаграммаПаретопозволяет: 
a) Контролироватьуровеньстатистическогоуправленияпроцессами 
b) Представляетнагляднуюинформациюовременипоявлениятехилииныхдефектовпро-дукции 
c) Представяетсобойпростейшуюдиаграммуразличныхдефектовпродукциивпорядке 
уменьшенияихколичества 
d) Выявитьосновныепричиныпоявлениядефектов 

468. Натурноемоделированиеэто: 
а)моделирование,прикоторомвмоделиузнаетсямоделируемыйобъект,тоестьнатурнаямодель 



 

 

 

 всегдаимеетвизуальнуюсхожестьсобъектом-оригиналом; 
б)созданиематематическихформул,описывающихформуилиповедениеобъекта-оригинала; 
в)моделирование,прикоторомвмоделиузнаетсякакой-либоотдельныйпризнакобъекта-оригинала; 
г)совокупностьданных,содержащихтекстовуюинформациюобобъекте-оригинале; 
д)созданиетаблицы,  содержащейинформациюоб  объекте-оригинале. 

469. Компьютерноеимитационноемоделированиеядерноговзрывапозволяет: 
а)экспериментальнопроверитьвлияниевысокойтемпературыиоблучениянаприродныеобъекты; 
б)провестинатурноеисследованиепроцессов,протекающихвприродевпроцессевзрываипослевзрыва; 
в)уменьшитьстоимостьисследованийиобеспечитьбезопасностьлюдей; 
г)получитьдостоверныеданныеовлияниивзрываназдоровьелюдей; 
д)получитьдостовернуюинформациюовлиянииядерноговзрыванарастенияиживотныхвзонеоблучения. 

470. Какиеграницыконтрольныхкартнельзянарушатьнивкакомслучае: 
a) Верхнююинижнююпредупредительнуюграницу 
b) Границуконтролясреднейлиниивыборки 
c) Верхнююинижнююграницудопуска 
d) Верхнюю  инижнююграницуразмахавыборки 

471. Спомощьюкомпьютерногоимитационногомоделированияможноизучать(следуетотметить 
ЛОЖНОЕВЫСКАЗЫВАНИЕ): 
а)демографическиепроцессы,протекающиевсоциальныхсистемах;б)тепловы
е процессы,протекающие 
втехническихсистемах;в)инфляционныепроцессывпромышленно-
экономическихсистемах;г)процессыпсихологическоговзаимодействияученико
ввклассе; 
д)траекториидвиженияпланетикосмическихкораблейвбезвоздушномпространстве. 

472. Выборпланаэкспериментаифункцийоткликаучитываетследующиефакторы: 
А)простовыбираемсамыйпростойпланикнемуфункцииоткликавзависимостиотвремени,котороеможноп
отратитьнаэксперимент 
Б)выбираемвидпланавзависимостиотвидафункцииотклика,которуюхотимполучить 
В)выбираемвидпланаифункцииоткликавзависимостиотхарактеразадачиисследования,типаварьируем
ыхфакторовиихзависимостидруготдруга 
Г)навыборпланаэкпериментавлияеттолькоколичествоварьируемыхфакторовиколичест- 
воуровнейихварьирования 

473. Файловаясистемаперсональногокомпьютеранаиболееадекватноможетбытьописанавви-де: 
а)табличноймодели;б)графиче
скоймодели;в)иерархическойм
одели;г)натурноймодели; 
д)математическоймодели. 

474. Математическаямодельобъекта—это: 
а)созданнаяизкакого-либоматериаламодель,точноотражающаявнешниепризнакиобъектаоригинала; 
б)описаниеввидесхемывнутреннейструктурыизучаемогообъекта; 
в)совокупностьданных,содержащихинформациюоколичественныххарактеристикахобъектаиегопове
денияввидетаблицы; 
г)совокупностьзаписанныхнаязыкематематикиформул,отражающихтеилииныесвойстваобъектаоригин
алаилиегоповедение; 
д)последовательностьэлектрическихсигналов 

475. Расчетдисперсииизмеренийпроводитсядля: 
1. Расчетаграницконтрольныхкарт 
2. Проверкивидафункциираспределенияслучайныхвеличин 
3. Оценкиуровнясреднегозначенияприналичии«скоса»значенийвыборки 
4. Дляоценкидостоверностиизмеренийэкспериментальныхданных 

476. ОписаниеглобальнойкомпьютернойсетиИнтернетввидесистемывзаимосвяза 
нныхследуетрассматриватькак: 
а)натурнуюмодель; 
б)табличнуюмодель;в)гра
фическуюмодель; 



 

 

 

 г)математическуюмодель; 
д)сетевуюмодель. 

477. Кчислуматематическихмоделей 
относится:а)милицейскийпротокол; 
б)правиладорожногодвижения; 
в)формуланахождениякорнейквадратногоуравнения;г)кулина
рныйрецепт; 
д)инструкцияпосборкемебели. 

478. Функцияотклика,еёвидиколичестворешаютследующиезадачиисследования: 
А)Чембольшефункцийотклика,темлегчебудетсоздатьматематическуюмодельизучаемогопроцесса 
Б) Видфункции отклика взаимосвязан сзадачей исследования,вэтомслучае к 
оличествофункцийоткликанеимеетзначения 
В)Должнобытьоптимальноесоотношениеколичестваивидовфункцийотклика,чтобыне 
пропуститьизменениеважныхпараметроввходеэксперимента 
Г)Нетсмыславыбиратьвидфункцииотклика,еслиневернозаданыуровниварьированияфакторов 

479. Оптимизациясоотношениясостав-свойствопонесколькихфункциямотклика: 
А)предусматривает расчет 
концентрацийвсехварьируемыхкомпонентовдлядостижениянеобходимыхзаданныхпоказателей(свойст
в) 
Б)основананапоочередном«обнулении»концетрацийварьируемыхфактороввизучаемом 
составедлядостижениямаксимальногоуровнясвойствпокаждойфункцииотклика 
В)можнопроводитьбезучетавыбранныхпожеланиюэкспериментаторафункцийоткликаГ)этоневозм
ожносделать,таккакзадачаматематическинерешается 

480. Назовитепервыйипоследнийалгоритмаэтаппланированияэксперимента:А)Расчет
коэффициентовполинома,расчетповерхностиотклика 
Б)Выборпланаэксперимента,проверказначимостикоэффициентовполиномаВ)Постан
овказадачиисследования,проверкаадекватностимодели 
Г)Расчетповерхностиотклика,проверкаадекватностимодели 

481. Кинформационныммоделям,описывающиморганизациюучебногопроцессавшколе,можно 
отнести: 
а)классныйжурнал;б)ра
списаниеуроков; 
в)списокучащихсяшколы; 
г)переченьшкольныхучебников; 
д)переченьнаглядныхучебныхпособий 

482. Величинадисперсиивоспроизводимостирезультатовпозволяет: 
А)ПравильнопровестипроверкузначимостикоэффициентовполиномаБ)Вцел
омниначтоневлияет 
В)Чемменьшедисперсия,темточнеематематическаямодель 
Г)Безнееневозможнопровестирасчетповерхностиотклика 

483. Регрессионныйанализиметоднаименьшихквадратовпозволяют: 
1. Определитьуровеньаварийностипроцесса 
2. Выявитькорреляционныезависимостиданныхэксперимента 
3. Применимытолькодлядискретныхфункций 
4. Получитьконкретнуюформулузависимостиоднойпеременнойотдругой 

484. Кчислудокументов,представляющихсобой информационнуюмодельуправления государс т-
вом,можноотнести: 
а)КонституциюРФ; 
б)географическуюкартуРоссии; 
в)Российскийсловарьполитическихтерминов;г)схем
уКремля; 
д)списокдепутатовгосударственнойДумы. 

485. Расчетповерхностиоткликапроводитсясцелью: 
А)СоздатьматематическуюмодельизучаемогопроцессаБ)Получи
тькрасивуюкартинкудляотчетаобисседованиях 
В)Провестивизуализациюрезультатовэкспериментаинайтиэкстремумы 
Г)Чембольшеточекнаповерхностирассчитано,темвшеуровеньадекватностимодели 

486. Расстановкакоординатнаповерхностиоткликапроводитсясцелью: 
А) определитьколичествоточекдлярасчета по 
полиномуБ)выборавидакривыхвизуализации 
В)проводитьрасчетыповерхностиоткликавстрогоопределенномнаправлении 



 

 

 

 Г)расчетаповерхностиоткликапоматмодели 
487. Табличнаяинформационнаямодельпредставляетсобой: 

а)наборграфиков,рисунков,чертежей,схем,диаграмм; 
б)описаниеиерархическойструктурыстроениямоделируемогообъекта; 
в)описаниеобъектов(или ихсвойств) ввиде совокупности 
значений,размещаемыхвтаблице;г)системуматематическихформул; 
д)последовательностьпредложенийнаестественномязыке. 

488. Применениеметодовпланированияэкспериментапозволяет: 
А)Провестидаже«мысленный»эксперимент,неприбегаякопытамиизмерениям 
Б)СущественноуменьшитьтрудозатратыисследователяприпроведениипоисковыхработВ)Получит
ьрезультаттольковслучаесоблюденияспециальныхусловийизмерений 
Г)Применятьэтиметодыдлялюбыхвидовэеспериментов 

489. ОтметьЛОЖНОЕпродолжениеквысказыванию:“Кинформационномупроцессупоискаин- 
формацииможноотнести...”:а)непоср
едственноенаблюдение;б)чтениеспр
авочнойлитературы; 
в)запроскинформационным 
системам;г)построениеграфическоймоделиявл
ения; 
д)прослушиваниерадиопередач. 

490. Проводитьвыборточекдляпланаэкспериментаможно(нужно): 
А)Тольковплоскости,приэтомвыбираядискретныезначения 
Б)Проводитьтолькосучетомдробныхчастейинтервалаварьирования 
В)Взависимостиотстепениполиномаиколичествауровнейварьрированияфакторов 
Г)Вхимическойтехнологиилучшеприменятьпланыстрехмернымрасположениемточек 

491. ОтметьИСТИННОЕвысказывание: 
а)непосредственноенаблюдение—
этохранениеинформации;б)чтениесправочнойлитературы—
этопоискинформации;в)запроскинформационнымсистемам—
этозащитаинформации; 
г)построениеграфическоймоделиявления—этопередачаинформации; 
д)прослушиваниерадиопередачи—этообработкиинформации. 

492. Прямолинейныезависимостисвойствотфакторов: 
А)ПолучаютсятольковрезультатереализацииполнофакторныхплановэкспериментаБ)Невсегда
точноотражаютреальныефизико-химическиепроцессыэксперимента 
В)Можноиспользоватьтолькодляполучения«прикидочных»данных 
Г)Получаютсявлюбомслучае,т.к.всеописываетсяполиномами 

493. Рисунки,карты,чертежи,диаграммы,схемы,графикипредставляютсобой:а)табличныеинфо
рмационныемодели. 
б)математическиемодели;в)натурны
емодели; 
г)графическиеинформационныемодели; 
д)иерархическиеинформационныемодели. 

494. Вбрекересреднихгрузовыхрадиальныхшинперспективныкорда: 
1)4Л28НТ; 
2)3Л30НТ; 
3)9Л230/35НТ; 
4)13Л28/26/15НТ. 

495. Вбрекерелегковыхрадиальныхшин перспективны 
корда:1)4Л28НТ; 
2)3Л30НТ; 
3)9Л230/35НТ; 
4)13Л28/26/15НТ 

496. Качествометаллокордаоцениваютпоказателями: 
1) крутка,направлениекрутки; 
2) плотностьткани,неровнотапоразрывнойнагрузке; 
3) прямолинейность,нераскручиваемость; 
4) остаточноекручение,  выносливость. 

497. Качествотекстильногокордаоцениваютпоказателями: 
1) крутка,направлениекрутки; 
2) плотностьткани,неровнотапоразрывнойнагрузке; 
3) прямолинейность,нераскручиваемость; 
4) остаточноекручение,  выносливость. 



 

 

 

498. Волокнокакогокордаимеетхимическуюформулу[-NH(СН2)5С(О)-]n: 



 

 

 

 1) вискозный; 
2) анидный; 
3) полиамидный; 
4) полиэфирный. 

499. Волокнокакогокордаимеетхимическуюформулу[-NH(СН2)6NHС(О)(СН2)4С(О)-]n: 
1) вискозный; 
2) анидный; 
3) полиамидный; 
4) полиэфирный. 

500. Волокнокакогокордаимеетхимическуюформулу[-С(О)С6Н4С(О)О(СН2)4С(О)-]n: 
1) вискозный; 
2) анидный; 
3) полиамидный; 
4) полиэфирный. 

501. Волокнокакогокордаимеетхимическуюформулу[-(С6Н7О2(ОН)3-]n:1)   вискозный; 
2) анидный; 
3) полиамидный; 
4) полиэфирный 

502. Дляармированиякаркасакакихпокрышекприменяютполиэфирныйкорд: 
1) крупногабаритных; 
2) легковых; 
3) авиационных; 
4) грузовых. 

503. Кордвискозныйтканьсупер-3перспективендлякаркасапокрышек: 
1) сельскохозяйственных; 
2) легковых; 
3) велошин; 
4) грузовых. 

504. Каркаскакихпокрышекизготавливаютизанидногокорда: 
1) крупногабаритных; 
2) легковых; 
3) авиационных; 
4) грузовых. 

505. Высокопрочныйполиамидныйкордприменяютвкаркасе: 
1) крупногабаритных; 
2) легковых; 
3) авиационных; 
4) грузовых. 

506. Впроизводствегрузовыхилегковыхшиннаиболееперспективныкорда: 
1) полиэфирные; 
2) СВМ; 
3) пара-арамидные; 
4) стеклокорд. 

507. Вкаркасныхрезинахдляповышенияадгезииктестильнымкордамприменяютхимич
ескиемодификаторы: 
1) гексолЗВ; 
2) модификаторРУ; 
3) модификаторАГ; 
4) модификаторКС. 

508. Вобкладочныхрезинахдляповышенияадгезиикметаллокордуприменяютхимическиемо- 
дификаторы: 
1) гексолЗВ; 
2) модификаторРУ; 
3) модификаторАГ; 
4) модификаторКС. 

509. Впротекторныхрезинахдляповышенияизносостойкостиприменяют модифицирующиесис-темы: 
1) гексолЗВ+дисоленК; 
2) модификаторРУ+белаясажаБС-120; 
3) гексолЗВ+эпоксиднаясмолаАРЭ-1-4; 
4) гексолЗВ+блокированныеизоцианаты. 

510. РезинунаосноветройнойкомбинациикаучуковСКИ-3(НК)+СКД+СКС-30АРКМ-15изготавли- 



 

 

 

 ваютдля  деталипокрышкитипаР: 
1) каркас; 
2) брекер; 
3) беговаячастьпротектора; 
4) боковинапротектора. 

511. НаосновекомбинацииСКИ-
3(НК)+СКДвсоотношении1:1изготавливаютрезиновуюсмесьдлядеталипокрышкитипаР: 
1) каркас; 
2) брекер; 
3) беговаячастьпротектора; 
4) боковинапротектора. 

512. Нормативныетребованияпоусловнойпрочностиприрастяжениякрезинамвпокрышкетипа 
Рнаиболеевысокие: 
1) каркас; 
2) брекер; 
3) беговаячастьпротектора; 
4) боковинапротектора. 

513. СодержаниеосновноговеществавцинковыхбелилахБЦ-1,БЦО-
Мв%:1)99,5и99,7; 
2)   97,5и97,7; 
3)   96,5и96,7; 
4)88,5и88,7. 

514. Серуполимернуювшинныхрезиновыхсмесяхприменяютвдозировках,вмасс.ч.: 
1) 1-3; 
2) 4-5; 
3) 6-7; 

515. Жидкиемягчителивобкладочныхрезинахприменяютвколичествах,вмасс.ч.: 
1) 1-3; 
2) 2-4; 
3) 5-6; 
4) 7-10. 

516. Камерныерезиныизготавливаютнаосновекомбинацийкаучуков.: 
1) СКИ-3+СКС-30АРКМ-15; 
2) НК(СКИ-3)+СКС-30АРК; 
3)   БК-1675+НТ-1068(100+2масс.ч.); 
4)К-1675+келтан512(85+15масс.ч.). 

517. Вшинныхрезинахцелесообразноприменятьнефтяныемаслассодержаниеароматическихуглеводородоа
,в%.: 
1) 94-96; 
2) 87-93; 
3) 84-86; 
4) 74-83. 

518. Врезинахбоковиншинтипа Рприменяют комбинациюпротивостарителей 
диафенФП:ацетонанилР:воскЗВ-1всоотношении,вмасс.ч.: 
1)0,5:0,5:1; 
2) 1:1:2; 
3) 1:1:2; 
4) 2:2:3. 

519. Вкамерныхрезинахнаосновебутиловыхкаучуков  целесообразноприменять: 
1) маслоПН-6; 
2) масловазелиновое; 
3) стабилойл18; 
4) мягчительПМ. 

520. Резинугерметизирующегослоядлябескамерныхшинизготавливаютнаосновекомбинациикаучуков,вмасс
.ч.: 
1)НК+СКС-30АРК(3:1); 
2) НК+БК(1:1); 
3) НК(СКИ-3)(1:1) 

521. ХБК+эпихлоргидриновый(3:1).Адгезиярезиныкметаллокорду  обеспечиваетсявведением: 
1) повышенныхдозировокмягчителей; 
2) применением6-8масс.ч.серыполимерной; 
3) применениемнафтенатовкобальта; 



 

 

 

 4)   образовниемслоевсульфидовмедиСuхS. 
522. Твердостьизоляционнойрезины65-80усл.едврецептахрезиновыхсмесейобеспечивается 

введением: 
1) повышенныхдозировоктермопластичныхмягчителей; 
2) наполнениемдо70-90масс.ч.техническимуглеродомиминеральныминаполнителями; 
3) повышениемсодержаниясерыполимернойдо6-8масс.ч.; 
4) понижениемсодержаниянаполнителей. 

523. Впротекторныхрезинахболеецелесообразноприменятьускорительвулканизации: 
1) 2-меркаптобензтиазол; 
2) ди-2-бензтиазолилдисульфид; 
3) N-циклогексил-2-бензтиазолилсульфенамид; 
4) дифенилгуанидин 

524. КакоеколичествокипотпартиипоГОСТИСО1795отбираютдляоценкикачестваНК,%. 
а)11-
15;б)0,5-
0,9; 
в)7-9; 
г)1-3; 

525. Укажитепорядоквведениякомпонентоввзазорвалковвстандартномрежимесмешенияре-
зиновойсмесинаосновеНК: 
а) каучук,стеарин.оксидцинка и сера,½ТУ,½ТУ, 
TBSS;б)каучук,оксидцинкаисера,½ТУ,½ТУ,стеарин,TBSS;в)ка
учук,оксидцинкаисера,стеарин,½ТУ,½ТУ,TBSS; 
г)каучук,TBSS,оксидцинкаисера,½ТУ,½ТУ,стеарин. 

526. Каквыражаютпоказательшприцуемостирезиновыхсмесей: 
а)вМПа; 
б) в 
баллах;в)в%; 
г)вкгс. 

527. Какое содержание летучихвеществ по ГОСТ нормируется в технически 
специфицированныхмаркахНК,%: 
а)неболее1,5;б)
неболее0,8;в) 
0,9-1,2; 
г)0,85. 

528. Привходномконтролекачествазаоптимумвулканизациипринимаютвремядостиженияус- 
ловнойпрочностиприрастяжении,вМПа:а)0,65
%; 
б)0,98%; 
в)максимальная;г)0
,85%. 

529. СодержаниезолывтехническиспецифицированныхмаркахНК:CV,L,S,в%: 
a)неболее1,0;б)
неболее0,8;в) 
0,7-1,2; 
г)неболее0,6. 

530. УкажитесодержаниемедипоГОСТвСКИ-3,в%: 
а)неболее0,006;б)
0,008-0,01 
в)неболее0,06; 
г)неболее0,0003 

531. Укажитесодержаниезвеньевцис-1.4вНК,в%:а)65-85; 
б)98-100; 
в)85-95; 
г)75-87. 

532. Какой показателькачества для всехбезисключения химикатоввобязательномпорядке рег-
ламентируетсяГОСТ: 
а) 
массоваядоляосновноговещества;б)масс
оваядолямеди; 
в)рНводнойсуспензии; 
г)Температураплавления 



 

 

 

533. ПривходномконтролекачествацинковыхбелилахБЦ-1,БЦО-Мконтролируютсодержание 



 

 

 

 оксидацинка,котороедолжнобытьв%: 
а)99,5и99,7; 
б)97,5и97,7; 
в)96,5и96,7; 
г)88,5и88,7. 

534. Привходномконтролевулканизационныехарактеристикирезиновыхсмесейопр еделяют:а) из 
анализа реометрических зависимостей, определенных на реометре “Монсанто – 
100”;б)поэластичностипоотскоку; 
в)поизменениюкольцевогомодуляприэкспрессиускоренноманализе;г)поизмене
ниюпоказателейдинамическихсвойств. 

535. Привходномконтролевулканизационныехарактеристикирезиновыхсмесейопр еделяют:а) из 
анализа реометрических зависимостей, определенных на реометре “Монсанто – 
100”;б)поэластичностипоотскоку; 
в)поизменениюкольцевогомодуляприэкспрессиускоренноманализе; 
г)поизменениюпоказателейдинамическихсвойств. 

536. Допустимыеотклонениямаксимальногокрутящегомоментаприиспытанияхпоопределению 
кинетикивулканизацииопределяютсяследующимдокументом:а)ГО
СТ12535–84 
б)методикойпроведенияиспытанийпоГОСТ 12535–
84,утвержденнойнапредприятиив)требованиямитехнологическогорегламентанаконкретноеи
зделие 
г)инструкциейдляработникалаборатории,проводящегоиспытания 

537. Позначениюкольцевогомодуляприускоренноманализеуточняютсоответствиерабочемурецептунавески
: 
а)компонентоввулканизующейсистемы;б)мя
гчителей; 
в)наполнителей; 
г)противостарителей. 

538. Оптимумвулканизациипореограммам,снятымнареометре«Монсанто-100»определяютпо:а)τ/s; 
б)τ/(50); 
в)τ/(90); 
г)τ/(100). 

539. Позначениюплотностирезиныприускоренноманализеуточняютсоответствиерабочемуре-цептунавески: 
а)компонентоввулканизующейсистемыτ;б)мягч
ителей; 
в)наполнителей 
г)наполнителей 

540. ВеличинувнешнейудельнойповерхностибелойсажипоГОСТ 18307-78определяют мето-дом: 
а) 
основаннымнаиспользованиивоздухопроницаемостиуплотненнойбелойсажи;б)методом
нахожденияйодногочислапоASTM; 
в)адсорбциибольшихмолекулповерхностно-активныхвеществ(метод  ЦТАБ). 
г)поадсорбциифенола. 

541. Какойспецифическийпоказательпрочностиприменяетсятолькодлярезин? 
а)механическаяпрочностьб)изг
ибостойкость 
в)   сопротивлениераздиру 
г)твѐрдость 

542. Качествометаллокордаоцениваютпоказателями:а)кр
утка,направлениекрутки; 
б)плотность  
ткани,неровнотапоразрывнойнагрузке;в)прямолинейность,
нераскручиваемость; 
г)остаточноекручение,  выносливость 

543. Дляметаллокорда синдексоммассоваядолямеди влатунномпокрытии должна составлять.а)60±3; 
б)67±3; 
в)70±3; 
г)77±3. 



 

 

 

544. Шпулисметаллокордныминитямирасполагаютвпомещенияхстемпературойвышечемв 
цехе на, 
оС:а) 1-2; 



 

 

 

 б)3-4; 
в)5-10; 
г)20-30. 

545. Волокнокакогокордаимеетхимическуюформулу[-NH(СН2)6  NHС(О)(СН2)4С(О)-
]n:а)вискозный; 
б)анидный; 
в)полиамидный;г)
полиэфирный 

546. Болеевысокуюпрочностьсвязианидногокордасрезинойпри120оСобеспечиваютлатексы: 
1) СКД-1с; 
2) БМВП-10х; 
3) ДБА-1; 
4) БСА. 

547. Термообработкуанидногоиполиэфирныхкордовосуществляют притемпературе,оС:1)190-
195; 
2)200-205; 
3)210-215; 
4)220-235. 

548. Привескордапослепропиткидолженсоставлять:1)1,0-
2,0; 
2)2,5-3,5; 
3)4,0-8,0; 
4)9,0-10,0. 

549. Всовременныхлинияхприменяютпропиточныесоставысконцентрацией,%: 
3)11,5±0,5; 
4)12,5±0,5. 

550. ПрииспользованиилатексаБМВП-10хвпропиточныхсоставахтемпературасушкипропитан-
ныхкордовдолжнабыть,оС: 
1)110-105; 
2)110-125; 
3)130-140; 
4)150-160. 

551. Содержаниевлагивкаучукепослесушкинедолжнопревышать,%:1)1,0; 
2)2,0; 
3)3,0; 
4)4,0. 

552. ПрииспользованиилатексаСКД-
1впропиточныхсоставахтемпературасушкипропитанныхкордовдолжнабыть,оС: 
1)115-120; 
2)125-130; 
3)135-160; 
4)165-170. 

553. Оптимальнаяпрочностьрезино-кордныхсистемнаосновевысокомодульныхкордовобеспчи-
ваютпропиточныесоставыконцентрацией,%: 
1)10,0-12,0; 
2)15,0-20,0; 
3)25,0-28,0; 
4)30,0-35,0. 

554. ДляповышениярНвпропиточныйсоставвводят: 
1) формалин(ссодержанием37%формальдегида); 
2) едкийнатр(10%концентрации); 
3) аммиачныйраствор(25%концентрации); 
4) водуумягченную. 

555. УстойчивостьприхранениипропиточногосоставаобеспечиваетсярНравной:1)6,5-7,0; 
2)7,5-8,5; 
3)9,5-10,5; 
4)11-11,5. 

556. Припромазкетканейскоростьвращениясреднеговалкабольшескоростивращенияверхнегоинижнегова
лковкаландрана: 
1)1,1-1,15; 



 

 

 

 2)1,2-1,3; 
3)1,4-1,5; 
4)1,6-1,7. 

557. Дляпромазкитканиприменяютрезиновыесмесипластичностью:1)0,25-
0,35; 
2)0,36-0,40; 
3)0,4-0,45; 
4)0,50-0,55. 

558. Общаятолщинапромазанногорезиновойсмесьючефера(толщинатканисуровья1,0±0,1мм) 
должна 
быть,мм:1)0,85±0,0
5; 
2)0,95±0,05; 
3)1,1±0,05; 
4)1,2±0,05. 

559. Общаятолщинаобрезиненногокордаснитью0,8ммдолжнабыть,мм:1)0,75-0,85; 
2)0,90-0,95; 
3)1,0-1,15; 
4)1,25-1,40. 

560. Коэффициентиспользованияполезнойплощадиобрезиненногокордаестьотношение: 
1) площадиобрезиненногокордакплощадипропитанногокорда; 
2) площадипропитанногокордакплощадисуровья; 
3) площадисуровьякплощадиобрезиненногокорда; 
4) площадиобрезиненногокордакплощадисуровья. 

561. Коэффициентпрессовкиобрезиненногокордаестьотношение: 
1) фактическоймассысуровьякфактическоймассеобрезиненногокорда; 
2) фактическоймассы  обрезиненногокордактеоретическоймассе; 
3) фактическоймассыпропитанногокордакмассеобрезиненногокорда; 
4) теоретическоймассыобрезиненногокордакфактической. 

562. Определяющеевлияниенадефектобрезиненныхкордов«недопрессовка»оказывают: 
1) температуравходящеговзазоркаландракордногополотна; 
2) плохоераспределениеполотна,перекоскомпенсатора; 
3) повышенноесодержаниевлагивкорде; 
4) скоростьобрезиниваниякорда. 

563. Определяющеевлияниенадефектобрезиненныхкордов«рубкакорда»оказывают: 
1) температуравходящеговзазоркаландракордногополотна; 
2) плохоераспределениеполотна,перекоскомпенсатора; 
3) провисаниеполотнакорда; 
4) скоростьобрезиниваниякорда. 

564. Определяющеевлияниенадефектыобрезиненныхкордов«запрессовка»и«складки»оказы-вают: 
1) температуравходящеговзазоркаландракордногополотна; 
2) плохоераспределениеполотна,перекоскомпенсатора; 
3) повышенноесодержаниевлагивкорде; 
4) скоростьобрезиниваниякорда. 

 

3.2 Кейс-задания 
3.2.1 Шифр и наименование компетенции ПК-1 – способностью к 
самостоятельномупроведению научно-исследовательской работы и получению научных 
результатов, удов-летворяющих установ леннымтребованиям к содержаниюдиссертаций 
насоисканиеуче-ной степени кандидата наук по направленности (научной специальности) 
05.17.06 Техно-логияипереработкаполимеровикомпозитов 
 

Номер 
задания 

Текстзадания 

1 Основныеисточникисырьядляхимииуглеводородов.. 
2 Мономеры:классификация,основнойпотребитель,общиетребования.Сырьедлямономеровпридеструк

тивнойпереработкинефти.Технико-экономическаяоценкасырьяи 
способовихполучения.. 

3 Сырьеваябазаполученияароматическихсоединений.Способыполучениябензола,этилбен- 



 

 

 

 золаистирола.География  производств.Стадиипроцесса,катализатор,побочныепродукты. 
Извлечение стирола-ректификата из«печного масла», его состави свойства, область исполь-
зования,побочные продукты.Стадии совместного получениястирола и окиси пропилена,к а-
тализатордегидратации.Технико-экономическаяоценкаспособовполучениястирола.. 

4 Сырьеваябазапластификаторов(ПЛФ).Назначение.Пластификаторы  полярныхполимеров. 
Требованиякпластификаторам.Классификацияпластификаторовпохимическойприроде.Классификац
иясложноэфирныхпластификаторов.Прочиевидыклассификации(пострукту-
ре,молекулярноймассеитд.).Отличиедействиянаполимерымягчителейиполярныхпла- 
стификаторов. 

5 Приемысинтезапластификатораиобластьпримененияэтихприемов.Кислотыиспирты(гидроксилсодер
жащие соединения)используемые для 
синтезапластификаторов.Технологияполученияпластификаторов.Преимуществаинедостаткиполуче
ниявприсутствиикислых 
катализаторов,безкатализатораисамфотернымкатализатором. 

6 Классификацияматериаловрезиновогопроизводства. 
7 Физическиеихимическиеметодыанализакаучуковпривходномконтроле. 
8 Классификациякаучуковобщегоназначения:структура,свойства,применение. 
9 Классификациякаучуковспециальногоназначения:  структура,свойства,применение. 

10 Термоэластопласты.Особенностиструктуры.Физическиеихимическиесвойства. 
11 Вулканизующаягруппакаучуковобщегоназначения. 
12 Вулканизующиевеществакаучуковобщегоназначения. 
13 Ускорителивулканизациикаучуковобщегоназначения 
14 Противостарители.Производныеаминов 
15 Наполнители:органические,неорганические,техническийуглерод 
16 Пластификаторы. 
17 Основныефталатныепластификаторы(ДБФ,ДОФ,ДАФ).ПреимуществанесимметричныхПЛФ.Основны

еэфирыалифатическихдикарбоновыхкислот(адипинаты,себацинаты).Эфи-рымонокарбоновыхкислот 
(насыщенные,ненасыщенные,смесевые).Эфирыалифатическихмонокарбоновыхкислоти 
гликолей(структурныеформулы).Оксопласты:сырье,структурнаяформула,представители,отличиесво
йствотэфираЛЗ-
7.Эфирыортофосфорнойкислоты.Полиэфиры.Хлорпарафины.Различиявприменениижидкихитверды
хХП.Олигоэфиракри- 
латы:получение,особенностииспользования.Эпоксиди рованныеПЛФ:представители,об-
ластьиспользования.. 

18 ФизическиесвойстваПЛФ.Токсичность:классификация,зависимостьотмолекулярноймас-
сы,рекомендации.Основыприменения.КритериисовместимостиПЛФиполимера.Механизм 
ирезультатпластификации.МеханическиесвойстваполимеровивлияниеприродыПЛФ 

19 Противостарители  полимеров:  основы  стабилизации  полимеров,  классификация.  Причины 
ускоренногостаренияполимеров.Тенденцииразвитияпроизводствпротивостарителей. 

20 Сырьеиполуфабрикатыаминныхпротивостарителей.Классификация,областьприменения 
аминныхпротивостарителей,влияниенавулканизациюрезин.. 

21 Аминныепротивостарители1-го,2-гопоколений:строениесвойства,получение,применение, 
лимитирующиефакторыпроизводства 

22 Сырьеиполуфабрикатыфенольныхпротивостарителей.Классификация,областьпримене- 
ния.Одноядерныеибис-фенолы:строение,свойства,получение,применение 

23 Техническиеприемысинтезаполимеров:вгазовой,твердойфазе,врастворе,эмульсииили 
суспензии. 

24 Полимеризациявэмульсии:достоинстваинедостатки.Механизмэмульсионнойполимериза- 
ции.Понятиясолюбилизацияикоалесценцияприполимеризациивэмульсии. 

25 Особенностистроенияполимеровполучаемыхприрадикальнойполимеризациимономеров 
рядасопряженныхдиеновнапримеребутадиена. 

26 Эмульсионная
 полимеризация:стадиипроцесса,принципиальнаясхема.Преимуществаинедостатк
инепрерывнойполимеризации.ОсобенностиполученияБСКиБНК,влияниепри- 
месей  активаторанастарениеизделий. 

27 Принципиальнаясхема  дегазациилатекса.  Требованияктехнологическойсхеме. 
28 Выделениекаучукаизлатексаввидекрошки,напримерекаучуковБСКиБНК. 
29 Стадиипроцессаполучения  эмульсионных  каучуков.  Вкладкаждойстадиивкачественные 

показателитоварногокаучука 
30 Товарныелатексы:технологияизготовлениявсравнениистехнологиейСК,агломерацияи 

концентрирование.Основныемаркипромышленныхсинтетическихлатексов. 



 

 

 

31 Катионнаяполимеризация.Получениебутиловогоиолигопипериленовогокаучука.Особенно- 
стиполимеризациимономероввиниловогоряда,рядасопряженныхдиенов.Химическиеифизическиесвой
ства. 



 

 

 

32 Анионнаяполимеризация.ТехнологияполученияДССК,ТЭП,СКИ-Лиххимическиеифизиче- 
скиесвойства 

33 Ионно-координационнаяполимеризация.ТехнологияполученияСКЭПТ,егохимическиеифи- 
зические свойства.Получение стереорегулярныхкаучуковСКИ-3,СКД,иххимические ифизи-
ческиесвойства. 

34 Сополимеризация.Кинетикапроцесса,константысополимеризации,степеньполимеризации. 
35 Ситуация.Предприятиевыполняетуслугипопроектированиюзданийисооружений 

Задание: сооружение-это… 
а)отдельнаяединицаоборудования;б) 
вентиляционнаясистема; 
в)градирня,вынесеннаязапределыздания;г)люб
аяконструкциявышеодногометра. 

36 Ситуация.Предприятиевыполняет 
услугипоэкспертизепроектнойдокументацииЗадание:Основнойпрограммойдлявыполнени
ястроительныхчертежейявляется:а)Еxcel; 
б)методБаумана;в)M
athcad; 
г) Компас 

37 Ситуация.Разработчикполучилзаданиеопределитьпорядокпроектированияпоэтажногорасположенияо
борудования 
Задание:выполнениепланапроектанеобходимоосуществитьа)начинаяспервогоэтажа;б)начинаясп
оследнегоэтажа; 
в)взависимостиоттехнологическойсхемырасположенияобору- 
дования 
г)всеравновкакомпорядке 

38 Ситуация.Предприятиевыполняетуслугипоэкспертизесистем,вкоторыхвыявленыраз-
личныеошибкиприпроектировании. 
Задание: поискошибокможно 
проводитьспомощьюа)простоготестирования 
б)методоммозговогоштурма 
в)SprutCAM; 
г)нельзянайтиошибки,непровериввсепо-порядку. 

39 Ситуация.Новаяпрограммадляпроектированияпредусматриваетиспользованиестатисти-
ческихприложений 
Задание:Можноиспользоватьдополнительно:а)Ср
едумоделированияМАРС; 
б)приложениеСТАТИСТИКА; 
в)MathCAD; 
г)SolidWorks 

40 Ситуация.Предприятиемоделируетдизайнювелирныхизделий 
Задание:ювелирноеизделиеможнопроектироватьа)тольк
ов3Д; 
б)только Model Studio CSОРУв 
;в)влюбойпрограммеСАD; 
г)нарисоватьэскиз. 

41 Ситуация.Предприятиепроектируетхимическиепредприятия 
Задание:защитуотмолнииможноспроектироватьвсреде:а)Model
StudioCSЛЭП; 
б) ModelStudio 
CSМолниезащита;в)ProjectStudioCSЭ
лектрика 
г)AutomatiCS 

42 Ситуация.Процессуправлениястроитсянаиспытанияхпродукции. 
Задание: 
выберитесистемуиспытаний,которыемогутбытьприменены:а)специальныепо
алгоритму 
б)приемочныеиприемо-сдаточные 
в)контрольныеиприемочные 
г)входныеивыходные 



 

 

 

43 Ситуация.Напредприятиивыполняютсямероприятияпоуправлениюпроектированиемзда-
ниямиисооружениями 
Задание: сооружение-это… 
а)отдельнаяединицаоборудования;б) 
вентиляционнаясистема; 



 

 

 

 в)градирня,вынесеннаязапределыздания; 
г)любаяконструкциявышеодногометра. 

44 Ситуация.Предприятиевыполняет 
услугипоэкспертизепроектнойдокументацииЗадание:Основнойпрограммойдлявыполнени
ястроительныхчертежейявляется:а)Еxcel; 
б)методБаумана;в)M
athcad; 
г) Компас 

45 Ситуация.Разработчикувыданозаданиенауправлениесистемойэлектроснабжения: 
Задание:.выбратьпрограммудляпроектированияа)Ele
ctriCS 
б)EnergyCS 
в) Automati 
CSг)InfrasoftCA
D 

46 Ситуация.Разработчикполучилзаданиеопределитьпорядокпроектированияпоэтажногорасположенияо
борудования 
Задание:выполнениепланапроектанеобходимоосуществитьа)начи
наяспервогоэтажа; 
б)начинаяспоследнегоэтажа; 
в)взависимостиоттехнологическойсхемырасположенияобору-дования 
г)всеравновкакомпорядке 

47 Ситуация.Предприятиеосуществляетуправлениепроцессамитрехмерныхобъектов, 
Задание:дляэтогонужно,чтобывыбраннаяпрограммаа)выпол
нялаосновныекомпоновочныезадачи 
б)выполнялатрехмерныекомпоновочныезадачи; 
в)позволялавыполнятькомпоновочнуюзадачу,автоматическивыполнятьрасче
ты,генерироватьспецификацииичертежи; 
г)простовыполнялаустановочныерасчеты 

48 Ситуация.Предприятиевыполняетуслугипопроектированиюзданийисооружений 
Задание: сооружение-это… 
а)отдельнаяединицаоборудования;б) 
вентиляционнаясистема; 
в)градирня,вынесеннаязапределыздания;г)люб
аяконструкциявышеодногометра. 

49 Ситуация.Послесрабатыванияаварийноговыключателявалкивальцовнахоло
стомходудолжнысовершитьнеболее: 
Задание:.Выбратьуправляющеевоздействие:а)½о
борота, 
б)одиноборот,в)
.¼оборота. 
г)сразуостановиться 

50 Ситуация.Предприятиевыполняет 
услугипоэкспертизепроектнойдокументацииЗадание:Основнойпрограммойдлявыполнени
ястроительныхчертежейявляется:а)Еxcel; 
б)методБрауншвейна;в)M
athcad; 
г) Компас 

51 Ситуация.Новаяпрограммадляпроектированияпредусматриваетиспользованиестатисти-
ческихприложений 
Задание:Можноиспользоватьдополнительно:а)Ср
едумоделированияМАРС; 
б)приложениеСТАТИСТИКА; 
в)MathCAD; 
г)SolidWorks 

52 Ситуация.Предприятиевыполняетуслугипоэкспертизесистем,вкоторыхвыявленыраз-
личныеошибкиприпроектировании. 
Задание: поискошибокможно 
проводитьспомощьюа)простоготестирования 
б)методоммозговогоштурма 
в)SprutCAM; 
г)нельзянайтиошибки,непровериввсепо-порядку. 



 

 

 

53 Ситуация.ПредприятиевыполняетуслугипоэкспертизеотказовсистемВыявленанесовмес- 
тимостьпрограммногообеспечения: 
Задание:можнопредложитьиспользоватьследующиепары:а)толь
копроприетарные; 
б)проприетарныеисвободные;в)Zw
CADиIntelliCAD 
г)совместимыхсистемнесуществует. 

54 Ситуация.Предприятиеосуществляетпроектированиетрехмерныхобъектов, 
Задание:дляэтогонужно,чтобывыбраннаяпрограммаа)выпол
нялаосновныекомпоновочныезадачи 
б)выполнялатрехмерныекомпоновочныезадачи; 
в)позволялавыполнятькомпоновочнуюзадачу,автоматическивыполнятьрасче
ты,генерироватьспецификацииичертежи; 
г)простовыполнялаустановочныерасчеты 

55 Ситуация.Предприятиеосуществляетизучениепроцессовтрехмерныхобъектов, 
Задание:дляэтогонужно,чтобывыбраннаяпрограммаа)выпол
нялаосновныекомпоновочныезадачи 
б)выполнялатрехмерныекомпоновочныезадачи; 
в)позволялавыполнятькомпоновочнуюзадачу,автоматическивыпол
нятьрасчеты,генерироватьспецификацииичертежи; 
г)простовыполнялаустановочныерасчеты 

56 Ситуация.Развитиенаучно-техниечскогопотенциалапредприятийвотраслиосуществляется 
преимущественно 
а) за счет строительства новых предприя тий;в) 
реконструкции 
действующихпредприятий;б)техническогоперево
оружения.НИОКР 
г)расширениядействующихпредприятий. 

57 Ситуация.Программадляобработкиэкспериментальныхданныхпредусматриваетиспользо-
ваниестатистическихприложений 
Задание:Можноиспользоватьдополнительно:а)Ср
едумоделированияМАРС; 
б)приложениеСТАТИСТИКА;в)M
athCAD; 
г)SolidWorks 

58 Ситуация.Предприятиеосуществляетизучениепроцессовтрехмерныхобъектов, 
Задание:дляэтогонужно,чтобывыбраннаяпрограммаа)выпол
нялаосновныекомпоновочныезадачи 
б)выполнялатрехмерныекомпоновочныезадачи; 
в)позволялавыполнятькомпоновочнуюзадачу,автоматическивыполнятьрасче
ты,генерироватьспецификацииичертежи; 
г)простовыполнялаустановочныерасчеты 

3Толькодляоднойкомпетенции.Формапредставлениявариантовкейс-заданийвыбираетсясамостоятельно  
3.3 Экзамен(зачет) 
 

Вопросы(задачи,задания)дляэкзамена,зачета 
 
3.3.1 Шифр и наименование компетенции ПК-1 – способностью к 
самостоятельномупроведению научно-исследовательской работы и получению научных 
результатов, удов-летворяющих установ леннымтребованиям к содержаниюдиссертаций 
насоисканиеуче-ной степени кандидата наук по направленности (научной специальности) 
05.17.06 Техно-логияипереработкаполимеровикомпозитов 
 
 

Номервопроса 
(задачи,зада-ния) 

 
Текствопроса(задачи,задания) 

1. Рольполимерныхматериаловвтехническомпрогрессе.Состояниеразвития 
эластомерныхматериаловвРоссииизарубежом 

2. ПонятиеВМСиопределениеполимерныхсоединений.Элементарноезвено.Степень 



 

 

 

 полимеризации. 
3. Основныеотличияполимеровотнизкомолекулярныхсоединений 
4. Классификацияполимеровпосоставу  элементарногозвена.Карбоцепные, 

гетероцепныеиэлементоорганическиеполимерныесоединения. 
5. Стереоспецифическаяипространственнаяизомерия  и  их  влияниенасвойства 

полимеров. 
6. Радикальнаяполимеризация,Механизм,кинетикапроцесса,степеньполимеризации 
7. Инициированиерадикальнойполимеризации.  Ростиобрывцепи.Влияниеразличных 

факторовнапроцессрадикальной  полимеризацииисвойстваполимера. 
8. Катионнаяполимеризация:инициирование,ростиобрывцепи 
9. Анионнаяполимеризация:инициирование,ростиобрывцепи.Анионнаяполимеризация 

сприменениемалкиловщелочныхметалловвкачествекатализаторов.Живыецепи. 
10. Ионно-координационная  полимеризация.  Комплексные  катализаторыЦиглера-Натта. 

Кинетикаполимеризации. 
11. Понятиеосреднеймолекулярноймассеимолекулярно-массовомраспределении. 
12. Гибкостьмолекулярныхцепейифакторыеевозникновения 
13. Видымежмолекулярноговзаимодействия 
14. Понятиеофизическихсостоянияхполимеров 
15. Стеклообразное,высокоэластическое,вязкотекучеесостояния 
16. Кристаллизациявполимерах 
17. Релаксационныеявлениявполимерах 
18. Релаксациянапряжения,ползучестьиупругийгистерезис 
19. Релаксационныеявленияприпериодических  нагружениях 
20. Прочностьполимеров 
21. Влияниескоростидеформации,  температурыидругихфакторовнапрочность 

полимеров. 
22. Истинныерастворыиколлоидныесистемы,латексы 
23. Основныеотличиярастворовполимеровотрастворовнизкомолекулярных  соединений. 
24. Кинетикарастворенияполимеров 
25. Свойстваразбавленныхиконцентрированныхрастворовэластомеров 
26. Пластификацияполимеров 
27. Набухание.Ограниченноеинеограниченноенабухание 
28. Давлениенабухания,контракция.Теплотарастворения 
29. Особенностихимическихреакцийполимеров 
30. Реакциивцепяхполимеровбезизменениямолекулярноймассы 
31. СшиваниеВМСиеговлияниенасвойства 
32. Реакциивцепяхполимеровприводящиекуменьшениюмолекулярноймассы 
33. Действиетепла,света,ионизирующихизлучений,механическихсилнареакции. 
34. Термическая,радиационная,фото-,механохимическаядеструкция 
35. Процессыстаренияистабилизацииполимеров 
36. Реакцииполимеровскислородомиозоном 
37. Видыстаренияполимеров 
38. Изомеризацияполимеровприхимическихреакциях 
39. Рецептрезиновойсмеси.Стандартные,ненаполненнныеинаполненныерецепты 

резиновыхсмесей.СерийныерецептысмесейвпроизводствешиниРТИ. 
40. Технологическиесвойстварезиновыхсмесей.Вальцуемость,шприцуемость, 

каландруемость,когезионнаяпрочность,усадкарезиновыхсмесей.Переработкасмесейнатехнол
огическомоборудовании. 

41. Вулканизационныесвойстварезиновыхсмесей.Расчетвулканизационныххарактеристик 
шинныхрезиновыхсмесейпореограммам,снятымнареометре«Монсанто». 

42. Влияниеускорителейвулканизациинареометрическиехаракеристикирезин. 
43. Механическиесвойстварезин.Влияниенаполнителейнапрочностныехарактеристики 

резин. 
44. Эластомерыкакмногокомпонентныесистемы.Зависимостьсвойстврезиноттипа 

полимернойосновы. 
45. Выбортипа,марки,группыкаучукавзависимостиотособенностейпереработки 

резиновыхсмесейиназначенияизделий.ПластикатыНК. 
46. Рецептуростроениеизделийспортивногоназначения:мячейдлятравяногохоккея,ядер 

теннисныхмячей,гидрокостюмов,резиновыхласт 
47. Определениеоптимумавулканизации 



 

 

 

48. Методыисследования  привходномконтролемикроструктурыкаучуков:инфракраснаяи 
ультрафиолетоваяспектроскопия,пиролитическаяи 
реакционнаягазоваяхроматография.Влияниемикроструктурыкаучуковнапримереполиизопр
еновнаихсвойства. 

49. Порядокотбора  образцов,гомогенизацияиизготовлениесреднейпробыкаучуков(на 
примереНКотпартиипоГОСТИСО1795). 

50. Порядоквведениякомпонентоввзазор валковвстандартномрежиме 
смешениярезиновойсмесинаосновеНКивозможноееговлияниенатехническиехарактеристики 
каучуков 

51. Методопределениятехнологическихсвойствкаучуков.Показателитехнологических 
свойств:шприцуемость,каландруемость,вальцуемость,клейкостьидр. 

52. Методыопределения содержания 
некаучуковыхсоставляющих(золы,летучих,антиоксидантов,медиидр.иихвлияниенатехнологиюпр
оизводстваикачествоготовой 
продукции. 

53. Методыоределениявулканизационныххарактеристиккаучуков.Расчетпоказателей 
вулканизацинныххарактеристикна.Снятыхнареометре«Монсанто100» 

54. Методыопределенияпривходномконтролеоптимумавулканизациипопоказателямэкспресс-
контроля,ускоренногоанализа,физико-механическихпоказателей,реометре 
«Монсанто100». 

55. Химическиеметодыанализакаучуков.Определениенепредельностииеевлияниена 
процессывулканизацииикачествоготовойпродукции. 

56. Неоднородностькаучуков,методыееоценкиивлияниенакачестворезиновыхсмесейи 
готовойпродукции. 

57. Методыопределенияклейкостиилипкости.Влияниеихнатехнологическийпроцесс 
изготовленияполуфабрикатов,сборкипокрышекикачествоготовойпродукции 

58. Рецептрезиновойсмеси.Стандартные,ненаполненнныеинаполненныерецепты 
резиновыхсмесей.СерийныерецептысмесейвпроизводствешиниРТИ. 

59. Рецептрезиновойсмеси.Стандартные,ненаполненнныеинаполненныерецепты 
резиновыхсмесей.СерийныерецептысмесейвпроизводствешиниРТИ. 

60. Технологические свойства 
резиновыхсмесей.Вальцуемость,шприцуемость,каландруемость,когезионнаяпрочность,усадка
резиновыхсмесей.Переработкасмесей 
натехнологическомоборудовании. 

61. Вулканизационныесвойстварезиновыхсмесей.Расчетвулканизационныххарактеристик 
шинныхрезиновыхсмесейпореограммам,снятымнареометре«Монсанто». 

62. Влияниеускорителейвулканизациинареометрическиехаракеристикирезин. 
63. Механическиесвойстварезин.Влияниенаполнителейнапрочностныехарактеристики 

резин. 
64. Эластомерыкакмногокомпонентныесистемы.Зависимостьсвойстврезиноттипа 

полимернойосновы. 
65. Выбортипа,марки,группыкаучукавзависимостиотособенностейпереработки 

резиновыхсмесейиназначенияизделий.ПластикатыНК. 
66. Рецептуростроениеизделийспортивногоназначения:мячейдлятравяногохоккея,ядер 

теннисныхмячей,гидрокостюмов,резиновыхпаст. 
67. Механизммодификацииполиизопреновп-нитрозодифениламином.Влияние 

нитрозосоединенийнасвойстваПИ.Зависимостьсвойстврезинотсоставаструктурно-
модифицирующихсистем. 

68. Наполнениерезинразличнымимаркамитехническогоуглерода.Влияниенаполнителейнатехно
логическиесвойстварезиновыхсмесейифизико-механическиепоказатели 
вулканизатовнаосновеаморфныхикристаллизующихсякаучуков. 

69. Пластификацияэластомеров.Влияниетипапластификаторанастепеньдиспергирования 
техническогоуглерода.Выборпластификаторов.Временныепластификаторы 

70. Выбормягчителейврецептуростроениирезин:групповойхимическийсостав, 
совместимостьскаучуком,миграциянаповерхностьит.п.Приведитепримеры. 

71. Выборпромоторовклейкостирезиновыхсмесей.Характеристикапромоторовклейкости. 
72. Пищевыерезины.Особенностирецептуростроения.Изменениемассы  резинвразличных 

пищевыхсредах.Стойкостьрезинкнабуханиювразличныхпищевыхсредах. 
73. Полифункциональностьдействиякомпонентовврезиновыхсмесях. 
74. Разработкарецептоврезиновыхсмесей.Этапыразработки:созданиебазовогорецептаиегооптимиза

ция.Влияниеингредиентовнаосновныехарактеристикирезиновыхсмесей 
ивулканизатов. 

75. Резинывпроизводствеизделиймедицинскогоназначения.Выборполимеров. 



 

 

 

 Санитарно-химические,токсикологическиеифизиолого-гигиеническиетребования. 
76. Оптимизациярецептоврезиновыхсмесей  путемпассивногоэкспериментаиметодами 

математическогопланирования.Коэффициентыуравненийрегрессиииоценкаихзначимости. 

77. Резинывпроизводстветоваровнародногопотребления.Изготовлениеизделийспортивн
о-туристического,медицинскогоназначения.Латексныепенорезины. 
Порообразователииихосновныетехническиехарактеристики. 

78. Сырьевшиннойпромышленности.Ассортименткаучуковвшиннойтехнологии.Новые 
типыкаучуковвпроизводствешин.Направлениявмодификацииполиизопренов,бутадиенстирольны
хсополимеров,плибутадиенов. 

79. Резинывпроизводствеполимернойобуви.Токсикологическиетребованияк 
применяемомусырью.Использованиелаковвпроизводствеобуви. 

80. Использованиеврецептуростроениишинныхрезинактивныххимикатов-добавок. 
Модификаторыкакхимическиактивныевещества.Классификацияхимическихмодификаторовпоназ
начению. 

81. Химическиемодификаторыадгезиирезиныктекстильнымкордамикметаллокорду. 
82. Монолитныеипористыерезины.Содеожаниелетучихврезине.Зависимостьлетучихв 

резинеоттемпературывулканизации.Вещества,снижающиесодержаниелетучихврезине. 

83. Ассортименттехническогоуглеродавшинномпроизводстве.Новыемарки  технического 
углерода. 

84. Протекторныерезины.Нормативныетребованиякпоказателямпротекторныхрезин 
грузовыхшин.Условияэксплуатациирезинбеговойдорожкиибоковиныпротектора. 

85. Рецепты 
протекторныхрезиновыхсмесей.Обоснованиевыбораполимернойосновы,вулканизующихсистем,п
рименяемыхмодификаторов,комбинацийпротивостарителей, 
соотношениянаполнителейимягчителей. 

86. Обосноватьвыборкаркаснойрезиновойсмесидлярадиальныхгрузовыхшин.Условия 
эксплуатациикаркасныхрезин,выборполимернойосновы,модифицирующихсистемидр. 

87. Брекерныерезины.Основныетребованиякбрекернымрезинам.Зависимостьнагрузка-
деформациядлярезиннаосновеСКИ-3иСКИ-3-01.Прочностьсвязимеждурезинойи 
латунированнымметаллокордом. 

88. Рецептуростроениебрекерныхрезиншинрадиально й 
конструкции.Выборполимернойосновы,вулканизующихсистем,химическихмодификаторов,  
оптимальногосоотношения 
наполнителейимягчителейидр. 

89. Рецетуростроениеизоляционныхрезиновыхсмесец.Нормативныетребования.Выбор 
полимернойосновы,основныхкомпонентоврезиновыхсмесей. 

90. Промазочныерезиновыесмеси.Нормативныетребования.Выборполимернойосновы, 
основныхкомпонентоврезиновыхсмесей. 

91. Особенностирецептуростроениякамерныхрезинисходяизосновныхтребований 
газонепроницаемости,теплостойкости.Эластичности,сопротивленияраздиру. 

92. Технико-экономическиепреимуществакамеризрезиннаосновебутиловыхкаучуков. 
93. Резиныгерметизирующегослоябескамерныхшин.Основныетребования.Выбор 

полимернойосновыиосновныхкомпонентоврезиновыхсмесей. 
94. Резиныдиафрагм.Рецептуростроениедиафрагменныхрезинисходяизусловий 

эксплуатациидиафрагмвпроцессевулканизациипокрышек. 
95. Резинырезинотканевыхконвейерныхлентобщегоназначения.Требованияк 

обкладочнымрезинампоГОСТ20-85взависимостиотклассаА,Б,ВиС. 
96. Резиныконвейерныхлентспециальногоназначения:теплостойких,негорючих,трудно 

воспламеняющихся,пищевыхидр. 
97. Резиныклиновыхремней.Особенностирецептуростроениярезинслоясжатия, 

растяженияиэластичногоисходяизусловийихэксплуатации. 
98. Рецептуростроениеттехнологическийприемыповышенияпоперечнойжесткостии 

продольнойгибкостиремнейкордшнуровойконструкции. 
99. Резиныдляизготовленияформовыхрезиновыхтехническихизделий.  Условия 

эксплуатации,нормативныетребования крезинам:стойкостьрезин 
кагрессивнымсредам(СЖР),вымываниеингредиентовит.п. 

100. Резиныамортизаторов.Обосноватьвыборполимернойосновы,основныхкомпонентов 
резиновойсмесиамортизаторов. 

101. Анализтемпературныхреограммсмешения.Точки:опуститьпресс,вводмасла, 
переворот,выгрузить,загрузкаследующейзаправки.Анализкачестварезиновыхсмесей. 



 

 

 

102. Резинырукавов:внутреннего,какасногоинаружногослоев.Предъявляемые  требования 
кним.Выборполимернойосновывзависимостиотпередаваемыхагрессивныхсред.Химическаястойк
ость,водостойкостьрезин. 

103. Резиныдлянеформовыхизделий.Зависимостьвыбораполимернойосновыотусловийэксплуатациии
применяемоговулканизационногооборудования.Теплообразованиев 
полетоковСВЧдляразличныхполимеров. 

104. Рецептрезиновойсмеси.Стандартные,ненаполненнныеинаполненныерецепты 
резиновыхсмесей.СерийныерецептысмесейвпроизводствешиниРТИ. 

105. Технологические свойства 
резиновыхсмесей.Вальцуемость,шприцуемость,каландруемость,когезионнаяпрочность,усадка
резиновыхсмесей.Переработкасмесей 
натехнологическомоборудовании. 

106. Вулканизационныесвойстварезиновыхсмесей.Расчетвулканизационныххарактеристик 
шинныхрезиновыхсмесейпореограммам,снятымнареометре«Монсанто» 

107. Классификацияоборудованиядляпроизводстваипереработкиплапластмасси 
резиновыхсмесей. 

108. Основныезадачиклассификацииоборудования.Особенностисхемыклассификации. 
Основныенаправлениявдальнейшемсовершенствованиииразвитииоборудования. 

109. Надежностьтехнологическогооборудованияипутиееповышения.Значениеи 
необходимостьприменениянаучнообоснованныхметодоврасчетарежимовэксплуатацииобор
удования.Основныесхемытехнологическихпроцессов 

110. Расходныебункеры,питатели,устройствадлязащитыотстатическогоэлектричества. 
111. Весовыедозаторыдляпорошковыхигранулированныххимикатов. 
112. Системыдозированиямягчителей:весоваяиобъемная. 
113. Транспортныесистемыдляподачипляастическихмасс,каучуков,порошкообразныхи 

жидкихматериалов. 
114. Назначение,принципдействияиклассификация  резиносмесителей 
115. Устройство,техническиехарактеристикирезиносмесителей.Процессы,протекающиев 

рабочейкамересмесителя. 
116. Конструкцияосновныхузловидеталей. 
117. Тепловойрежимприработесмесителя. 
118. Прессформы.Материалыпрессформ.Классификацияпрессформ. 
119. Вулканизационныепрессы.Классификация.Устройство 
120. Общиесведенияовулканизации.Классификациявулканизационногооборудования. 

Станкидляпромазкивнутреннейповерхностипокрышек. 
121. Червячныемашины.Общиесведения.Классификация 
122. Оборудованиедляприготовлениярезиновыхсмесей,поточныелинии. 
123. Оборудованиедляхраненияиподготовкиингредиентов 
124. Вулканизационноеоборудование 
125. Оборудованиедлядекристаллизациинатуральногокаучука.Ножидлярезкикаучуков. 

Оборудованиедлясушкикомпонентовсмесей. 
126. Вспомогательноеоборудованиепоточно-автоматическихсистемизготовления 

полимерныхкомпозиций. 
127. Вулканизационноеоборудованиенепрерывногодействия. 
128. Заготовительно-сборочноеоборудование 
129. Оборудованиедлявулканизациишин 
130. Оборудованиедлявулканизациитранспортерныхлент 
131. Оборудованиедлявулканизацииприводныхремней 
132. Понятиеорезиносмешении,классификациярезиносмесителей 
133. Оборудованиедлявулканизациирукавныхизделий 
134. Поточныелиниииагрегатыдляобработкикордов 
135. Линииобрезинкиметаллокорда 
136. Протекторные,камерныеагрегаты.Конст-рукциячервячныхагрегатов 
137. Оборудованиедлявулканизациинеформовыхуплотнителей 
138. Оборудованиедляизготовлениебортовыхколецпневматическихшин. 
139. Способыиметодысборки.Конструкциясборочныхбарабанов.Классификация 

сборочныхстанков. 
140. Выпускгермослоя.Агрегатыдлядублированиягермослояибоковины 
141. Расходныебункеры,питатели,устройствадлязащитыотстатическогоэлектричества. 
142. Весовыедозаторыдляпорошковыхигранулированныххимикатов. 
143. Транспортныесистемыдляподачипластическихмасс,каучуков,порошкообразныхи 

жидкихматериалов. 



 

 

 

144. Назначение,принципдействияиклассификация  резиносмесителей 
145. Вулканизационныепрессы.Классификацияпрессформ 
146. Классификациявулканизационного  оборудования 
147. Червячныемашины.Классификацияиособенностиконструкции 
148. Оборудованиедляприготовлениярезиновыхсмесей,поточныелинии. 
149. Оборудованиедляхраненияиподготовкиингредиентов 
150. Оборудованиедлядекристаллизациикаучуков 
151. Вспомогательноеоборудованиепоточно-автоматическихсистемизготовления 

полимерныхкомпозиций. 
152. Вулканизационноеоборудованиенепрерывногодействия 
153. Заготовительно-сборочноеоборудование 
154. Оборудованиедлявулканизациишин 
155. Оборудованиедлявулканизациитранспортерныхлент 
156. Оборудованиедлявулканизацииприводныхремней 
157. Оборудованиедлявулканизациирукавныхизделий 
158. Поточныелиниииагрегатыдляобработкикордов 
159. Линииобрезиниванияметаллокорда 
160. Протекторные,камерныеагрегаты 
161. Оборудованиедлявулканизациинеформовыхуплотнителей 
162. Оборудованиедляизготовлениебортовыхколецпневматическихшин. 
163. Оборудованиеиспособысборкипневматическихшин 
164. Физико-химическиесвойствапластическихмассиэластомеров.Основныеспособыих 

переработкивизделия. 
165. Технологическаясхемапроизводстварезиновыхизделий.Оборудованиедляприемаи 

храненияингредиентов. 
166. Оборудованиедлярезкикаучука. 
167. Смесители.Схема.Особенностиконструкции.Привод.Тепловойрежимработы. 
168. Валковыемашины.Общиесведения.Принципдействия.Классификация.Схемадля 

любоговидапроизводствасприменениемвалковоймашины. 
169. Каландры.Классификация.Схемы.Особенностиконструкции.Привод.Регулирование 

зазорамеждувалками. 
170. Основырасчетараспорныхусилийимощностиприводав  валковыхмашинахнаоснове 

эмпирическихуравнений. 
171. Какподобратькаландрдляпроизводстварулоннойпродукциипризаданныхразмерах 

полотнаипроизводительности? 
172. Червячныеэкструдеры.Основыработы.Классификация. 
173. Особенностиконструкциичервячныхэкструдеров:червяк,цилиндр,системынагреваи 

охлаждения,привод. 
174. Головкикчервячныммашинам.Классификация.Примерысхемголовокдля 

производстватрубипленок. 
175. Расчетмощностиприводаинагревателейвчервячномэкструдере 
176. Безвинтовыеэкструдеры.Принципдействиядисковогоэкструдера.Схемы 

комбинированныхэкструдеров.Достоинстваинедостатки. 
177. Литьевыемашины.Общиесведения.Классификация 
178. Особенностиконструкцииблокасмыканияиразмыканияформвлитьевыхмашинах. 
179. Поверочныйрасчетлитьевыхмашинсцельювыборатипамашиныдляизготовления 

заданногоизделия. 
180. Производствоизделийметодомпрессования.Существопроцесса.Классификация 

оборудования. 
181. Гидропрессынижнегодавленияимногоэтажныепрессы.Особенностиконструкции. 
182. Автоматическоеуправлениепроцессами.Пресс-автоматы.Схемы. 
183. Поверочныйрасчетгидропрессасцельювыборамоделипрессадляизготовления 

заданногоизделия. 
184. Вакуум-пневмоформовочныемашины.Особенностиконструкции. 
185. Назначениеиклассификациячервячныхмашин 
186. Конструкцияосновныхузловчервячныхмашин 
187. Червячныемашинывпоточныхлиниях 
188. Вулканизационныепрессы,конструкция,назначение,устройствоитехническая 

характеристика 
189. Оборудованиедлявулканизациишин,транспортерныхлентиприводныхремней 



 

 

 

190. Расчетмощности  производства,расчетпотребностивматериалах,оборудованиии 
производственныхплощадях. 

191. Установкаиэксплуатациявпоточно-автоматическихлиниях 
192. Оборудованиедляизготовлениятранспортных  лент 
193. Оборудованиедляизготовленияплоскихиклиновыхремней 
194. Оборудованиедлялитьяподдавлением 
195. Оборудованиедляпроизводстварукавов 
196. Оборудованиедляпроизводстваформовыхдеталей 
197. Оборудованиедляпроизводстванеформовыхуплотнителей 
198. Оборудованиедляпроизводстваполимернойобуви 
199. Оборудованиедляпроизводстватонкостенныхизделий 
200. Оборудованиедляпроизводствапористыхизделий 
201. Оборудованиедляпроизводствагуммированныхизделий 
202. Оборудованиедляпроизводстваэбонитовыхизделий 
203. Ножидлярезаньякаучуков.Установкидлядекристаллизациикаучуков. 
204. Устройствоосновныхузловрезиносмесителей 
205. Резиносмесителибольшеобъемныеинепрерывногодействиявсравнениис 

резиносмесителямипериодическогодействия. 
206. Вальцы.Устройство,назначение,классификация 
207. Каландры.Классификация.Общиесведенияокаландрах. 
208. Каландры.Механизмрегулированиязазораиспособыкомпенсациипрогибавалков. 
209. ЛинияЛПК-80-1800.Устройство,принципдействия 
210. Червячныемашины.Конструкцияосновныхузлов. 
211. Головкичервячныхмашин.Классификация. 
212. Классификация,характеристикииустройстводиагонально-резательныхмашин. 
213. Продольно-резательныеагрегаты. 
214. Выпускгермослоя.Агрегатыдлядублированиягермослояибоковины. 
215. Способыиметодысборки.Конструкциясборочныхбарабанов.Классификация 

сборочныхстанков. 
216. Станкидлясборкипокрышек.Назначение.Устройство. 
217. Поточныелиниисборки.Устройство.Назначение. 
218. Вулканизационныекотлы.Устройство.Назначение.Принципдействия. 
219. Автоклав-прессы.Устройство.Назначение.Принципдействия. 
220. Форматоры-вулканизаторы.Классификация.Устройство. 
221. Многопозиционныевулканизаторы.Поточныелиниивулканизациинеформовыхизделий. 

Вулканизаторынепрерывногодействия. 
222. Линииконтролядисбаланса.Линииконтролясиловойнеоднородности. 
223. Оборудованиедлясборкитранспортныхлент. 
224. Оборудованиедлясборкиклиновыхремней. 
225. Оборудованиедлялитьяизделийподдавлением. 
226. Оборудованиедляпроизводстварукавов.Устройство.Разновидности. 

 

4. Методическиематериалы,определяющиепроцедурыоцениваниязнаний,ум
ений,навыков и(или)опытадеятельности, 

характеризующихэтапы формированиякомпетенций Процедурыоцениваниявходеизучениядисциплинызнаний,уменийинавыков,характеризующихэта
пы формированиякомпетенций,регламентируютсяположениями: 

-ПВГУИТ2.4.03-2017Положениеокурсовыхэкзаменахизачетах; -
ПВГУИТ4.1.02Положениеорейтинговойоценкетекущейуспеваемости,атакжеметодическимиуказ
аниями.Дляоценкизнаний,умений,навыковстудентовподисциплине«18.06.01–
Химическаятехнология:Технологияипереработкаполимеровикомпозитов»применяетсябалльн
о-рейтинговаясистема. 
Рейтинговаясистема оценки осуществ ляетсявтечение трех семестровпри прове-дении 
аудиторных занятий, показателем ОМ является текущий опрос в виде, сдачи тес-тов,кейс-
заданий,закаждыйправильныйответстудентполучает5баллов(зачтено-5, 



 

 

 

незачтено-0).Максималь ноечислобалловпорезультатамтекущей работывсеместре50. 
Бальнаясистемаслужитдля 
полученияэкзаменаподисциплине.Максимальноечислобалловзасеместр–100. 
Максимальноечислобалловпорезультатамтекущейработывсеместре–
50.Максимальноечислобалловназачете–50. 

Минимальноечислобалловзатекущуюработувсеместре–30. Обучающийся,набравшийзакурсменее30баллов,можетзаработатьдополн и-тельные баллы, 
отработав соответствую щие разделы дисциплины или выполнив обяза- 
тельныезадания,длятого,чтобыбытьдопущеннымдозачета. 
Вслучаенеудов летворительнойсдачизачетаобучающемуся предостав ляетсяправо повторной 
сдачи всрок,установ ленный дляликвидации академической задолжен-ности по итогам 
соответствующей сессии. При повторной сдаче зачета количество на-
бранныхобучающимсябалловнапредыдущемзачетенеучитывается. 
Зачет может проводиться в виде тестового заданияили собеседованияи кейс-заданий. 
Дляполученияоценки«зачтено»суммарнаябально-рейтинговаяоценкаобучающегосяпо 
результатам работы в семестре и на экзаменедолжна быть не менее60баллов. 



 

 

 

5. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их формирования, 
описаниешкалоцениваниядлякаждогорезультатаобученияподисциплине/практике 
 

Результатыобученияпоэтапамформи-
рованиякомпетенций 

Методикаоценки(объект,про-
дуктилипроцесс) 

 
Показательоценивания Критерии оценивания 

сформированностикомпетенций 

Шкалаоценивания 
Академическаяоценка 

илибаллы 
Уровеньосвоения 

компетенции 
ПК-1способностьюксамостоятельномупроведениюнаучно-исследовательскойработыи получениюнаучныхрезультатов,удовлетворяющихустановленнымтребованиямксодержаниюдис- 
сертацийнасоисканиеученойстепеникандидатанаукпонаправленности(научнойспециальности)05.17.06 Технологияипереработкаполимеровикомпозитов 
ЗНАТЬ: 
- основныехарактеристикитехнологиче-
ского процесса в соответствии с регла-
ментом; 
- свойства сырья и продукции, нормат и-
вы их качества, структуру производствен-
ных ресурсов предприятия, методы опре-
деления стоимостных характеристик обо-
рудования,сырьяиматериалов; 
- принципыпостроенияматематических
моделей с применением 
современныхпакетовприкладныхпрограм
м; 
- принципы проведения патентных ис-
следований, порядок состав ления 
отчетови подготовки учебно-методических 
публи-каций; принципы проведения 
техническихи технологических расчетовпо 
проектам,технико-экономической, 
функционально-стоимостной и эколого-
экономическойэффективностипроекта; 
- принципыразработкиметодическихино
рмативных документов, 
техническойдокументации; 
- проводитьзанятияполабораторномуп
рактикуму; 
- разрабатывать учебно-
методическуюдокументациюдляобеспече
нияучебного 
процесса 

Собеседование Уровеньвладенияматериалом Аспирантдемонстрируетвысокийуро- 
вень владения обширной информацией 
понаучнымосновамразвитияхимической 
технологии в соответствии с темой дис-
сертационногоисследования. 

Зачтено(продвинутый 
уровень) 

Освоена 

Аспирантдемонстрируетдостаточный 
уровень владения обширной информаци-
ейпонаучнымосновамразвитияхимиче-
ской технологии в соответствии с 
темойдиссертационногоисследования. 

Зачтено(повышенный 
уровень) 

Освоена 

Аспирантдемонстрируетнеобходимый 
уровень владения информацией по науч-
ным основам развития химической техно-
логииобеспечениякачестваибезопасно-
сти развития химической технологии 
всоответствии с темой 
диссертационногоисследования. 

Зачтено(базовый 
уровень) 

Освоена 

Аспирантнедемонстрируетвладение 
информацией по научным основам разви-
тия химической 
технологиивсоответствиистемойдиссертац
ионногоисследования. 

Незачтено Неосвоена 

УМЕТЬ: 
-анализироватьиноязычнуюинформа- 
циюсцельюрешенияпрофессиональныхин
аучно-исследовательскихзадач; 

Выполнениеэксперименталь- 
ныхитеоретическихисследова- 
ний вобъеме, требуемом 
длядостиженияцелиисследован
ий 

Уровеньикачествополу- 
ченныхрезультатовэкспери- 
ментальныхитеоретическихи
сследований 

Аспирантотвечаетнавопросы,тесто- 
вые заданияикейс-задания,решилпо- 
ставленные 
научныезадачивтребуемомобъеме. 

Зачтено Освоена 



 

 

 - участвоватьвобсуждениипроблемв 
рамках магистерского исследования; ру-
ководить коллективом в сфере 
своейпрофессиональной деятельности, 
толе-рантно воспринимая социальные, 
этниче-ские, конфессиональные и 
культурныеразличия; 
- обосновывать принципы 
построениятехнологических схем 
производств а иэксплуатации технологии; 
выбирать ис-ходные данные для 
адекватного соответ-
ствиямоделиреальномуматериалу; 
- проводить сравнительнуюоценкутех-
нологическихпроцессовитехнологий; 
- организовать самостоятельную и кол-
лективную научно-
исследовательскуюработу; 
- проводитьпоискисистематизацию на-
учно-технической информации по 
темеисследования; 
- использоватьсовременныеметодикиим
етоды в проведении экспериментов 
ииспытаний,анализироватьихрезультатыи 
осуществлять их корректную интерпре-
тацию; 
- оцениватьэффективностьновыхтех-
нологий; 
- организовыватьработуколлективаис-
полнителей,определятьприоритетностьв
ыполняемыхработ; 
- определятьцелипроведенияучебныхз
анятий, формулировать вопросы, зада-
ния; 
- находить решения при создании про-
дукциисучетомзаданныхтребований; 
- строить и использовать математиче-
ские модели для описания и прогнозиро-
вания различных явлений, выбирать ис-
ходные данные для адекватного соответ-
ствиямоделиреальномуобъекту; 
- проводить патентные 
исследования,составлять отчеты и 
готовить публикациипо 
результатамисследований; 
- разрабатывать нормативные докумен-
ты для образовательного процесса, соз-
давать техническую документацию, а так-
же; 
- проводитьзанятияполабораторномупр
актикуму; разрабатывать учебно-

ирешениязадачисследований  Аспирантнеотвечаетнавопросы,тес- 
товые задания и кейс-задания, 
решилпоставленныенаучныезадачивтре
буе-момобъеме. 

Незачтено Неосвоена 
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ВЛАДЕТЬ: 
- методамиматематическогомоделиро-
ванияоптимальныхирациональныхтех-
нологическихрежимовработыоборудо-
вания; 
- навыками обработки и анализа научно-
технической информации по теме иссле-
дования; навыками использования совре-
менных методик и методов в 
проведенииэкспериментов и испытаний, 
анализа ихрезультаты; 
- навыкамиоценкипараметровтехноло-
гического процесса и способностями при-
ниматьрешенияпо безопасномууправле-
нию технологическим процессом с 
цельюобеспечения качествапродукции; 
- навыками применения знаний и 
уменийв области комплексного использов 
аниюсырья, способам утилизации 
отходовпро-изводства, брака в 
производств е в техно-
логическомпроцессе; 
- навыками поиска оптимальных реше- 
ний при создании продукции с 
учетомтребований качества, надежности, 
стои-мости и экологической безопасности 
про-изводств; 
- навыками использов ания 
современныхсистемах управления 
качеством в кон-кретных условиях 
производства на 
основемеждународныхстандартов; 
- навыками применения итогов прове-
денныхпатентныхисследованийсцельюоб
еспечения патентной чистоты 
новыхпроектныхрешенийиопределенияпо
ка- 
зателейтехническогоуровняпроекта 

Подготовленныевпечатьиз- 
данные статьи, тезисы 
докладов,научныеотчеты 

Уровеньикачествоподго- 
товленных материалов 

Аспирантпоказываетвысокийуровень 
владенияинформацией. 

Зачтено Освоена 

Аспирантнепоказываетвысокийуро- 
веньвладенияинформацией. 

Незачтено Неосвоена 
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	7. Кузнецова, О.Н. Общая химическая технология полимеров : учебное пособие / О.Н. Кузнецова, С.Ю. Софьина; Федеральное агентство по образованию, Государственное образовательное учреждение высшего профессионального образования «Казанский государственны...
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	6.4. Перечень ресурсов информационно телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)
	6.5 Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного процесса по дисциплине, включая перечень программного обеспечения, современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
	При изучении дисциплины используется программное обеспечение и информационные справочные системы: ЭИОС университета, в том числе на базе программной платформы «Среда электронного обучения 3KL» https://education.vsuet.ru/, автоматизированная информацио...
	При освоении дисциплины используется лицензионное и открытое программное обеспечение - ОС Windows, ОС  ALT Linux.
	7.  Материально-техническое обеспечение дисциплины
	При чтении лекций и проведения практических занятий используется мультимедийное оборудование (интерактивная доска, проектор) факультета экологии и химической технологии (а. 37) и УИТ (а. 237, 30, 138).
	Практические занятия проводятся в учебных (а. 020, 018, 027) лабораториях кафедры неорганической химии и химической технологии, Центре коллективного пользования факультета экологии и химической технологии (а. 42, Ленинский пр-т 14), Центре коллективно...
	Каждому аспиранту организуется рабочее место. Все занятия проводятся с аспирантом индивидуально.
	Обучающемуся предоставляется следующее лабораторное оборудование кафедры и  центров коллективного пользования ВГУИТ :
	В лабораториях кафедры ХТиНВ размещены таблицы со справочными данными, плакаты (принципиальные схемы приборов и установок, формулы для расчета рН)
	В базе данных кафедры ХТиНВ имеются учебные фильмы.
	8 Оценочные материалы для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине
	Оценочные материалы(ОМ) для дисциплины (модуля) включают в себя:
	- перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной программы;
	- описание шкал оценивания;
	- типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений, навыков;
	- методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности.
	ОМ представляются отдельным комплектом и входят в состав рабочей программы дисциплины (модуля).
	Оценочные материалы формируются в соответствии с П ВГУИТ «Положение об оценочных материалах».
	ПРИЛОЖЕНИЕ
	к рабочей программе
	1. Организационно-методические данные дисциплины для заочной формы обучения
	1.1 Объемы различных форм учебной работы и виды контроля в соответствии с учебным планом
	Общая трудоемкость дисциплины составляет 6  зачетных единиц.
	ОЦЕНОЧНЫЕМАТЕРИАЛЫ
	ДЛЯПРОМЕЖУТОЧНОЙАТТЕСТАЦИИ
	подисциплине
	СПЕЦИАЛЬНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ 18.06.01 – ХИМИЧЕСКАЯ ТЕХНОЛОГИЯ:ТЕХНОЛОГИЯИПЕРЕРАБОТКАПОЛИМЕРОВИКОМПОЗИТОВ
	2Паспортоценочныхматериаловпо дисциплине
	3Оценочныематериалыдляпромежуточнойаттестации.
	Типовыеконтрольныезаданияилииныематериалы,необходимые для оценки знаний, умений, навыков и (или) опытадеятельности, характеризующих этапы формированиякомпетенцийвпроцессеосвоенияобразовательнойпрограммы
	Аттестация обучающегося по дисциплине проводится в форме тести-рования (или письменного ответа или выполнения расчетно-графической(практической) работы или решения контрольных задач и т.п.) и преду-сматриваетвозможностьпоследующего собеседования(зачет...
	Каждыйварианттеставключает10контрольныхзаданий,изних:
	Кейс-задания
	3.2.1 Шифр и наименование компетенции ПК-1 – способностью к самостоятельномупроведению научно-исследовательской работы и получению научных результатов, удов-летворяющих установ леннымтребованиям к содержаниюдиссертаций насоисканиеуче-ной степени канди...
	3Толькодляоднойкомпетенции.Формапредставлениявариантовкейс-заданийвыбираетсясамостоятельно
	Экзамен(зачет)
	Вопросы(задачи,задания)дляэкзамена,зачета
	Методическиематериалы,определяющиепроцедурыоцениваниязнаний,умений,навыков и(или)опытадеятельности,
	характеризующихэтапы формированиякомпетенций
	Процедурыоцениваниявходеизучениядисциплинызнаний,уменийинавыков,характеризующихэтапы формированиякомпетенций,регламентируютсяположениями:
	-ПВГУИТ2.4.03-2017Положениеокурсовыхэкзаменахизачетах;
	-ПВГУИТ4.1.02Положениеорейтинговойоценкетекущейуспеваемости,атакжеметодическимиуказаниями.Дляоценкизнаний,умений,навыковстудентовподисциплине«18.06.01–Химическаятехнология:Технологияипереработкаполимеровикомпозитов»применяетсябалльно-рейтинговаясистема.
	Рейтинговаясистема оценки осуществ ляетсявтечение трех семестровпри прове-дении аудиторных занятий, показателем ОМ является текущий опрос в виде, сдачи тес-тов,кейс-заданий,закаждыйправильныйответстудентполучает5баллов(зачтено-5,
	незачтено-0).Максималь ноечислобалловпорезультатамтекущей работывсеместре50.
	Бальнаясистемаслужитдля полученияэкзаменаподисциплине.Максимальноечислобалловзасеместр–100.
	Максимальноечислобалловпорезультатамтекущейработывсеместре–50.Максимальноечислобалловназачете–50.
	Минимальноечислобалловзатекущуюработувсеместре–30.
	Обучающийся,набравшийзакурсменее30баллов,можетзаработатьдополн и-тельные баллы, отработав соответствую щие разделы дисциплины или выполнив обяза- тельныезадания,длятого,чтобыбытьдопущеннымдозачета.
	Вслучаенеудов летворительнойсдачизачетаобучающемуся предостав ляетсяправо повторной сдачи всрок,установ ленный дляликвидации академической задолжен-ности по итогам соответствующей сессии. При повторной сдаче зачета количество на-бранныхобучающимсябалл...
	Зачет может проводиться в виде тестового заданияили собеседованияи кейс-заданий.
	Дляполученияоценки«зачтено»суммарнаябально-рейтинговаяоценкаобучающегосяпо результатам работы в семестре и на экзаменедолжна быть не менее60баллов.
	Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их формирования, описаниешкалоцениваниядлякаждогорезультатаобученияподисциплине/практике
	62

		2024-06-10T16:53:07+0300
	Василенко Виталий Николаевич
	Подпись документа




